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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Dziat 45 45000000-7  [ST.00.00 Wymagania ogélne

1. Wstep

1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna — Wymagania ogdlne odnosi sie do wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane w celu realizacji przedsiewziecia Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG,
Pracowni Badan Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciaggiem komunikacyjnym parteru budynku
gléwnego A w Wojewoddzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027
Chmielnik; Kalisz; woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

2. Uczestnicy procesu inwestycyjnego

1. Zamawiajgcy: Wojewodzki Szpital Zespolony im. Ludwika Perzyny w Kaliszu, ul. Poznanska 79, 62-800 Kalisz
2. Instytucja finansujgca inwestycje: Wojewodzki Szpital Zespolony im. Ludwika Perzyny w Kaliszu, ul. Poznanska
79, 62-800 Kalisz

3. Organ nadzoru budowlanego: Nadzér budowlany w kaliszu

4. Wykonawca: wytoniony w przetargu

5. Zarzadzajgcy realizacjg umowy: wytoniony w przetargu

6. Przyszly uzytkownik Wojewodzki Szpital Zespolony im. Ludwika Perzyny w Kaliszu, ul. Poznanska 79, 62-800
Kalisz

3. Charakterystyka przedsiewziecia
3.1.Przeznaczenia obiektéw i rozwigzania funkcyjno - uzytkowe

Przedmiotem niniejszego opracowania jest przebudowa Wojewddzkiego Szpitala Zespolonego im. Ludwika Pyrzyny przy ul.
Poznanskiej 79 w Kaliszu. Przebudowa polega na dostosowaniu budynku gtéwnego szpitala do obowigzujgcych przepiséw
ochrony przeciwpozarowej budynkow.

Budynek bedzie wyposazony w instalacje:
- wodociggows;

- kanalizacji sanitarnej

- kanalizacji deszczowej;

- centralnej cieptej wody;

- instalacje C.O,;

- wentylacji mechanicznej;

- oddymiania;

- klimatyzacji;

- gazéw medycznych;

- hydrantows;

- wody lodowej;

- technologiczng;

- odgromowa;

- elektryczne;

- teletechniczne;

- niskoprgdowe;

- kontroli dostepu;

- system sygnalizacji pozaru;

- dzwiekowy system ostrzegawczy;

Budynek szpitala jest podtgczony do sieci wodociggowej, kanalizacji sanitarnej i deszczowej, sieci elektroenergetycznej i
cieptowniczej. Istniejgce przytgcza pokrywajg zapotrzebowanie na media nowego budynku.

3.2.09g0Iny zakres robot
1.3.2.1. Rodzaje wystepujgcych robot

Zakres robét sklasyfikowano stosownie do struktury systemu klasyfikacji Wspolnego Stownika Zamoéwien.

Grupy robét wystepujace przy realizacji projektu:

451 — przygotowanie terenu

452 — roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w
zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

453 — roboty w zakresie instalacji budowlanych

454 — roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

3.3.Zakres robot objetych ST

Niniejsze opracowanie obejmuje:



- roboty ziemne

- roboty rozbiérkowe

- roboty murowe

- roboty instalacyjne

- roboty wykonczeniowe
- roboty nawierzchniowe

3.4.Dokumentacja techniczna okreslajgca przedmiot zaméwienia i stanowigca podstawe realizacji robot

3.5.Czes¢ rysunkowa;
wg spisu rysunkow projektu budowlanego i wykonawczego wszystkich branz

3.6.Spis szczegodtowych specyfikacji technicznych
wg stron nr 3-4

3.7.Nazwy i adresy jednostek projektowych
wg strony tytutowej

3.8.Zgodnos¢ robot z dokumentacja techniczng

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i zgodno$é z dokumentacjg kontraktowg i techniczng, specyfikacjami
technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg budowy lub inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywac¢ wszystkie roboty scisle wedtug otrzymanej dokumentac;ji technicznej. Jesli w
czasie realizacji rob6t dokumentacja techniczna wymaga uzupelnien  wykonawca przygotuje niezbedne rysunki i
przedtozy je w czterech kopiach do akceptacji zarzgdzajgcemu realizacjg budowy.

3.9.Informacje o terenie budowy.

Teren budowy znajduje sie w Kaliszu przy ulicy Torunskiej, stanowi teren ogrodzony dziatki we wtadaniu Zamawiajgcego.
Na terenie budowy jest dostep do sieci wodnej, kanalizacyjnej i elektrycznej. Na terenie znajduje sie ogromnych
rozmiaréw hatda nasypu.

3.10.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikaciji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych
robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.

3.11.Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdine, wspdlne dla robét budowlanych objetych
specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi (SST).

4. Okreslenia podstawowe
llekro¢ w ST jest mowa o:
4.1.obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi,
b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,
c) obiekt matej architektury.

4.2.budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

4.3.budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury,
jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce maszty antenowe, wolno
stojgce trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne,
hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow,
sktadowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych,
sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzgdzen technicznych
(kottow, piecdw przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzgdzenia, jako odrgbne pod
wzgledem technicznym cze$ci przedmiotéw sktadajgcych sie na catos¢ uzytkows.

4.4.obiekcie maftej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,
b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,
c) uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki, $mietniki.

4.5.tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do czasowego
uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub
rozbiérki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony
sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe,
barakowozy, obiekty kontenerowe.

4.6.budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

4.7.robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.



4.8.remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdét budowlanych
polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji.

4.9.urzgdzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylgcza i urzadzenia
instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekdw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i
place pod smietniki.

4.10.terenie budowy - nalezy przez to rozumiel przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

4.11.rawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny wynikajgcy
z prawa wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.

4.12.pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

4.13.dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréow czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy
stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metoda
montazu - takze dziennik montazu.

4.14.dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

4.15.aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajacg jego
przydatno$c¢ do stosowania w budownictwie.

4.16.wlasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego Iub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

4.17.wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisdw o ocenie zgodnosci, wytworzony
w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

4.18.organie samorzgdu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o
samorzgdach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn.
zm.).

4.19.0bszarze oddzialywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu
tego terenu.

4.20.opfacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone ustawg
obowigzkowe kontrole dokonywane przez wiasciwy organ.

4.21.drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana, przeznaczong do
ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich
zakonczeniu.

4.22.dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych
w czasie wykonywania robot.

4.23.kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgaca ustawowg odpowiedzialnos¢ za
prowadzong budowe.

4.24.rejestrze obmiaréow - nalezy przez to rozumieC - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie wyliczen,
szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora nadzoru budowlanego.

4.25.laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i
préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robot.

4.26.materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i
wyroby niezbedne do wykonania robdét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

4.27.odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$é wykonanych robét dopuszczalnymi tolerancjami, a
jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robot budowlanych.

4.28.poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

4.29.projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedgcg autorem dokumentac;ji
projektowej.

4.30.rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkciji
terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robé6t budowlanych.

4.31.czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ czes$¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkgji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploataciji.

4.32.ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

4.33.grupach, klasach, kategoriach robot - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika Zaméwien (Dz. Urz. L 340 z
16.12.2002 r., z pdzn. zm.).



4.34.inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor
powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacg
kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robé6t zakrywanych i zanikajgcych,
badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

4.35.instrukcji technicznej obsftugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzgdzen
technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspotzaleznosé czynnosci obstugi, przegladow i zabiegéw
konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi
(eksploataciji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

4.36.istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektéw
interesu wspdlnego, jakie maja spetniac¢ roboty budowlane.

4.37.normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub ,dokumenty
harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogéinymi zasadami dziatania tych organizaciji.

4.38.przedmiarze robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania robo6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegdtowy opis,
oraz wskazanie szczegétowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdét budowlanych, z wyliczeniem i
zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

4.39.robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i
wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

4.40.Wspolnym Stowniku Zaméwien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i rob6t budowlanych, stworzonych
na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtdwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we
wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV
do okreslania przedmiotu zamowienia przez zamawiajgcych z owczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie
obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zamdéwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy od dnia akcesji

Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

4.41.Zarzadzajgcym realizacja umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach
umowy, zwana dalej zarzadzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania realizacji
robdt i administrowania umowg w zakresie okre$lonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajgcy realizacjg nie
jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

4.42.Stan deweloperski - wykonanie wszystkich robét budowlanych i instalacyjno-montazowych za wyjgtkiem dostawy i
montazu sprzetu medycznego

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowa (droga)
albo jego czes¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

1.4.5. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego, wydany
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych, stuzgcy do
notowania zdarzen i okolicznos$ci zachodzgcych w toku wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych odbioréw
robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu,
Wykonawcg i projektantem.

1.4.6. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego, o
ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robdt i administrowanie
kontraktem.

1.4.7. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.8. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.9. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielagcymi jezdnie.

1.4.10. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.11. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.12. Ksigzka obmiaréow - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych
zatgcznikdw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.13. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robot.

1.4.14. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

1.4.15. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na

podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.



b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze roziozenie
naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

C) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze
sklada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

e) Podbudowa zasadnicza - gorna czes$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona
skfadac¢ sie z jednej lub dwéch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng,
odsgczajaca lub odcinajgca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktdrej gtébwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania
mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy
nawierzchni lezgcej powyze;.

i) Warstwa odsgczajaca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajacej sie do nawierzchni.

1.4.16. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub

obiektu mostowego.

1.4.17. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.

1.4.18. Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

1.4.19. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nig urzgdzen oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez ruch na
drodze.

1.4.20. Pobocze - cze$é korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzgdzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

1.4.21. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

1.4.22. Podloze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w
celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.23. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/
Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.24. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.25. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejgcego
potgczenia.

1.4.26. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przykiad
droga, kolej, rurocigg, kanat, cigg pieszy lub rowerowy itp.

1.4.27. Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.4.28. Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym
w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.29. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robé6t oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako tworzace czes$¢ terenu budowy.

1.4.30. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu roboét zwigzanych z budowg, modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub
jej elementu.

i)1.0gdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjag projektowg, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

i)1.1.Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspotrzedne punktéw gtéwnych obiektu
oraz reperow, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru korncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny
koszt.

i)1.2.Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:
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- dostarczong przez Zamawiajgcego,
- sporzgdzong przez Wykonawce.

i)1.3.Zgodnos¢ robét z dokumentacjag projektowg i SST
Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig
zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak,
jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,0gdéinych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielko$ci liczbowe wymiaréw sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg
by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowa lub
SST i majg wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

i)1.4.Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakohczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony
robot, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wtgczony w cene
umowna.

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektdow (jezdnie,
Sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w
okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzadzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt organizacji ruchu
powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu
organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, $wiatla ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajagc w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazddéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajagce beda akceptowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/
Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakohczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot,
wygody spoteczno$ci i innych.

W miejscach przylegajgcych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren
budowy, w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy realizacji robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/
Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowa.

i)1.5.0chrona srodowiska w czasie wykonywania robét



Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robo6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

- podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci
spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

i)1.6.0chrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

i)1.7.0chrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych witascicielami tych urzagdzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robdt. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wtadze
oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowaé¢ roboty w
sposoéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia
zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscig.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wtasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze, ani
Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z
postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

i)1.8.0Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu, materiatow i
wyposazenia na i z terenu roboét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych
wagowo fadunkéw i w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i
tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w
obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

i)1.9.Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegodlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

i)1.10.0chrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

i)1.11.Stosowanie sig do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowieh podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu,
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materiatéw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem roboét i w sposéb ciagty bedzie informowacé Inzyniera/
Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty,
koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych
pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji
dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Réwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powofane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ majg
materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania
lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W
przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, moga byé
réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu. Réznice
pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ dokfadnie opisane przez Wykonawce i
przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartoSciowe, budowle oraz inne pozostato$ci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wlasno$¢ Zamawiajgcego. Wykonawca
zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i postgpowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku
tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystgpig op6znienia w robotach, Inzynier/ Kierownik projektu po
uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wysokos¢ kwoty, o ktorg
nalezy zwigkszy¢ cene kontraktowa.

2, MATERIALY

21. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce, zamawiania lub wydobywania
materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdétowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2 Materiatly nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakos$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwosé do robét i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

24. Wariantowe stosowanie materiatlow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajéw materiatow do
wykonywania poszczegodlnych elementow robét Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania
konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zamieniany bez zgody
Inspektora nadzoru.

2.5. Materialy z rozbiorki

Materiaty pwostate w skutek rozbiorki elementéw objetych SST staja sie wlasnoscig Wykonawcy. Wykonawca we
wiasnym zakresie i na wiasny koszt jest zobowigzany do wtasciwego zagospodarowania badz utylizacji materiatéw
powstatych z rozbidrki.

2.6. Materialy powstate z wycinki drzew i krzewow.

Materialy powstate w skutek wyciecia drzew i krzewow stajg sie wiasnoscig Wykonawcy. Wykonawca we wtasnym
zakresie i na whasny koszt jest zobowigzany do wlasciwego zagospodarowania bgdz utylizacji materiatdw powstatych z
wycinki drzew i krzewdw.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentac;ji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
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Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu.

4, TRANSPORT
41. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych roboét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2, Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢c wymagania dotyczgce przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod
warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje:
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami
SST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.21. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robot
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce nie pézniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej
sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz roboét z czestotliwoscig zapewniajgca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie
zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét
zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.
6.2. Pobieranie préobek.

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora
nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci,
o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
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Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek
i badania materiatéw stosowanych przez wykonawce.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos$¢ materiatéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badah wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i rob6t z dokumentacijg projektowg i SST. W takim
przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktoére:
- posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu
zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),
- posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.
- znajduja sie w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robot
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
6.7. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z §
45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:
date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentac;ji projektowe;j,
uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robét,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,
przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesSciowych i ostatecznych odbioréw robot,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom w
zwigzku z warunkami klimatycznymi,
zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentac;ji projektowe;j,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
dane dotyczace jako$ci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je
przeprowadzat,
wyniki prob poszczegdéinych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.

Wohis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnierh do wydawania poleceh Wykonawcy roboét.

[2] Ksigzka obmiarow
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Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora
nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,

protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

b

c
d

vvvv

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zasady okreslania ilosci robot podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodne z jednostkami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej

tj.przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robé6t bedg zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

c) odbiorowi czesciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (korncowemu),

e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwaranciji.

8.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych roboét oraz ilosci tych
robot, kidére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy
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Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét
dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz
jakosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy.

Odbiér ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczagc od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjag projektowsg i
SST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robé6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w
poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robét, sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robot
oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,
protokoty odbioréw czesciowych,
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia jakosci
(PZJ),
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z
SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),
rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetyczne;j,
gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot witascicielom urzadzen,
geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robo6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
8.5. Odbidr pogwarancyjny i po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbidr pogwarancyjny i po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji - pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbiér ostateczny (koncowy) robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogo6ine

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozyciji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg pfatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentac;ji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,
— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-M-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okre$lone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji
ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi projektu i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robdét,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikdw, barier, oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowaq przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. taw
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn.

zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamdwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz.
1229).

- Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).
- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.).
- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systeméw oceny zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia polskich jednostek
organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu
ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informaciji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobdéw deklarowania wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

- »Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”, (tom I, 11, IIl, 1V, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

- »Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych”. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.
- »Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji’, Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw

Klasa 45.11 145111200-0 B.01.01 budowlanych
1. Wstep
1.1, Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
ziemnych wystepujgcych przy zadaniu: Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni Badan
Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciaggiem komunikacyjnym parteru budynku gtéwnego A w
Wojewoédzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027 Chmielnik; Kalisz;
woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot
rozbiérkowych oraz robé6t ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres tych robét wchodza:
Rozebranie istniejgcych obiektow

Transport gruzu i materiatéw z rozbiérki.

1.4. Okredleni WOow:
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w
ST Wymagania ogolne.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST.

2. Materiaty
Materiaty rozbidrkowe z wszystkich obiektéw : gruz ceglany i betonowy, stal ksztattowa i zbrojeniowa, elementy
metalowe, elementy drewniane, szkto, papa, wetna mineralna, azbest itp. stanowig wtasnos¢ Wykonawcy, ktéry przed
ztozeniem faktury zobowigzany jest dostarczy¢ dokumenty zwigzane z utylizacjg materiatéw zgodnie z ustawg o
gospodarce odpadami zgodnie z usta1.6. z dnia 27 kwietnia 2001 Dz.U. z 2001 nr 62 poz. 628 z pézn. zmianami. Kody
odpaddw ;

- 17 01 01 beton, gruz betonowy z rozbidrek i remontow

-17 01 02 gruz ceglany - 17 01 04 odpady zawierajace gips

- 17 01 05 odpady zawierajgce azbest

-17 02 01 drewno

-17 02 02 szkto okienne

- 17 03 04 papa nawierzchniowa asfaltowa

- 17 04 05 obroébki z blachy ocynkowanej

-17 06 05 wetna mineralna

-17 07 01 gruz i materiaty z rozbiorek
Szczegb6lng uwage nalezy zwréci¢ na azbest — jako materiat niebezpieczny dla sSrodowiska podlega ustawie :
Dz.U. z 2006 nr 149 p. 952 z p6zn. zmianami, o rejestracji, rodzaju ilosci oraz miejscu wystepowania substancji
stwarzajacych szczegolne zagrozenie dla sSrodowiska .
Elementy stalowe : ksztattowniki , stal zbrojeniowa — nalezy pocig¢ i wywiez¢ na ztom.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty mogag by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie roboét

1. Wymaganiaiz wykonania r
Wykonywanie robo6t powinno by¢ prowadzone zgodnie z umowg, dokumentacjg projektowg, projektem organizacji robét i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do wykonywania robét, Wykonawca i Nadzor Techniczny powinni
zapozna¢ sie dokladnie z catoscig dokumentacji projektowej oraz uzgodni¢ projekt organizacji rob6t (harmonogram),
wykonany przez Wykonawce.
Kierownik Budowy powinien doktadnie sprawdzi¢ otrzymang od Inwestora dokumentacje projektowa, przed jej
przekazaniem na budowe, w szczegdlnosci pod katem mozliwosci technicznych realizacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami BHP, rodzajem stosowanego sprzetu.
Wykonawca robét budowlanych powinien posiada¢ odpowiednie kwalifikacje, uprawnienia wykonawcze i doswiadczenie
w realizacji robot ujetych w zakresie niniejszego opracowania. Wykonawca powinien gwarantowac prawidtowg realizacje
robot i wysoka jakos¢ ich wykonania.
Osoby nadzorujgce prowadzenie robdt powinny posiada¢ panstwowe uprawnienia budowlane w zakresie wykonawstwa
robot ujetych w projekcie budowlano — wykonawczym i ST.
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Obszar robot nalezy oznakowac¢ zgodnie z wymaganiami BHP, zabezpieczy¢ przed dostepem os6b postronnych.

5.3.  Roboty rozbiérkowe

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie ze szczegétowymi harmonogramami rozbiérek, ktére stanowia integralng
czes$¢ dokumentacji wykonawczej.

1. Roboty nalezy rozpoczg¢ od odtgczenia wszystkich mediow , tj. instalacji elektrycznych , telefonicznych, c.o., wod-
kan. Nastepnie zdemontowac osprzet.

2. Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu i w taki sposéb aby zapewni¢
bezpieczenstwo 0séb pracujgcych w poblizu.

3. Materiaty z rozbiérek i odpadowe (gruz budowlany) nalezy przenosi¢ na miejsce sktadowania recznie. Staraé sie
zapewni¢ minimum hatasu i pylenia.

4. Wszystkie materiaty rozbiérkowe nalezy posegregowac, a nastepnie wywies¢ z terenu budowy na miejsce utylizacji
lub sktadowania.

5. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47
poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych
Wszystkie elementy D-5 przewidziane do ponownego montazu i wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen, a uzyskane elementy Wykonawca, powinien przewiezé na miejsce wskazane przez inspektora
nadzoru.

Obowigzkiem wykonawcy, po zakonczeniu roboét, jest uporzadkowanie terenu. Usuniecie wszystkich pozostatych
materiatdw, zasypanie piaskiem nieréwnosci terenu powstatych przy rozbiérce fundamentéw, wyréwnaé teren bedacy
tymczasowym placem budowy.

6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
Sprawdzenie i odbiér robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegolnionymi w p. 10.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 00.00

Jednostkami obmiaru sa:

-[m2] rozbidrki pokrycia dachowego

-[m3] mechanicznej rozbidrki elementéw konstrukcji betonowych zbrojonych
-[szt.] przecinanie poprzeczne palnikiem tlenowym stalowych stupéw

-[t] demontazu konstrukcji stalowej

-m3] gruzu zatadowanego i wywiezionego na wysypisko

-[t] stali i wywiezionej na sktadowisko

llos¢ robot okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 Odblor robot

9. Podstawa platnosci

- Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 9.

- Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7.

- Ceny jednostkowe (obejmujgce zakres robot okreslonych w projekcie, specyfikaciji technicznej oraz przedmiarze roboét)
nalezy przyjmowac dla poszczegolnych robot zgodnie z kosztorysem ofertowym.

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] rozbidérki pokrycia dachowego, rozebrania konstrukcji dachowych, rozebranie

mechaniczne podbudowy betonowej o grubosci 20 cm wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na i z
terenu budowy,

« wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Placi sie za ustalong ilos¢ [m3] mechanicznej rozbiorki elementéw konstrukcji betonowych zbrojonych wg ceny

jednostkowej, ktéra obejmuje:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« wartos¢ zuzytych materiatébw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na i z
terenu budowy,

« wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Placi sie za ustalong ilos¢ [szt.] przecinanie poprzeczne palnikiem tlenowym stalowych stupéw wg ceny jednostkowej,

ktéra obejmuje:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na i z
terenu budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
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« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Placi sie za ustalong ilos¢ [t] demontazu konstrukcji stalowej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

« wartos¢ zuzytych materiatébw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na i z
terenu budowy,

» wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Placi sie za ustalong ilos¢ [m3] gruzu zatadowanego i wywiezionego na wysypisko, wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- Ladowanie gruzu z hatdy na samochody samowytadowcze.

« Podgarniecie spycharka pozostatego gruzu pod koparke.

« Przewoz gruzu i jego wytadunek na odktadzie.

- ewentualna optata sktadowiskowa

Placi sie za ustalong ilos¢ [t] stali i wywiezionej na sktadowisko, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- Ladowanie konstrukcji na samochody samowytadowcze.

« Przewdz konstrukcji i jej wytadunek.

- ewentualna optata sktadowiskowa

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.

BN - 77 /8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

Inne

. Dz. U. z2004 r Nr 93, poz. 888 Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o zmianie ustawy — prawo budowlane

. Dz. U. z 2003 r Nr 120, poz. 1134 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie ksigzki
obiektu budowlanego.
Dz. U. z 2003 r Nr 207, poz. 2016 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane.
Tekst pierwotny: Dz. U. z 1994 r. Nr89, poz. 414 Tekst jednolity: Dz. U. z 2000 r. Nr106, poz. 1126
. Dz. U. z 2003 r Nr 120, poz. 1126 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
. Dz. U. z 2002 r Nr 108, poz. 953 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.
7Rozbidrka obiektow — Politechnika Wroctawska D-10.3.
. Dz. U. z 2001 r Nr 138, poz. 1554 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie
rodzajéw obiektéw budowlanych, przy ktérych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego.

. Dz. U. z2002 r Nr 147, poz. 1229 Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowe;.
Tekst pierwotny: Dz. U. z 1991 r. Nr81, poz. 351
. Dz. U. z 2001 r Nr 62, poz. 627 Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska

. Dz. U. z 2003 r Nr 114, poz. 1078 Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26
czerwca 2003 r. w sprawie szczegotowych wymagan dla niektérych produktéw ze wzgledu na ich negatywne
oddziatywanie na $rodowisko.

. Dz. U. 22001 r Nr 62, poz. 628 Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach.

*Dz. U.z1995 r Nr 8, poz. 38 Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 30 grudnia 1994
r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Klasa 45.23 [45223100-7 IB.02.01 IMontaz konstrukcji stalowych

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegdtowe dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem i montazem konstrukcji stalowych Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni Badan
Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciagiem komunikacyjnym parteru budynku gtéwnego A w
Wojewodzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027 Chmielnik; Kalisz;
woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2. Zakres stosowania STB.

Specyfikacja techniczna jest czescig Dokumentacji Projektowej niezbednej przy realizacji i odbiorze robét wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STB.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci potrzebnych do wykonania montazu stalowych wyrobéw konstrukcyjnych i
dodatkowych, typowych i wykonanych na indywidualne zamdwienie i obejmuja:

- spawanie do konstrukcji stalowej sworzni zespalajgcych,

- wykonanie,

- transport oraz montaz konstrukcji stalowej za pomocg spawania przygotowanie powierzchni pod zakotwienia,

- w czesci przebudowanej wykucie bruzd i gniazd, wklejenie kotew oraz wykonanie podlewek cementowych (wg.PW)
- osadzonych katownikow,

- przekrycia kanatu blachg

- wykonania rusztu stalowego na dachu pod urzgdzenia

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg by¢ przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.4. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:

- geodezyjne wytyczanie elementéw konstrukcji

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediow
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na srodki transportowe - recznie

-utrzymanie urzgdzen placu budowy

-pomiary do rozliczenia robot

-dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

-utrzymanie drobnych narzedzi

-usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochodoéw ciezarowych do miasta, ktdrych obcigzenie na 0$ przekracza obowigzujgce przepisy
-wykonanie drég tymczasowych

-Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej. Wytyczenie charakterystycznych
punktéw budowli w terenie i ustawienie reperéw roboczych powinno by¢ wykonane w nawigzaniu do geodezyjnie
wyznaczonych punktéw sytuacyjnych i wysokosciowych oraz pod nadzorem uprawnionego geodety. Robét pomiarowych
Zamawiajgcy nie bedzie optacat odrebnie. Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie
nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji wszystkich robét tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu
zamowienia. Robét tymczasowych i prac towarzyszgcych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.5. Informacje o terenie budowy

Ogolne informacje dotyczace terenu budowy podano w STB 0.0. Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt.
1.4.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczen w $rodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
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pozaru. Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne. Potwierdzone przez wtadze bedace
wiascicielami instalacji informacje na temat instalacji Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego, zapewni ich witasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji robot
Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5.1. Wymogi formalne

Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny byé zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu roboét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos$¢é wykonania.

- Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w pkt. 1.5.2.

- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢é zgodne z wymogami norm:

* PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

* PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe

Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytworce i montazyste w s$wiadectwa jakosci
wykonania.

1.5.2. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji — przed przystgpieniem do danego rodzaju robdt muszg by¢ sporzgdzone nastepujgce
dokumentacje uzupetniajgce:

- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowe;,

- technologia spawania,

- 0goIny projekt organizacji budowy

- projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ miedzy innymi:

- dobdr parametrow spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne, pétautomatyczne,
automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i dla prac montazowych,

- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen spawalniczych, a takze
najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajace winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

1.6. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz
roboty w zakresie inzynierii Igdowej i wodnej,

45262400-5 Wnoszenie konstrukgji ze stali konstrukcyjnej

1.7. Definicje okreslen podstawowych.

Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdine.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Materiaty zastosowane muszg miec certyfikat zgodnosci i by¢ oznaczone znakami CE, lub mie¢ deklaracje zgodnosci.
Na budowe moga by¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug

specjalnej dokumentacji zawartej w PWr, dotyczgcej odstepstw od projektu zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru i
Projektanta. Dopuszczone sg do wbudowania wytacznie materiaty, ktérych wprowadzenie na rynek jest zgodne z
postanowieniami Ustawy o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881). Stal wbudowana w konstrukcje
musi posiada¢ atest hutniczy.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym opracowaniu
elementdéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatléw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
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1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach S235JR i S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007 Wyroby
walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych
®  Dwuteowniki wg PN-EN 10025-2:2007
® Ceowniki wg PN-EN 10025-2:2007
¢ Blachy
a) Blachy uniwersalne
b) Blachy grube wg PN-EN 10029:1999/Ap1:2003
a) Prety okragte wg PN-H-93200-00:1975
2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe
i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY.
3. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-2:2007
— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna byé bez pekniec,
pecherzy i naderwan.
— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne gotym okiem.
— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypukfosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki
0 grubosci wieksze;j.
4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien byé
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
— znak wytworcy
— profil
— gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
— znak obrébki cieplnej.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
5. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z oswiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

taczniki

Jako tgczniki wystepujg potgczenia spawane lub potgczenia na sruby.
® Materialy do spawania konstrukcji ze stali
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-M-69430:1991. Zastepczo mozna stosowac¢ elektrody ER-346 lub ER-
546. Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukgji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
— zaswiadczenie jakosci
— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.

*  Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z tbem szesciokgtnym srednio doktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11

dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

- wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokagtne - wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN

(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-M-82009:1979

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-M-82018:1979

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2. Zamoéwienia na materiaty spawalnicze

Zamowienia na materialy spawalnicze sktada Wytworca konstrukcji mostowej u zaakceptowanego przez Inspektora
Producenta.

Na Wytwoércy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestéw potwierdzajgcych
spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytworca
materiatdw spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=490120&page=1
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=468812&page=1

materiatéw spawalniczych. Materiaty pochodzgce z zapaséw Wytwércy konstrukcji stalowej powinny by¢ atestowane na
koszt wlasny Wytwércy konstrukciji w zakresie ustalonym przez Inspektora.

Materiaty do potaczen spawanych odpowiednie do gatunkéw stali tgczonych elementéw bedg okre$lone w projekcie
technologii spawania i musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora.

Powinny one spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:

- elektrody wg PN-M-69430:1991 i PN-M-69433, PN-EN ISO 3580:2008 Materiaty dodatkowe do spawania — Elektrody
otulone do recznego spawania fukowego elekirodg metalowg stali odpornych na pelzanie — Klasyfikacja

- druty spawalnicze wg PN-M-69420 Druty i prety stalowe do spawania.

PN-EN ISO 17634:2006 Materialy dodatkowe do spawania — Druty proszkowe do spawania tukowego w ostonie gazow
stali odpornych na petzanie — Klasyfikacja

PN-EN ISO 18273:2007 Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe, druty i prety do spawania aluminium i
stopéw aluminium — Klasyfikacja.

PN-EN ISO 24598:2008 Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe lite, druty elektrodowe proszkowe i
kombinacje elektroda-topnik do spawania tukiem krytym stali zarowytrzymatych — Klasyfikacja

PN-EN ISO 17632:2011 Materialy dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe proszkowe do spawania tukowego
elektrodg metalowa, w ostonie gazu i bez ostony gazu, stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja

- topiki do spawania tukiem krytym PN-EN 760:1998

- topiki do spawania zuzlowego PN-M-69356:1967

Wytwérca powinien przestrzegaé okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy. Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.
taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny byé
oddzielone od pozostatych. Elektrody otulone powinny posiada¢ otuling nieuszkodzona, centryczna, niezattuszczong i
niezawilgocong. Przed przystgpieniem do spawania elektrody nalezy wysuszyé. Zaleca sie

suszenie w temp. 120+180 °C w czasie 1+2 godzin.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajag nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowe)),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw

Materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materialdw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby
konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych

opakowaniach w temperaturze powyzej +5-C a ponizej +35-C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukladane na

paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwigoéw, podnosnikow i innych urzgdzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajg przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych.

¢ Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

¢  Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

® Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

23


https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476533&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476533&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=468661&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=468661&page=1

® Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych
— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora.

3.3. Sprzet do potaczen na sruby

Do scalenia elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wymagania ogdlne dotyczgce srodkéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

W czasie przewozu materiatéw nalezy je ustawiaé rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej,
obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig ich przesunigcia podczas transportu.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad
gruntem na odpowiednich podporach.

4.1. Transport zewnetrzny konstrukcji stalowej

4.1.1. Transport konstrukcji

Elementy konstrukcji o przekroczonej skrajni nalezy przewozi¢ po uzyskaniu zgody zarzadu drogi -

GDDKIA, ZDW lub innych jednostek administrujgcej drogami i ulicami.

Konwoj przewozacy czesci ponadwymiarowe konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany
samochdd pilotujgcy. Wszystkie elementy konstrukcji powinny byé tadowane na s$rodki transportu w ten sposob, aby
mogly by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformac;ji i

uszkodzen. Zalecone jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana.

W trakcie transportu nalezy chronic:

- elementy stykow montazowych,

- powtoki antykorozyjne,

- sworznie zespalajgce.

Wskazane jest podanie przez Wytworce konstrukcji sposobu transportu i sktadowania elementéw. Elementy powinny
posiada¢ wyrazne oznakowanie okreslajgce umieszczenie elementéw w montowane]j konstrukcji. Sposéb mocowania
elementéw musi wyklucza¢ mozliwos¢ przesunigcia, przewrdcenia lub zsuniecia w czasie transportu.

4.1.2. Odbiér konstrukcji po roztadunku

Odbidr konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora i powinien by¢ przez
Inspektora zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy. Z dostawy wytaczone sg farby i
materialy spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty
opisujgce zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw.

4.1.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w
Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w niniejszej
SST. Po ewentualnych ustaleniach z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej, czy odchyiki i
uszkodzenia wptywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inspektora podejmie decyzje o ich pozostawieniu
wzglednie usuwaniu. Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektora uzna za konieczne, to Wytwodrca przedstawi
Inspektorowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektora moze zastrzec, jakich
prac nie mozna wykonywac bez obecnosci przedstawiciela Inspektora. Koszt prac ponosi Wytwoérca konstrukgji, a do ich
wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgleddw technicznych. Po zakonczeniu prac
Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora. Jesli po prostowaniu (usuwaniu
odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.

4.2. Transport na placu budowy

4.2.1. Transport poziomy

Sposéb zatadowania i umocowania elementéw konstrukcji na $rodki transportu powinien zapewnia¢ ich statecznos¢ i
ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2.2. Transport pionowy elementéw konstrukcji

Uchwyty do zamocowania nie powinny by¢ znieksztatlcone lub wygiete. Podnoszone elementy powinny byé
zabezpieczone przed odksztatceniem, na przykiad przez zastosowanie podktadek drewnianych pod peta lub haki
podnoszgce elementy z uzyciem odpowiednich zawiesi, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa.

4.2.3. Sktadowanie elementéw konstrukcji stalowe;j

Elementy nalezy uktada¢ na podkiadach drewnianych dla zabezpieczenia od zetkniecia z ziemia, zalania woda i
gromadzenia sie wody w zagtebieniach konstrukcji. Przy ukfadaniu elementéw w stosy pionowe nalezy stosowac
odpowiednio roztozone podktadki drewniane miedzy elementami, dla zabezpieczenia elementéw przez odksztatceniami
wskutek przegiecia lub docisku oraz zachowac odstepy umozliwiajgce bezpieczne podnoszenie elementéw. Przy
sktadowaniu elementéw w bazach (magazynach) na dluzszy okres czasu nalezy przeprowadzi¢ okresowa kontrole
elementéw, zwracajgc szczegolna uwage na zabezpieczenie przed korozja
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty konstrukcji stalowych.

5.1. Wykonawstwo warsztatowe
5.1.1. Zakres wykonywanych robo6t wytwérni

Na podstawie dostarczonej Dokumentacji Projektowej Wytworca konstrukcji stalowe sporzadzi i przedstawi do akceptacji
Inspektora dokumentacje wykonawczg konstrukcji stalowej, w oparciu, o ktéra bedzie realizowana konstrukcja.
Dokumentacja wykonawcza zawiera :

- rysunki warsztatowe,

- program wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytworni,

- program montazu i scalania konstrukcji na budowie.

- program zapewnienia jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego.

5.1.2. Rysunki warsztatowe

Rysunki warsztatowe powinny by¢ opracowane z uwzglednieniem podniesien wykonawczych wg PN-S-10052:1982
Obiekty mostowe — Konstrukcje stalowe — Projektowanie oraz powinny uwzgledniaé przygotowanie elementéw
wysytkowych do transportu i montazu. Tolerancje wymiaréw liniowych do 1,0 mm. Zatgcznikiem do rysunkow
warsztatowych powinno by¢ zestawienie ciezaréw i powierzchni elementéw konstrukcji. W rysunkach powinien byé
okreslony rodzaj obrébki cietych powierzchni.

5.1.3. Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni

Rozpoczecie rob6t moze nastagpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu robaét.

Program sporzgdzany jest przez Wytwaorce i powinien zawierac:

- harmonogram realizacji robét,

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwarcy,

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji (np.
spawaczy),

- informacje o dostawcach materiatow,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

- projekt technologii spawania,

- harmonogram i sposéb przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych w specyfikacjach,

- inne informacje zadane przez Inspektora,

- ewentualne zgtoszenia potrzeby zmian.

Program musi uwzglednia¢ spetnienie wszystkich ustalen zawartych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacjach i
powinna znalez¢ sie w nim pisemna deklaracja Wytworcy o szczegdétowym zapoznaniu sie z Dokumentacjg Projektows i
Szczegodtowymi Specyfikacjami Technicznymi.

Projekt technologii spawania winien zawierac:

- metode spawania, sprzet i materiaty,

- kolejno$¢ wykonywania spoin,

- pozycje tgczonych elementéw przy spawaniu,

- przygotowanie brzegéw elementow i rowkéw do spawania,

- rodzaje obraébki spoin,

- metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewniaé minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen. Wytwodrca winien
wykona¢ rysunki warsztatowe na wiasne potrzeby. JeSli jakas czynnos¢ technologiczna nie jest okreslona w
Dokumentacji Projektowej, lub zachodzi konieczno$¢ zmiany w technologii Wytwdérca musi uzyskaé akceptacje
Inspektora. W trakcie wykonywania konstrukcji stalowej w Wytworni wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia
Dziennika wytwarzania konstrukcji.

5.1.4. Obrébka elementow

5.1.4.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobéw i prostowanie

Przed przystgpieniem do wytwarzania konstrukcji nalezy sprawdzi¢ gatunki, asortymenty, wtasnosci, wymiary i
prostolinijnos¢ uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnych. Bez uprzedniego prostowania mogag byé uzyte wyroby,
ktorych odchytki wymiardw i ksztattow nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.2.

5.1.4.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegéow

Ciecie nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami projektu technicznego z zachowaniem wymagan PN-S-10050:1989 pkit.
2411,
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5.1.4.3. Prostowanie i giecie elementéw

Wytworca powinien w obecnosci Inspektora a wykonaé prébne uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia
elementéw. Roboty mogg by¢ kontynuowane jezeli pomierzone w prébnym uzyciu odchytki nie przekrocza wartosci
podanych w PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.2. Wystgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu jest niedopuszczalne i
powoduje odrzucenie wykonywanych elementéw. Podczas giecia nalezy przestrzega¢ zalecen PN-S-10050:1989 pkt.
2.4.1.2.

5.1.4.4. Czyszczenie powierzchni i brzegéw przed spawaniem

Przed przystgpieniem do skiladania konstrukcji Inspektora przeprowadza odbiér elementéw konstrukcji w zakresie
usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegdéw stykowanych z zachowaniem
wymagan PN-S-10050:1989, PN-M-04251:1987, PN-EN ISO 4287:1999/AC:2009 i PN-EN ISO 9013:2008.

5.1.5. Sktadanie konstrukcji
5.1.5.1. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Projektem technologii
spawania. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikacyjnym kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Konstrukcja powinna by¢ podzielona zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg na zespoty spawalnicze, ktérych wymiary ograniczajg mozliwosci transportu. Nalezy dgzyc¢,
by jak najwieksza cze$¢ spoin byla wykonywana automatycznie, a zwlaszcza spoiny tgczace pasy ze s$rodnikiem.
Spawanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.4 4.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z Projektem technologii
spawania. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badania spoin i udostepni¢ ich wyniki do kontroli Inspektorowi. Badania
spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg PN-EN 970:1999 PN-EN 970:1999/
Ap1:2003 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zigczy spawanych. Badania wizualne prowadzi Inspektor. Badania
radiofotograficzne i ultradzwiekowe zgodnie z PN-M-69776:1987 Spawalnictwo. Okreslanie wysokosci wad spoin na
podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie kwalifikujgcego wytwornie. Inspektor moze nakaza¢ wykonanie
spoin prébnych przez spawaczy i ich kontrole. Inspektor uprawniony jest do zarzadzenia dodatkowych badan spoiwa i
ztaczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania potwierdzajgce jako$¢ robot spawalniczych
prowadzi¢ nalezy wedtug PN-S-10050:1989 pkt. 3.2.8 i 3.2.9. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petna
dokumentacje badan w postaci radiogramow i protokotdéw oraz przekazaé jg Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego
konstrukcji.

5.1.5.2. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu
geometrycznego z Dokumentacjg Projektowa. Wszystkie odchyiki wieksze od dopuszczalnych musza byé usuniete.
Projekt technologiczny prostowania konstrukcji zgodny z punktami 2.4.1.2, 2.4.2.8, 2.6.8 i 2.8 normy PN-S-10050:1989
zawierajgcy zakres robot przygotowuje Wytworca i przedstawia do zaakceptowania Inspektorowi.

Operacja usuwania odksztatlcen spawalniczych odbywaé sie powinna w obecnosci Inspektora i by¢é zgodna z
zaleceniami PN-S-10050:1989. Wystgpienie peknieé¢ czy innych uszkodzeh w elemencie w trakcie prostowania
powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.1.6. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspétpracy z betonem
Nalezy zastosowac tgczniki zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
5.1.7. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka

W Wytwérni nalezy wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej przewidziane w Dokumentacji
Projektowej .

5.2. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
5.2.1. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu montazu.

Program sporzgdzany jest przez Wykonawce montazu i powinien zawieraé:

- harmonogram terminowy realizacji,

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,

- projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosci scalania zgodny z Dokumentacjg Projektowa,
- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podpierana podczas montazu w innych miejscach niz
przewiduje Dokumentacja Projektowa,

- projekt technologiczny wykonania ptyty pomostowej,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

- projekt technologii spawania,

- projekt rusztowan montazowych,
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- sposob zapewnienia badan ujetych w specyfikaciji,

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb zatrudnionych przy montazu,

- inne informacje zadane przez Inspektora.

Program winien zawiera¢ réwniez protokét odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz musi uwzgledniaé spetnienie
wszystkich ustalen zawartych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacjach. Projekt montazu konstrukcji stalowej nalezy
uzgodni¢ z Projektantem.

Projekt technologii spawania winien zawierac:

- metode spawania, sprzet i materiaty,

- kolejnos¢ wykonania spoin,

- pozycje tgczonych elementéw przy spawaniu,

- przygotowanie brzegéw elementéw i rowkéw do spawania,

- rodzaje obrobki spoin,

- metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen. Jesli jakas technologia
nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi koniecznos¢ zmiany technologii, Wytwérca
musi uzyskac akceptacje Inspektora. Projekt rusztowan powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajgcych warunkom PN-EN 1993-1-6:2009, PN-EN 1993-1-6:2009/NA:2010, PN-EN 1993-1-6:2009/Ap1:2010
Eurokod 3 — Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes$¢ 1-6: Wytrzymatos¢ i statecznosé konstrukcji powtokowych
Ustalona konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na sity wywotywane obcigzeniami od montowanej
konstrukcji stalowej, od pracujgcych na niej ludzi oraz od ciezaru narzedzi, materiatdbw pomocniczych i urzgdzen.
Konstrukcja rusztowan powinna umozliwiaé fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$é ich uzycia. Sruby, klamry lub
inne urzadzenia tgczgce powinny zapewni¢ sztywne potgczenie elementdéw rusztowan.

5.2.2. Sktadowanie i transport elementéw konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytworcy
konstrukcji stalowej, aby mogt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji stalowej i usungé ewentualne odksztatcenia
powstate w trakcie transportu. Plac sktadowy powinien byé wolny od wody. Konstrukcje nalezy uktadaé na placu budowy
z uwzglednieniem projektu montazu i kolejnosci poszczegdlinych faz montazu. Konstrukcje nalezy uktada¢ na
podktadach drewnianych, betonowych lub podktadach kolejowych.

Sposdéb uktadania konstrukcji powinien zapewnia¢:

- jej statecznos¢ i nieodksztatcalnose,

- dobre przewietrzanie elementow konstrukcyjnych,

- dobra widoczno$¢ oznakowania sktadowanych elementéw,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen, itp.,

- dobry dostep do kolejno montowanych elementéw.

Nalezy dazy¢, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach), podparte w weztach.
Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ich ostatecznego potozenia nalezy wykonywaé¢ zgodnie z punktem 4
niniejszej specyfikacji.

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate podczas sktadowania i transportu wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez
Inspektora i w razie koniecznosci element by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy.

5.2.3. Wykonanie rusztowan montazowych

Wykonanie rusztowan montazowych powinno zapewniaé prawidtowy dostep do kazdego styku konstrukcji
wykonywanego na budowie. Konstrukcje stalowa przeset nalezy montowac z uzyciem rusztowan montazowych, ktére
zostang wykorzystane réwniez przy betonowaniu ptyt pomostu. Przy budowie rusztowan dla montazu konstrukcji
stalowych nalezy uwzgledni¢ mozliwosé ich wykorzystania do prac malarskich. Budowe rusztowan i pomostéw nalezy
prowadzi¢ zgodnie z projektem rusztowan oraz wg wymagan PN-M-48090:1996,PN-EN 1004:2005,PN-EN12811-1:2007.

5.2.4. Wykonanie potaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii spawania zawierajgcego
kolejnos¢ wykonywania spoin. Potgczenia montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z ww. projektami. Spawane styki
montazowe szczepne mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekcie technologii
spawania, a szczegolnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz ostonie od wiatréw.

5.2.5. Wykonanie potaczen stalych spawanych na miejscu budowy.

Wszystkie spoiny wykonywane na budowie musza by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi
potrzeba wykonania dodatkowych spoin musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do Dziennika Budowy.
Spawanie nieprzewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych do podnoszenia lub zamocowania
wymaga zgody Inspektora. Inspektor moze zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przespawania uchwytow
montazowych. Wszystkie prace spawalnicze nalezy powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym
aktualne uprawnienia. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach
krétkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, na diugich spoinach co 1 m. Nalezy prowadzi¢ Dziennik spawania.
Przed przystgpieniem do robdt spawalniczych nalezy sprawdzi¢ kwalifikacje spawaczy. Wskazane jest wykonanie spoin
probnych. Przy wykonywaniu spawania na montazu podczas opaddéw atmosferycznych, mzawki lub mgty, miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic, a w przypadku wiekszej wilgotno$ci wzglednej powietrza niz 80%
nalezy zaniechaé spawania. Prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej 5 C. Powierzchnie fgczonych
elementédw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczen do czystego metalu. Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonanie takg
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technologia, aby gran byta jednolita i gladka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna
wielko$¢ podtopienia lub wklesniecie granic w podpionie wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i W2 dla
ztaczy normalnej jakosci wg PN-EN 970:1999. Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiadac¢ klasie wadliwosci
ztacza R1, a wszystkie spoiny normalnej jakosci w konstrukcjach mostowych wadliwosci ztgcza R2 wg PN-EN
12517-1:2008. Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie W2 wg PN-EN 970:1999. Spoiny powinny posiadaé
klase zgodna z Dokumentacjg Projektowg i projektem montazu. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu i
ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.4.4. Koncowe badania spoin powinny byé
przeprowadzone nie wczesniej niz po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badanie spoin polegajgce na ogledzinach i
makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg PN-CR 12361:2002 , PN-EN12517-1:2008,PN-EN12517-2:2008
prowadzi Inspektor. Koszt badan radiofotograficznych i ultradzwiekowych ponosi Wykonawca, a wykonywac je mogg
jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Badanie potwierdzajgce jakos$¢ robot spawalniczych prowadzi¢ wg
PN-S-10050:1989 punkty 3.2.8 i 3.2.9.

Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badah w postaci radiograméw oraz
protokotéw i przekazac ja Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukgiji.

Wymagania ogdlne dotyczgce kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogolne”.
6.1. Program zapewnienia jakosci.

Program zapewnienia powinien by¢ potwierdzony odpowiednimi badaniami laboratoryjnymi. Konstrukcja stalowa
podlega kontroli w nastepujgcym zakresie;

- biezacej kontroli wykonawstwa w wytwérni

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do roboét malarskich

- biezacej kontroli prac montazowych

- kontroli jakosci spawania.

6.1. 1. Kontrola konstrukcji stalowej

® Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
- kompletnosci dostawy,
- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektows,
- pod wzgledem stanu technicznego,
- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,
- kompletnosci dokumentacji,
- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200:2002
® Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym
w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
® Elementdéw konstrukcji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty. Ewentualne
niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usung¢ przed montazem.

6.1.2. Tolerancja wymiaréw

6.1.2.1.Uwagi ogoine

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje inacze;.
6.1.2.1.1.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.

® W zakresie montazu konstrukcji stalowe;j:
- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,
- wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do
wielkosci okreslonych w projekcie
- sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykow montazowych i kotwienia,
- sprawdzenie wpiséw w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu (podlewki,
regulaciji, stezenia itp.)
- tolerancje i dopuszczalne odchyiki elementow stalowych wg PN-B-06200:2002:
- potozenie potaczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm
- poziom belki: +/- 10mm
- réznica poziomow na koncach belek - mniejsza z wartosci: dtugosé/500 lub 10mm
- poziomy sgsiednich belek: +/- 10mm
- odlegtos¢ miedzy sgsiednimi belkami: +/- 10mm
- poziomy sasiednich stropow: +/- 10mm
®* W zakresie potgczen srubowych:
- zastosowanie w potgczeniach witasciwych srub,
- jakos¢ wyrobow srubowych,
- przygotowania powierzchni styku,
- sprawdzeniu szczelnosci potaczenia srubowego szczelinomierzem,
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- sprawdzenie wielkosci skrecenia Srubami sprezajgcymi dokonuje sie w ilosci 10% $rub, a jezeli liczba Srub
jest mniejsza niz 20 — dwa potgczenia,
- sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokonaé zgodnie z PN-B-06200:2002.

® Kazda czynnos$¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim
protokotem.

6.2. Potaczenia spawane

Styk spawany nalezy wykonaé z takg doktadnoscig, aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sig elementéw nie
przekraczaty 1 mm. Badanie materiatdw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy majg one atesty wydane przez
wytwornie tych materiatdéw, gwarantujgce zgodnosé z przedmiotowymi normami podanymi w punkcie 2.3.9 normy PN-
S-10050:1989 oraz czy okres waznosci gwarancji nie zostat przekroczony. Jezeli warunki te nie sg spetnione materiaty te
mozna zastosowac¢ po wyrazeniu zgody przez Inspektora i po wykonaniu nakazanych przez niego badan. Wszystkie
spoiny czotowe w elementach konstrukcji powinny by¢, zgodnie punktem 2.4.4.4 normy PN-S-10050:1989,
przeswietlane wg PN-EN 970:1999 zgodnie z planem przeswietlen na catej dtugosci, a radiogramy powinny da¢ wyniki
nie gorsze od klasy B wadliwosci wg PN-EN 12517-1:2008. Spoiny pachwinowe powinny by¢ poddane ogledzinom
zewnetrznym i badaniom ultradzwiekowym wg PN-EN ISO 17640:2011 i powinny daé¢ wyniki nie gorsze od klasy
wadliwosci dla spoin nosnych wg PN-EN ISO 11666:2011.

Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinach lub w materiale w ich sgsiedztwie. Na podstawie radiograméw oraz
wad spoin okreslonych i wykrytych przeswietlaniem nalezy okresli¢ klase spoin. Klasa spoiny powinna by¢ wpisana do
protokotu badan spoiny. Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku ogledzin lub przeswietlania jako wadliwe lub nie
spetniajgce wymagan nalezy usungé w sposéb nie powodujgcy uszkodzen konstrukgji lub powstania w niej dodatkowych
naprezen. Powtorne wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownym badaniom w petnym zakresie.
Badania spoin i ztgczy spawanych przeprowadza¢ zgodnie z punktami 3.2.7 i 3.2.8 PN-S-10050:1989. Maksymalne
przesuniecie fgcznikéw zespalajgcych od zaprojektowanego wynosi 2,5 mm pod warunkiem zachowania wymaganych
odlegtosci.

6.3. System kontroli materiatéw prowadzony przez Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ do akceptacji system kontroli materiatdw przywozonych do wbudowania na
miejscu budowy. Kontrola materiatéw musi by¢ poparta odpowiednimi dokumentami, takimi jak deklaracje zgodnosci,
atesty, itp. wymaganymi przez Prawo Budowlane.

Z. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach [Mg].

Jednostkami obmiaru jest metr biezgcy (m) osadzenia katownika na $cianie kanatu
Jednostkami obmiaru jest metr kwadratowy (m2) przykrycia kanatu kablowego blachg
Jednostkami obmiaru jest metr kwadratowy (m2) rusztu technicznego na dachu

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru robot podano w STB 0.0 ,Wymagania ogoélne”.

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STB oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbiodr robot warsztatowych

1.0dbiory czesciowe

- odbior warsztatowo wykonanej konstrukcji

- odbidr scalania konstrukcji na montazu

2.0dbiér koncowy

- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

atestacje materiatow

sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi

sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania

sprawdzenie wynikéw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci

sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

- Odbidr zakonczony winien byé sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszelkie niezbedne
dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze $wiadectwo jakos$ci wykonania wystawione przez wytworce.

8.3. Odbiodr rob6t montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.

8.4.0dbior koncowy

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w Dzienniku Budowy zakonczenia robot
montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.
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Zakres czynnos$ci odbioru koncowego okreslony jest w PN-B-06200:2002 specyfikacji Wymagania Ogdélne oraz w
Kontrakcie.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogoélne".

Placi sie za ustalong ilos¢ [Mg] wykonania konstrukcji stalowej, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- prace przygotowawcze,

- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcii,

- opracowanie Programu wytwarzania konstrukcji w Wytworni wraz z Projektem technologii spawania,
- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

- badanie ksztattownikéw i blach i ich oczyszczenie,

- frezowanie i ciecie ksztattownikow i blach,

- obréobka maszynowa: pasowanie, ukosowanie,

- scalenie elementdw i ich spawanie,

- w czesci przebudowanej wykucie bruzd i gniazd, wklejenie kotew oraz wykonanie podlewek cementowych (wg.PW)
- montaz prébny konstrukcji,

- wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw okreslonych w specyfikacji lub nakazanych przez
Inspektora,

- oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu;

- obrobka krawedzi paséw (struganie).

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [m] osadzonych katownikdéw ,wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- montaz kgtownikow,

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] przekrycia kanatu blachg ,wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- przekrycie blachy,

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania rusztu stalowego na dachu pod urzadzenia ,wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie rusztu stalowego,

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. Normy.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe

PN-B-06200:2002/Ap1:2005 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru -- Wymagania

podstawowe

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek walcowane na goraco -

Tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco - Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy

PN-EN 10060:2006 Prety stalowe okrgte walcowane na gorgco ogolnego zastosowania -- Wymiary i tolerancje

ksztattu i wymiarow

®  PN-M-69430:1991 Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogélne wymagania i
badania

¢ PN-M-82009:1979 Podktadki klinowe do dwuteownikéw

® PN-EN ISO 2560:2010 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego spawania tukowego
elektrodg metalowg stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

® PN-EN ISO 636:2008 Materiaty dodatkowe do spawania -- Prety, druty i stopiwa do spawania elekirodg
wolframowg w ostonie gazu obojetnego stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

® PN-EN ISO 14343:2010 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe, tasmy elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali nierdzewnych i zaroodpornych -- Klasyfikacja
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® PN-EN ISO 14341:2011 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe i stopiwo do spawania
tukowego elektrodg metalowg w ostonie gazu stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

® PN-EN 1993-1-6:2009 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-6: Wytrzymatos¢ i
statecznos$¢ konstrukcji powtokowych

® PN-EN 1993-1-6:2009/NA:2010 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-6: Wytrzymatos$¢ i
stateczno$c¢ konstrukcji powtokowych

® PN-EN 1993-1-6:2009/Ap1:2010 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-6: Wytrzymatos$é
i stateczno$¢ konstrukciji powtokowych

® PN-EN 970:1999 Spawalnictwo -- Badania nieniszczace ztgczy spawanych -- Badania wizualne

® PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo -- Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -- Badania wizualne

® PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczgce spoin -- Cze$¢ 1: Ocena zigczy spawanych ze stali, niklu, tytanu i
ich stopow na podstawie radiografii -- Poziomy akceptacji

® PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane -- Warunki wykonania i odbioru -- Wymagania podstawowe

® PN-B-06200:2002/Ap1:2005 Konstrukcje stalowe budowlane -- Warunki wykonania i odbioru -- Wymagania
podstawowe

® PN-EN ISO 17640:2011 Badania nieniszczgce spoin -- Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych

® PN-EN ISO 11666:2011 Badania nieniszczace spoin -- Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych -- Poziomy
akceptaciji

® PN-EN 10029:2011 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej — Tolerancje wymiarow i
ksztattu

¢ PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czg$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

*  PN-M-69430:1991 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i
badania.

*  PN-EN 26157-3:1998 Czesci ztgczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne specjalnego
stosowania.

®* PN-EN 20898-7:1997 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych. Proba skrecania i minimalne momenty
skrecajgce dla srub i wkretéw o srednicach znamionowych od 1 mm do 10 mm.

® PN-EN 20898-2:1998 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych. Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym.
Gwint zwykly.

®* PN-M-82018:1979 Podkfadki klinowe do ceownikdw.

PN-EN 760:1998 Materiaty dodatkowe do spawania. Topniki do spawania tukiem krytym. Oznaczenie.

PN-M-69356:1967 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe — Konstrukcje stalowe — Wymagania i badania.

PN-M-04251:1987 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé powierzchni. Wartosci liczbowe

parametrow

® PN-EN ISO 4287:1999/AC:2009 Specyfikacje geometrii wyrobéw — Struktura geometryczna powierzchni:
metoda profilowa — Terminy, definicje i parametry struktury geometrycznej powierzchni.

®* PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne — Klasyfikacja ciecia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu i
tolerancje jako$ci.

*  PN-S-10052:1982 Obiekty mostowe — Konstrukcje stalowe — Projektowanie.

¢ PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe — Konstrukcje stalowe — Wymagania i badania.

® PN-M-69776:1987 Spawalnictwo. Okreslanie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu na

radiogramie

*  PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania wizualne

® PN-EN 1004:2005 Ruchome rusztowania robocze wykonane z prefabrykowanych elementéw konstrukcyjnych.
Materiaty, wymiary, obcigzenia projektowe, wymagania bezpieczenstwa i warunki wykonania i ogélne zasady
projektowania

® PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy — Czes$¢ 1: Rusztowania — Warunki
wykonania i ogolne zasady projektowania.

® PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczace spoin — Cze$¢ 1: Ocena zlgczy spawanych ze stali, niklu, tytanu i
ich stopow na podstawie radiografii — Poziomy akceptaciji.

¢ PN-CR 12361:2002 Badania niszczace spoin materiatow metalowych. Odczynniki do badarn makroskopowych i
mikroskopowych

® PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczace spoin — Cze$¢ 1: Ocena zlgczy spawanych ze stali, niklu, tytanu i
ich stopow na podstawie radiografii — Poziomy akceptaciji.

® PN-EN 12517-2:2008 Badania nieniszczgce spoin — Czes$¢ 2: Ocena zlgczy spawanych z aluminium i jego
stopow na podstawie radiografii — Poziomy akceptacji

¢ PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru Wymagania podstawowe.

® PN-EN ISO 17640:2011 Badania nieniszczace spoin — Badania ultradzwiekowe zlgczy spawanych

® PN-EN ISO 11666:2011 Badania nieniszczgce spoin — Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych — Poziomy
akceptaciji

10.2. Przepisy zwigzane

® Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).

® Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).

® Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogdlnym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz. 2275 z
pézn. zm.).
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® Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).
®* Dokumentacja warsztatowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci

za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Klasa 45.26 [45262500-6  |B.02.04 [Roboty murarskie i murowe
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru muréw z
materiatéw ceramicznych wystepujgcych przy przedsiewzieciu Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni
Badan Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciggiem komunikacyjnym parteru budynku gtéwnego A
w Wojewddzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obrgeb 027 Chmielnik; Kalisz;
woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2. Zakr wani T
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie muréw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:

- Sciany z pustakow ceramicznych klasy 15 Mpaj;

- Sciany z bloczkow z betonu komérkowego odm. 05

- Sciany z bloczkéw betonowych klasy 20 Mpa;

- Kominy wieloprzewodowe z pustakow prefabrykowanych,

- Scianki dziatowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w
ST Wymagania ogolne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST.
2. Materiaty.

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2 Wyr ramiczne.

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 3,3-4,0kg

Cegfa budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.

Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodzacym przez catg
grubosé cegty o dlugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac dla cegty - 10% cegiet badanych.

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 10,0 Mpa.

Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dms.

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W /mK.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania - brak uszkodzen po badaniu.
Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly nie rozpadta sie.
2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilos$¢ cegiet potéwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych.

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymatos¢ na $ciskanie 15 MPa.

Odpornos$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta sie na
kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego
wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.2.3. Cegta budowlana petna licoéwka klasy 15 MPa

Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegty wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym zakwalifikowaniu przez inspektora
nadzoru.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50

Wymiary =250 mm, s=120 mm, h=65 mm

Masa 2,15-2,8 kg
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Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 5,0 Mpa

Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm3

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do-15°C i odmrazania - brak uszkodzen po badaniu.
2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

Cegta kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.

Wymiary typ K1 1=250 mm, s=120mm, h=65mm

Masa typ K1 2,3-2,9 kg

Wymiary typ K2 1=250 mm, s=120 mm, h=140 mm

Masa typ K2 4,9-6,3 kg

Nasigkliwosc¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

Wytrzymatos¢ na $ciskanie 10,0 Mpa

Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm3

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W /mK

Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania - brak uszkodzen po badaniu.
Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komorkowego.

Wymiary: 59x24x36 cm, 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na Sciskanie.
Beton komoérkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chronié przed zawilgoceniem.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny stosunek objetosciowy
sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek:
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek:
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek:
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek:
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu {j. ok.
3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna nhiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot.

Wymagania ogdline:
a) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
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spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1

cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych.

c¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia

murow wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w
wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy

murdéw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig
lub papg). Przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, facznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢
15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet ulamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy

przestrzegaé¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegtly jednego wymiaru.

b) Potgczenie murdw stykajgcych sie pod kgtem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci

réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywaé na strzepia zazebione boczne.

.2. Mury z ty dziurawki.
Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywaé wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej. W naroznikach, przy
otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowaé normalng cegte peina.
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z
cegly petnej.

6. Kontrola jakosci.

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiaréw i ksztattu cegty,

liczby szczerb i pekniec,

odpornosci na uderzenia,

przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Lp Rodzaj odchy’feli1 . Dopuszczalne odchyiki mr.n
mury spoinowane mury niespoinowane
1 2 3 4
1 Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20

2 Odchylenia od pionu:

-na wysokosci 1 metra 3 6

- na wysokosci kondygnaciji 6 10

- na catej wysokosci 20 30
3 Odchylenia kazdej warstwy od poziomu:
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- na 1 m dtugosci 1 2

- na catej dtugosci 15 30
4 Odchylenia gérnej warstwy od poziomu:
- na 1 metr dlugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20
5 Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle o
wymiarach:
do 100 cm szerokosc +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. Obmiar roboét.

Jednostkami obmiaru sg:

jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot .

llo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robot.

8.1. Odbior robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

protokoty odbioru poszczegdinych etapdw robét zanikajgcych,

protokoty odbioru materiatdéw i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.02.05. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci.

- Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

- Ptaci sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

- Ceny jednostkowe (obejmujgce zakres robét okreslonych w projekcie, specyfikacji technicznej oraz przedmiarze robét)
nalezy przyjmowac dla poszczegdlnych robdt zgodnie z kosztorysem ofertowym.

10. Przepisy zwigzane.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratéwki.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Klasa 45.42 W45421141-4  |B.02.05 [Scianki dziatowe z plyt G.K.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i odbioru robét dotyczgcych wykonania
scian , obuddéw z ptyt gipsowo-kartonowych wystepujacych przy wystepujgcych przy przedsiewzieciu Modernizacja
pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni Badan Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciagiem
komunikacyjnym parteru budynku giéwnego A w Wojewodzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul.
Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027 Chmielnik; Kalisz; woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800
Kalisz;

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

103 7 Robét obietych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnos$ci umozliwiajgcych wykonaniem $cian i obudéw z ptyt gipsowo-kartonowych, w
tym:
a) Wykonanie wewnetrznych systemowych $cianek dziatowych z ptyt gipsowo — kartonowych na profilach 50, 70,
100mm z podwdjng oktadzing — obustronnie 2x ptyty lub jednostronng (w przypadku zabudoéw), i wypetnieniem
z wetny mineralnej,

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg by¢ przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elekirycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediow
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

-urzgdzenie, utrzymanie i likwidacja placu budowy

-utrzymanie urzgdzen placu budowy

-pomiary do rozliczenia robot

- inwentaryzacja powykonawcza

-dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

-utrzymanie drobnych narzedzi

-usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochodoéw ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na o$ przekracza obowigzujgce przepisy

- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji
wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamoéwienia. Robét tymczasowych i prac
towarzyszacych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy

Ogolne informacje dotyczace terenu budowy podano w STB 0.0, Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt
1.4.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczenh w Srodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne. Potwierdzone przez wtadze bedace
wiascicielami instalacji informacje na temat instalacji Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego, zapewni ich wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
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instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji robot
Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45421141-4 Instalowanie przegrod

1.6. Definicje okreslen podstawowych

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu okladzin z ptyt - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem
oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektows,

$ciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i przenosi
obcigzenia,

konstrukcja - uporzadkowany zespot potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego stopnia
sztywnosci,

$ciana dzialowa - $ciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Wymagania ogoine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogéine wymagania podanie ponizej :
®* Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dobor materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilnosci.
¢ Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.
®* Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.
¢ llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowa¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wlasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszgcych te normy.
® Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.
Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

2.2 Do wykonania $cianek dzialowych, obudoéw i przegréd zastosowano nastepujace materialy :

Ptyta gipsowo — kartonowa ,zwykta” (GK) — grubosé 12,5 mm w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do
70,0 %

®  Plyta gipsowo - kartonowa ,woda” (GKI) — grubo$é 12,5 m — plyta zapewnia zmniejszone wchtanianie wilgoci i
nasigkliwos¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin)
podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

® Plyta gipsowo — kartonowa ,ogien” (GKF) — grubosé 12,5 mm - plyta zastosowana do pomieszczen
wymagajgcych ochrony przeciwpozarowej. Plyty te przeznaczone sg do stosowania w pomieszczeniach o
wilgotnosci powietrza do 70,0%

® Plyta gipsowo — kartonowa ,woda-ogien” (GKFI) - plyta stosowana w przypadku wymagan ochrony
przeciwpozarowej oraz wyzszej wilgotnosci

®  Profile $cienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dtugo$¢ elementéw od 2,60 do 12,0
m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwg cynku. Profile posiadajg specjalne otwory do
prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

®  Profile $cienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm , dtugos¢ elementow — 4,0
m wykonane n z blachy stalowej ocynkowane;j.

®  Gipsy szpachlowe do spoinowania potgczen

® ptyta z wetny mineralnej z wiokien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci 50,75 i 100 mm do
akustycznej i termicznej izolacji $cianek

® Elementy mocujgce typu Eli ES

® Uszczelnienie przeciwpozarowe. Rodzaju zalecanego przez producenta dla stosowania w potgczeniu z
gipsowymi ptytami  $ciennymi, Z potwierdzong klasg odpornosci ogniowej odpowiadajgcg wymaganiom
okreslonym w zatwierdzonej dokumentacji;

®  Tasmy akustyczna rodzaju zalecanego przez producenta i zaakceptowane przez projektanta
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Warunki techniczne dla ptyt GK

L Wymaganic GKB zwykia el Gt Exlwecl =l
P ymag g Y ognhioodpornad wodoodpornd oghioodpornd
2 3 4 5 4
Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
Przyczepnosé kartonu do razenia karton powinien byc ztgczony z rdz.emem gipsowym w TG:(! spgsob,
2 . ) aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujgc odklejania sie od
gipsowego )
rdzenia
grubosc 2,5+0,5; 12,5¢0,5; 150,5; 218+0,5
3 Wymiary i tfolerancje [mm] szerokosc 1200 [+0; -5,0)
ymiary ) dtugose [2000-3000] (+0; -6)
prostopadiose roznica w dtugosci przekgtnych <5
9.5 <9.,5 - - -
4 Masa 1m2 ptyty o 12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11-13,0
grubosci [kg] 15,0 <150 13,5-16,0 <150 13,5-15,0
218,0 <18,0 16,0-19,0 - -
Wilgotnosc [%] <10
5 Trwatose sTrukTu‘ry przy opalaniu . 520 ) 520
[min.]
Nasigkliwo$e [%] - - <10 <10
napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubose; PN e
6 Oznckowanie sironie ptyty : : data prodgkcu : : :
kolor kartonu SZary jasny SZary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwond niebieska czerwond
PROBA ZGINANIA
Grubosé Odlegiosé Obcigzenie niszczace Ugiecie
- ; [N] [mm]
nominalna ptyty podpor | : -
gipsowej [mm] [mm] prostopadle do | rownolegle do | prostopadle do | rownolegle do
kierunku wtdkien|kierunku widkien Kierunku Kierunku
kartonu kartonu witdkien kartonu | widkien kartonu
2,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1.0
>18,0 720 500 - - -

2.2. Wypetnienie scianek GK — welng mineralng
Materiat wyspecyfikowano w ST 2.8 ,Izolacje termiczne”.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow

2.4 Warunki przechowywania materiatow i wyrobow
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Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajag nastepujgce warunki:
— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentac;ji projektowej i specyfikacji techniczne;j,
— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobow,
— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

Materialty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materialdw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigeciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN




Wymagania ogdélne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dobor sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:
Liczba i wydajnosc sprze,tu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentaciji Projektoweji STB i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowsa.
® Wpykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
®* Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych
Robot.
Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony $rodowiska, BHP i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

. .
Wymagania ogdlne dotyczgce $rodkéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Ptyty pakowane sg w formie stosow uktadanych poziomo na podkfadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta
stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietéw jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasma stalowg. Pakiety nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos$¢ sktadowania
do pieciu pakietéw, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z
otwieranymi burtami.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Wymagania ogoéine

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w STB 0.0 ,Wymagania ogéine”.
5.2. Montaz $cian z plyt gipsowo-witéknowych

Piyty na stelazu stalowym ocynkowanym szkielet ze stali zimno gietej, ocynkowanej grubosci 0,6 mm, profile wykonane
zgodnie z PN-EN 10143:2008. Profile obwodowe pionowe CW mocowane do sScian wkretami ze stalowym kotkiem
rozporowym 8x60 co 700 mm, a profile poziome UW mocowane do stropéw za pomocg kotkéw rozporowych szybkiego
montazu 6x40 co 100cm. Pomiedzy stalowymi profilami obwodowymi. A $cianami i stropami uszczelnienie z tasmy
akustycznej o szerokos$ci Sciany. Stupki CW w rozstawie 600 mm sg wsuwane w profile poziome. Okfadziny z ptyt
gipsowo- wléknowych grubosci 12,5 mm sg mocowane tylko do pionowych profili stalowych CW za pomocg wkretéw
szybkiego montazu W przypadku oktadziny pojedynczej ptyty mocowane wkretami 3,9 x 30 mm w rozstawie co 250 mm.
W przypadku oktadziny podwdjnej w pierwszej warstwie wkretami 3,9 x 30 mm w rozstawie co 400 mm, natomiast w
drugiej warstwie wkretami 3,9 x 45 mm w rozstawie co 250 mm. Plyty w poszyciu 1-szej warstwy fgczone na styk,
bezspoinowo. Plyty w poszyciu 2-giej warstwy sklejane na styk przy pomocy systemowego kleju do spoin. Spoiny ptyt w
2-giej warstwie poszycia oraz tby wkretow zaszpachlowane systemowg masg szpachlowg producenta ptyt. Wypetnienie
wetng mineralng, grubosci 100 mm gestosci 40 kg/m3 lub 70kg /m3. Nalezy przewidzie¢ stosowanie systemowych
potgczen dylatacyjnych w rozstawie max 800cm W miejscu osadzenia drzwi $ciany nalezy wzmocni¢ stupkami oraz
nadprozem z rur stalowych 5x5x0,5cm mocowanych do posadzki i stropu Sciany szpachlowane dyspersyjng masg
powtokowg z wypetniaczami mineralnymi i dodatkami modyfikujgcymi (udziaty < 1%) z wodg jako rozpuszczalnikiem
Substancja konserwujgca: CMIT/MIT (izotiazolina)

Stelaz Pokrycie z | Grubosc Welna Wskaznik | p-poz
plyt sciany mineralna RAI’
S1 | Ix 75mm 2x12.5mm | 12.5 cm 6¢cm 40-45 dB | EI160
40kg/m3
S2 | 1Ix 75mm I1x12,5mm | 10 cm 6cm 40-45dB | EI30
40kg/m3
S3 | 2x50mm 2x12.5mm | 16 cm 2x4 cm | 50 dB EI 60
40kg/m3
S4 | 2x75mm 2x12.5mm | 22 cm 2x6 cm 50 dB EI 60
+dylatacja 2cm 40kg/m3
S5 | 2x100mm 2x12.5mm | 26 cm 2x 10cm 55dB EI120
+dylatacja lcm 70kg/m3
S6 | 2 x50mm 2x12.5mm | 17 cm 2x4 cm | 50 dB EI60
+dylatacja 2cm 40kg/m3

Tyczenie rozmieszczenia ptyt
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® styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do kierunku
naswietlania pomieszczenia)
® przy wyborze podiuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
®  przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,
® poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogla by¢é mocowana petna ilos¢ plyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawalki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci
plyty,
® styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢
zblizong do potowy dtugosci piyty,
® jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt
nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.
Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okfadzina, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi
muszg spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu
nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikow stropowych i posadzkowych 125¢cm.
Mocowanie ptyt gipsowo-wtoknowych do rusztu
Na Scianki dziatowe stosuje sie ptyty gipsowo- widknowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagajg tego warunki
ogniowe, stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5 mm. W przypadku warunkéw o duzej
wilgotnosci nalezy stosowaé ptyty wodoodporne gr 12,5 mm. Plyty gipsowo- widknowe mogg by¢ mocowane do
elementéw nosnych w dwojaki sposob:
® mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,
® mocowanie podiuzne wzdluz elementéw nosnych rusztu piyt, utozonych réwnolegle do nich dituzszymi
krawedziami.
Ptyty gipsowo- widknowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.
Kierunek mocowania ptyt gipsowo- witéknowych

Grubos¢ plyty w mm Kierunek mocowania Dop uszczalnq I‘OZ}) Igtosc miedzy
elementami nosnymi w mm
6.5 Poprzeczny 420
” Podluzny 320
125 Poprzeczny 500
T podhuzny 420

Okladziny z plyt gipsowo- wiéknowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega korekcie na etapie
przykrecania piyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodoéw instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng
lub akustyczng. Pokrycie $ciany nalezy rozpoczaé od przykrecenie plyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest, co 75 cm.
Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm
dla zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropow. Szczeline wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania
spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy. Zabezpieczenie izolacji z mat
przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakoéw lub diugich wkretéw wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony
Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po
zamknieciu drugiej strony $ciany uzyskuje sie ostateczng stabilnos¢. Przy wysokosci sciany wiekszej od wysokosci ptyty
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od goéry i od dotu. Sztukédwki nie powinny byé krétsze niz 30 cm.
Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-wtoknowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt.
Zbrojenie wykonuje sie taSmg papierowg lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i
wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej
powierzchni i na wyschnietg spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy
zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg
szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowg. Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt
poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin
fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg
wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciagniecia” szpachlowanej spoiny.

5.3. Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi we wszystkich warstwach poszycia oraz do
wykonywania uszczelnien na obwodzie $cian dziatowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe.

Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi powinny byé wzmocnione tasmami spoinowymi
Rigips. Na potaczeniach pionowych stosuje sie wszystkie typy tasm spoinowych, tj. taSma spoinowa samoprzylepna
("siatka" i papierowa) wklejana na krawedziach tgczonych ptyt gipsowo-kartonowych bezposrednio na karton - dla ptyt
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gipsowo-kartonowych o krawedzi sptaszczonej (KS) oraz tasma papierowa i z wiékna szklanego ,fizelinka” na utozonag
uprzednio konstrukcyjng mase szpachlowg ("na mokry gips").

Krawedzie "ciete" przeznaczone do wykonania na nich potgczenia poziomego powinny zosta¢ specjalnie uformowane
poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod katem okoto 45° na wysokos$ci okoto 2/3 grubosci ptyty (9-10mm dla ptyty o gr.
12,5mm). Przed przystgpieniem do szpachlowania pofgczen poziomych krawedzie "ciete" powinny zostaé dokfadnie
oczyszczone i odkurzone oraz bezposrednio przed natozeniem masy szpachlowej intensywnie zwilzone.

Szpachlowanie potaczen pionowych i poziomych miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi z zastosowaniem tasmy
spoinowej wklejanej na uprzednio utozong konstrukcyjng mase szpachlowg ("na mokry gips") wymaga drugiego etapu
szpachlowania konstrukcyjng masg szpachlowg majgcego na celu "przykrycie" tasmy spoinowej masg gipsows;
szpachlowanie potgczen pionowych z zastosowanie samoprzylepnych tasm spoinowych w zaleznosci od gtebokosci
krawedzi moze wymagac lub nie wymaga 2-go etapu szpachlowania konstrukcyjng masg szpachlowg. W celu uzyskania
wyzszego standardu wykonania pofgczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potgczen ptyt gipsowo-kartonowych lub na
catej powierzchni $ciany stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do korncowego
szpachlowania.

5.4. Wykonanie otworu drzwiowego

W S$cianach dziatlowych mogg by¢é montowane drzwi w otworach drzwiowych wykonanych z ksztattownikow
oscieznicowych UA. Drzwi moga by¢ réwniez montowane w otworach drzwiowych wykonanych z ksztattownikow
pionowych (stupkow), jezeli spetnione sg wszystkie ponizsze warunki:

- szerokos¢ otworu drzwiowego < 900mm,

- wysokos¢ Sciany < 2600mm,

- masa skrzydta drzwi < 25kg.

Montaz skrzydet drzwiowych (pojedynczych lub podwdjnych) na profilu UA mozliwy dla szerokosci otworu drzwiowego
nie przekraczajgcej 120 cm; wysokos$ci Sciany do 650 cm oraz tgcznej masie skrzydet nie przekraczajacej: 100 kg - dla
montazu na profilach UA100. Dla otworéw drzwiowych o szerokosci przekraczajgcej 120 cm, a takze dla $cian o
wysokosci powyzej 650 cm i masie skrzydet odpowiednio powyzej 100 kg nalezy zastosowac niezaleznie
zaprojektowang konstrukcje wsporczg pod drzwi. Wiasciwy montaz konstrukcji oscieza: profile CW montowane
bezposrednio w profilach UW; profile UA montowane do podtoza za posrednictwem katownikéw montazowych do profili
UA w sposob zapewniajgcy potgczeniu nalezytg sztywnosé: kgtownik mocowany do poditoza przy uzyciu min. 2 kotkéw
rozporowych lub dybli; kagtownik mocowany do profilu UA przy uzyciu sruby z tbem i nakretkg o $rednicy 8 mm w ilosci: 2
szt - dla UA 100 - na kazde potgczenie. Belka stanowigca nadproze oscieza w obydwu przypadkach powinna by¢
wykonana z profilu UW montowanego po obydwu stronach do $rodnikéw profili stupkowych CW/UA. W obrebie nadproza
nalezy zastosowaé minimum 2 stupki z profilu CW.

5.5. Izolacja

Zaleca sie stosowanie ptyt o szerokosci zapewniajacej montaz izolacji bez potgczen pionowych miedzy stupkami i
wysokosci rownej dtugosci handlowej - dla ptyt, tj. zwykle 1000mm lub diugosci handlowej lub wysokosci $ciany - dla
mat. Dopuszczalne jest montowanie na max. 25% powierzchni wypetnienia $ciany "docinkdw" o wysokosci nie mniejszej
niz 300mm.

Izolacja musi przylega¢ na catej szeroko$¢ miedzy stupkami, tj. szczelne wypetnienie przestrzeni miedzy Srodnikami
profili CW. W przypadku miekkich mineralnych weten szklanych w celu zapewnienia lepszego przylegania na wysokosci
dopuszczalne jest stosowanie weten o szerokosci o 10-30mm wiekszej od rozstawu profili. Niedopuszczalnym jest
stosowanie "docinkéw" z ptyt lub mat weten mineralnych w taki sposob aby wystepowato ich potgczenie pionowe miedzy
dwoma sgsiednimi stupkami.

Wetna musi by¢ szczelnie utozona na wysokosci $ciany, tj. niedopuszczalne sg widoczne "gotym okiem" niewypetnione
szczeliny na poziomych potaczeniach miedzy korcami ptyt lub mat z weten mineralnych. Szczegdlng uwage nalezy
zwrdci¢ na staranne wypetnienie przestrzeni miedzy potkami gérnego i dolnego profilu UW. Maksymalna grubos¢ plyt lub
mat z weten mineralnych jest réwna wysokosci srodnika profili stupkowych CW, tj. odpowiednio: 100 mm - dla CW 100.

Wymagania ogdélne dotyczgce kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogolne”.

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):
= plyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢
= karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu rwat sie nie powodujac
odklejania sie od rdzenia
= sprawdzenie wymiaréw — odchyiki:
grubosé (I gatunek) 12,5 +0,5 mm
szerokos$¢ (I gatunek) dla 1200 +3 mm
dtugosé (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm
= sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac¢ sie z powierzchnig sgsiadujgcych piyt, w
obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
= sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaly wykonane przed zatozeniem ptyt
= sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2
mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien
by¢ wykonywany z dokfadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sg w ponizszej
tabeli:
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odchylenie powierzchniodchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie przecinajgcych
suchego tynku od ptaszczyznypionowego poziomego sie ptaszczyzn od kagta
i odchylenia krawedzi od linii przewidzianego w
prostej dokumentac;ji
nie wieksze niz 2 mm i wnie wigksze niz nie wieksze niz nie wieksze niz 2 mm
liczbie nie wiekszej niz 1,5 mm/1 m i ogétem nie2 mm/1 m i ogdtem nie
2 na catej dtugosci tatywiecej niz 3 mm wwiecej niz 3 mm na calej
kontrolnej o dt. 2 m pomieszczeniach do powierzchni ograniczonej

3,5 m wysokos$ci, oraz niefScianami, belkami, itp.

wiecej niz 4 mm w

pomieszczeniach powyzej

3,5 m wysokosci

Z. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogdélne dotyczgce przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej oktadziny i $cianki.
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej izolacji akustycznej $cian GK.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogoélne dotyczgce odbioru robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

8.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STB oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbioér elementéw i akcesoriéw.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementéw budynku, do ktérych
mocowane beda elementy $cianek gipsowo-kartonowych. Dostarczone na budowe elementy $cian dziatowych powinny
by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typéw ptyt, elementéw rusztu oraz akcesoriéw pod
wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i akcesoriéw powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podfoza,

prawidlowos$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowic ptaszczyzny pionowe, poziome lub
o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny
by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byc¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci
2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

8.3. Odbior koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
® atestacje dostarczonych elementdw,
® zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesuniecie w
poziomie +3 mm),
® sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
® sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,
® sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem przekazania ich
do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogodlne".

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania Scianki dziatowej z ptyt gk , wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- Wytrasowanie miejsc montazu.

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych do stropow i podtdg przez przystrzelenie kotkami stalowymi.
- Zamocowanie stupkéw z ksztattownikdw profilowanych do listew poziomych.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretéw.

- Przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego.

- Szpachlowanie potgczen plyt i stykow ze Scianami i stropem.
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- Zabezpieczenie spoin tasmg papierowg (tylko dla warstw wierzchnich).

- Szpachlowanie i cyklinowanie wykanczajace.

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania izolacji akustycznej scian GK , wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
-montaz wetny mineralnej w $cianach GK

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. Normy.

PN-EN 15283-2+A1:2010 Ptyty gipsowe ze wzmocnieniem widknistym -- Definicje, wymagania i metody badan
-- Czesc¢ 2: Pyty gipsowo-widknowe

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno -- Warunki techniczne dostawy -- Tolerancje
wymiaréw i przekroju poprzecznego

PN-EN 10130:2009 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggly -- Warunki techniczne
dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN ISO 3506-4:2009 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje ze stali nierdzewne;j
-- Czesc¢ 4: Wkrety samogwintujgce

PN-EN 10143:2008 Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposob ciagty -- Tolerancje wymiardw i
ksztattu

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzgdzania
systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Przepisy zwigzane

*Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).
®Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204 poz. 2087 jt.).
*Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. 0 ogélnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275).
*Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz.1623 ).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do u:ywanych opatentowanych urzadzen lub

metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Klasa 45.42 145421146-9  |B.02.06 [Sufity podwieszane
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru muréw z
materiatéw ceramicznych wystepujgcych przy przedsiewzieciu Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni
Badan Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciggiem komunikacyjnym parteru budynku gtéwnego A
w Wojewddzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obrgeb 027 Chmielnik; Kalisz;
woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2. Zakres Robét objetych ST.
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonaniem sufitéw podwieszanych w tym:
a) Sufitdbw systemowych akustycznych,
b) Sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych
C) Sufit podwieszany z GK — skrzynki prostopadtoscienne
d) Obudowa pionowa sufitdw podwieszanych (od czota)

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg by¢ przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizaciji, telekomunikacji i innych mediow
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,
- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

- urzadzenie, utrzymanie i likwidacja placu budowy

- Koordynacja prac montazowych sufitéw i innych robét zwigzanych z instalacjg o$wietlenia, czujek ppoz., urzadzen
wentylacyjnych, etc.;

- utrzymanie urzgdzen placu budowy

- inwentaryzacja powykonawcza

- pomiary do rozliczenia robot

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych narzedzi

- Wykonanie ewentualnych obudéw oswietleniowych oraz obudéw innych urzadzen np.: wentylacyjnych

- Wykonanie optytowania. Wykonanie i wykonczenie dylatacji, i potgczen. Wykonywanie przejs¢, otworow
technologicznych, docinanie i dopasowywanie zgodnie z wymaganiami innych podwykonawcéw;

- usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochodoéw ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na 0$ przekracza obowigzujgce przepisy
- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidac;ji
wszystkich robét tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zaméwienia. Robot tymczasowych i prac
towarzyszacych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy

Ogolne informacje dotyczace terenu budowy podano w STB 0.0, Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoine” pkt
1.4.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, skladowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym. Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony $rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnos$ci publicznej i prywatne;.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedacych witascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji, oraz zapewni ich
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie
instalacji sieci niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizaciji
robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.
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1.5. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45421146-9 Instalowanie sufitdw podwieszanych
45421141-4 Instalowanie przegrod

1.6. Definicje okreslen podstawowych

Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdine.

roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem
oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

konstrukcja — uporzgdkowany zespét potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego stopnia
sztywnosci.

Sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajgcy miejsca dla instalacji..

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
2.1. Wymagania ogéine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogéine wymagania podanie ponizej :

Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dobér materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilnosci.

¢ Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

®  Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wediug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposob i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

® llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowac¢ wskazany lub rwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wiasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszgcych normy europejskie lub normach innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszacych te normy.

®* Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominigtych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzagdzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych roboét.

Wskazanie nazw wiasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

2.2. Sufit Podwieszony z plyt gipsowych
Wszystkie materiaty muszg zostac¢ zaprezentowane i uzyskac akceptacje architekta i Inwestora.

¢ Zastosowanym materiatem sg ptyty gipsowo - kartonowe gr.12,5 mm, w | gatunku, na stelazu stalowym. Typy
profilu: CD 28, UD, Ci U ,100”, ,75” lub ,50”. Ksztaltowniki stalowe dla konstrukgciji sufitow i Scianek dziatowych
produkowane sg z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. Dla sufitdw w pomieszczeniach suchych stosuje sie ptyty
GK zwykte lub GKF o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton jasny, kolor nadruku czerwony). Dla
sufitdw w pomieszczeniach wilgotnych stosuje sie ptyty gipsowo - kartonowe GKI wodoodporne lub GKFI
wodoodporne, o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton zielony, kolor nadruku czerwony).

® Wszelkie niezbedne przektadki, tasmy uszczelniajgce, akustyczne, zbrojgce, kotki rozporowe, blachowkrety,
katowniki narozne, etc. - wg rozwigzan systemowych, wytycznych i zaleceh Producenta.

® Wszelkie masy wypetniajgce, szpachlowe, gtadzie, paski rozdzielajgce, tasmy spoinowe i naroznikowe- wg
rozwigzan systemowych, wytycznych i zalecen Producenta.

¢ Plyty gipsowo-kartonowe zgodne z PN-EN 520+A1:2010. Majg mie¢ zawezone krawedzie w celu utatwienia
wykonczenia ztgcz miedzy ptytami.

2.3. Sufit podwieszony systemowy
2.3.1 Sufit systemowy tatwodemontowalny

Na korytarzach stosowane sg sufity podwieszane fatwodemontowane na stelazu stalowym ukrytym. Panele o zmienne;j
wielkosci i grubosci 2cm. Parametry nie gorsze niz Ecophon Focus DG.

Sufit podwieszony z weiny szklanej o malowanych krawedziach, tatwo demontowalny o sztywnych mocowaniach po

bokach, utatwiajgcych czesty demontaz. Stelaz ukryty ze stali ocynkowanej. Sufit odporny na codzienne czyszczenie na
sucho i raz w tygodniu na mokro. Panele o grubo$ci 20 mm i wymiarach w zaleznosci od szerokosci korytarzy.
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2.3.2. Sufit systemowy np. Ecophon Focus D

W pozostatych pomieszczeniach z sufitem rozbieralnym, panele 60x120x2cm na ukrytym stelazu stalowym. Sufit
odporny na czyszczenie na sucho i mokro. Parametry nie gorsze niz Ecophon Focus D.

Sufit podwieszony z welny szklanej, tatwo demontowalny o malowanych krawedziach. Konstrukcja nosna ukryta, z
ocynkowanej stali malowanej proszkowo na kolor biaty. Sufit odporny na codzienne czyszczenie na sucho i raz w
tygodniu na mokro. Panele 120 x 60 cm, gr. 20 mm.

2.3.3. Sufit systemowy np Ecophon Focus DsCorridor z niewidoczng konstrukcja.

Na korytarzach stosowane sg sufity podwieszane tatwo- demontowane na stelazu stalowym ukrytym. Panele 60x180cm
i grubosci 2cm. Parametry nie gorsze niz Ecophon Focus DsCorridor

z niewidoczng konstrukcja.

Polecany wszedzie tam, gdzie wymagany jest sufit podwieszony z niewidoczna konstrukcja nosna, ale istnieje potrzeba
fatwego demontazu pojedynczych ptyt sufitowych. Sufit sprawia wrazenie gtadkiego, z delikatnym rysunkiem ptyt.
Odpowiednio uksztattowane krawedzie pozwalajg na montaz standardowych opraw oswietleniowych i rastrow
wentylacyjnych. Ptyty mozna z tatwoscig demontowac.

Dostep: Plyty w formatach 600x600 i 1200x600 mozna fatwo demontowaé. Istnieje tez mozliwos¢ demontazu ptyt
1200x1200 i formatéw XL. Minimalny przeswit umozliwiajgcy demontaz zgodnie ze szkicem montazowym.
Utrzymywanie w czystosci : Plyty sg odporne na codzienne odkurzanie reczne i maszynowe oraz przecieranie na
mokro raz w tygodniu.

Odbicie swiatta: Biaty 500, najblizszy kolor wg NCS: S 0500-N, odbicie $wiatta 85% (z czego ponad 99% to Swiatto
rozproszone). Wspétczynnik retroodbicia 63 mcd*m-2Ix-1. Potysk < 1.

Odpornosé na wilgo¢ : Plyty wytrzymujg statg wilgotnos¢ wzgledng powietrza do 95% przy temperaturze 300C bez
ugiecia, wypaczenia, czy tez rozwarstwienia (zgodnie z normg 1SO 4611)

2.3.4. Sufit systemowy np Ecophon Master B.

W pomieszczeniach biurowych sufity akustyczne rozbieralne, panele 60x120x4cm na widocznym stelazu. Parametry nie
gorsze niz Ecophon Master B.

Ptyty Master B stosuje sie wszedzie tam, gdzie wymagany jest funkcjonalny, ale stosunkowo prosty sufit podwieszany.
Ecophon Master B charakteryzuje sie niewidoczng konstrukcja nosna. Plyty sa tatwe w demontazu.

System sktada sie z ptyt Ecophon Master B i konstrukcji nosnej Ecophon Connect. Przyblizona waga catego systemu
wynosi 6kg/m2. Plyty wykonane sa z prasowanej wetny szklanej o duzej gestosci. Powierzchnia licowa pokryta jest
powtoka Akutex FT, powierzchnie tylna ptyty zabezpieczono welonem szklanym. Krawedzie sa zagruntowane.
Konstrukcja wykonana z ocynkowane;j stali malowanej proszkowo.

Dostep: Istnieje mozliwos¢ demontazu. Minimalny przeswit umozliwiajgcy demontaz zgodnie ze szkicem montazowym
Utrzymywanie w czystosci : Plyty sg odporne na codzienne odkurzanie reczne i maszynowe oraz przecieranie na
mokro raz w tygodniu.

Odbicie swiatta: Biaty 500, najblizszy kolor wg NCS: S 0500-N, odbicie $wiatta 85% (z czego ponad 99% to Swiatto
rozproszone). Wspétczynnik retroodbicia 63 mcd*m-2Ix-1. Potysk < 1.

Odpornosé na wilgo¢ : Plyty wytrzymujg statg wilgotnos¢ wzgledng powietrza do 95% przy temperaturze 300C bez
ugiecia, wypaczenia, czy tez rozwarstwienia (zgodnie z normg 1SO 4611)

2.5. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykga podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j,
— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.6 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw
Materiaty powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do

przechowywania materiatéw i wyrob6éw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
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Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dobor sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:
Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentaciji Projektowej i STB i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.
® Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
®* Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
Robét.
® Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony srodowiska, BHP i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Wymagania ogdlne dotyczgce srodkdw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w ramach oferowanej ceny wszelkiego sprzetu i
wszelkich materiatdw wymaganych w celu prowadzenia robot.

Ptyty pakowane sg w formie stosow ukfadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta
stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasmg stalowa. Pakiety nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos$¢ sktadowania
do pieciu pakietow, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z
otwieranymi burtami.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
5.1. Wymagania ogdlne

Specyfikacja architektoniczna nie stanowi wykazu wszystkich dziatan, koniecznych dyspozycji, elementéw i Srodkéw
podjetych w celu realizacji rob6t. Nie stanowi takze instrukcji wykonania prac lub stosowania wybranych elementow,
zestawow elementdw, czy technologii. Zastosowanie powyzszych musi by¢ zgodne z wytycznymi i wymaganiami
Dostawcy, Producenta lub Tworcy, czy Wiasciciela danej technologii, a takze zgodne z przepisami, wiedzg techniczng i
praktyka budowlang. Specyfikacja architektoniczna podaje minimalne wymagania i parametry oraz okresla zasady
rozwigzan, ktére musza by¢ uwzglednione, uscislone i dostosowane do sytuacji w dokumentacji warsztatowej
Wykonawcy. Specyfikacje nalezy traktowac jako zbior podstawowych danych i wymagan koniecznych do spetnienia

5.2. Montaz sufitow podwieszanych

® Przed rozpoczeciem robét nalezy upewni¢ sie, ze podkonstrukcja pozwoli na montaz np. opraw
oswietleniowych, rewizji, czujnikdéw, etc. W miejscach wskazanych na rysunkach. Lokalizacje wszystkich
widocznych elementdw instalacyjnych jak oprawy oswietleniowe, czujki dymowe, nawiewniki, kratki
wentylacyjne, gtosniki, etc. pokazano na rysunkach. Lokalizacja bedzie podlegata weryfikacji i akceptacji na
etapie realizacji.

¢ Siatke rusztu oraz rozmieszczenia wieszakéw nalezy wytyczy¢ zgodnie ze wskazéwkami producenta systemu.

® Caly ukiad nalezy podwiesi¢ w sposéb niezalezny od $cian, stupéw, kanatéw wentylacyjnych, rur i instalacji
elektrycznych;

¢ Zakfadajgc piyty , kasetony, nalezy upewni¢ sig, ze nie majg uszkodzonych krawedzi lub innych usterek, ktore
mogtyby wplywac¢ ujemnie na ich funkcjonowanie lub wyglad;

® Mocowanie wieszakéw do stropu za pomocg odpowiednich kotew systemowych. Nalezy dobra¢ kotwy
odpowiednie do rodzaju konstrukcji stropu wg wskazéwek producenta systemu.

® Poziom montowania sufitdw podwieszonych podano na rysunkach. Po zamocowaniu wieszakéw nalezy
zaznaczy¢ na okalajgcych scianach poziom przysztego sufitu i za pomocg kotkéw montazowych zamocowac
profile przy$cienne

®  Przed zamontowaniem profili nalezy przyklei¢ do nich tasme izolacji akustycznej.

®  Profile poprzeczne nalezy zamocowac do profili gtéwnych za pomoca tacznika poprzecznego podwaojnego lub
tacznika poprzecznego jednostronnego.

® Sufity podwieszone majg by¢ wykonane z ptyt gipsowo kartonowych, grubosci 12.5 mm i podwieszone na
odpowiedniej, systemowej pod-konstrukcji z ocynkowanych profili metalowych. W przypadku okfadziny
jednowarstwowej styki sasiednich ptyt muszg by¢ przesuniete, tak by nie powstawaty spoiny krzyzowe. Do
mocowania gipsowych ptyt do stelazu zastosowaé wkrety samo nawiercajgce 3,5 mm. O odpowiednich
dtugosciach. Wypetni¢ ztgcza odpowiednig szpachlg i zeszlifowa¢ na réwno z przylegtymi ptaszczyznami i
przygotowac pod malowanie.

®*  Wszystkie styki obwodowe, a takze tby wkretow powinny by¢ szpachlowane masg gipsowg. Szczeliny dojsé do
elementéw konstrukcyjnych powinny by¢ wypetnione materiatem trwale plastycznym, dostosowanym do
wykonczenia przez malowanie. Przy spoinowaniu recznym lub mechanicznym zaleca sig stosowanie tasm
zbrojgcych. Nalezy dostarczy¢ i zamontowa¢ odpowiednie katowniki z aluminium chronigce krawedzie ptyt w
narozach, szczelinach dylatacyjnych. Po wykonczeniu jedynie krawedz kgtownika moze by¢ widoczna.

¢ Szpachlowaniu catej powierzchni spoin i $ciany, systemowymi masami szpachlowymi wg zalecen Producenta;

® Szlifowaniu do uzyskania jednorodnej, gtadkiej powierzchni, bez smug i nieréwnosci

® Okifadzina sufitowa powinna by¢ wykonywana zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami oraz instrukcji
technicznej projektowania i montazu opracowanej przez producenta.
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® Stelaz do sufitéw nalezy montowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta, w sposéb dopasowany do linii i
pozioméw, bez zataman;

5.3. Montaz sufitow podwieszanych systemowych

Systemowe sufity podwieszane powinna posiadac wszystkie certyfikaty i atesty dopuszczalnosci stosowania na polskim
rynku. Nalezy je montowa¢ zgodnie z Projektem Wykonawczym. Wszystkie prace dotyczace montazu sufitow
podwieszanych systemowych nalezy wykonaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

Wymagania ogdlne dotyczgce kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogolne”.

¢ Do celdéw kontroli jakosci i zatwierdzenia inspektor uprawniony jest do dokonania kontroli, pobierania probek i
badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.

® Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot przeprowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos$¢ materiatéw i Robdt z wymaganiami STB na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

® Inspektor moze pobierac probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

Sprawdzenie powierzchni ptyty GK (I gatunku):
® plyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢
® karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposoéb, aby przy odrywaniu rwat sie nie powodujgc
odklejania sie od rdzenia
® sprawdzenie wymiaréw — odchyiki:
grubosé (I gatunek) 12,5 +0,5 mm
szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm
dtugosé¢ (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm
® sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac¢ si¢ z powierzchnig sagsiadujgcych ptyt, w
obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt
® sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach faty kontrolnej o dlugosci 2
mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien
by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sg w ponizsze;j
tabeli:

Z. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 sufitu podwieszonego.

Jednostkg obmiarowg jest 1 kpl sufitu podwieszonego — skrzynki prostopadtoscienne.
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 zabudowy pionowej sufitow podwieszanych.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdélne dotyczgce odbioru robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

8.1. Zgodnosé¢ robét z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STB oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbior elementéw i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementdéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementéw budynku, do ktérych
mocowane bedg elementy sufitdbw podwieszonych z ptyt gipsowo - kartonowych. Dostarczone na budowe elementy
sufitbw powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typéw piyt, elementéw rusztu oraz
akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoridw powinno byé
dotagczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym,
podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

8.3. Odbiodr koncowy.

Przy odbiorach specyfikowanych prac nalezy sprawdzi¢ m. in.:
® atestacje dostarczonych elementow,
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® zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesuniecie w
poziomie 3 mm),

¢ sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

® sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,

® sprawdzenie wichrowatos$ci powierzchni.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem przekazania ich
do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogdlne".

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] montazu sufitu podwieszanego, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- montaz sufitdw podwieszanych,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

Placi sie za ustalong ilo$¢ [kpl] montazu sufitu podwieszanego- skrzynki prostopadtosciennej, wg ceny jednostkowe;j,
ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- montaz sufitbw podwieszanych ( skrzynek) na wieszakach do stropu,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] montazu zabudowy pionowej sufitu podwieszanego, wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- montaz zabudowy pionowej na ruszcie stalowym,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

Wszelkie roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. Normy.

PN-B-01302:1992 — Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. - Izolacyjno$¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementéw budowlanych - Wymagania.

PN-EN 520+A1:2010 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 12860:2002 - Kleje gipsowe do ptyt gipsowych - Definicje, wymagania i metody badan

PN-ISO 1803:2001 Budownictwo -- Tolerancje -- Wyrazanie doktadnosci wymiarowej -- Zasady i terminologia
PN-1SO 2444:1999 - Ztgcza w budynku. Terminologia

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania

normalnym rozktadzie wymiaréw

®  PN-ISO 3443-3:1994 Tolerancje w budownictwie. Procedury doboru wymiaréw nominalnych i przewidywania
pasowan

®  PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchytek montazowych i ustalania
tolerancji

10.2. Przepisy zwigzane
® Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).
® Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).
® Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. 0 ogolnym bezpieczenstwie produktéow (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275 z
pézn. zm.).
® Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).
¢ Dokumentacja warsztatowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegatl praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Klasa 45.43 45432100-5  |B.02.08 Ktadzenie i wykonywanie podiég |
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru posadzek
wystepujagcych w przedsiewzieciu Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni Badan
Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciggiem komunikacyjnym parteru budynku gtéwnego A w
Wojewédzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027 Chmielnik; Kalisz;
woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2. Zakres stosowani T

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.2.3. Zakres Robot obj h ST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majacych na celu wykonanie:
posadzek z ptytek granitogresowych oraz cokolikow,

posadzek z wykfadziny dywanowej oraz cokolikow,

posadzek z wyktadziny PCV oraz cokolikéw,

posadzki cementowe wypalane

montaz wycieraczek wewnetrznych i zewnetrznych

DO OTQ

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykornczeniowych i branzowych, etc. muszg byé przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszgce:

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

- utrzymanie urzgdzen placu budowy

- pomiary do rozliczenia robot

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych narzedzi

- usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen

- inwentaryzacja powykonawcza

-optata za wjazd samochodoéw ciezarowych do miasta, ktdrych obcigzenie na o$ przekracza obowigzujgce przepisy

- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji
wszystkich robét tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamodwienia. Robét tymczasowych i prac
towarzyszacych Zamawiajacy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy

Ogolne informacje dotyczgce terenu budowy podano w STB 0.0, Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt
1.4.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczeh w Srodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony Srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji, oraz zapewni ich
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie
instalacji sieci niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji
robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem
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45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektdéw budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podtog i Scian
45432110-8 Ktadzenie podtdg

1.6.

Definicje okreslen podstawowych.

Okres$lenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdlne.

Podloga — konstrukcja, ktéra przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed rozprzestrzenianiem sie hataséw i
ucieczka ciepta. Moze (ale nie musi) by¢ wykonczona posadzka.

Podtoze — warstwa, na ktorej uklada sie nastepna warstwe albo tak, by dobrze sie z nig zwigzata, albo przeciwnie -
pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych domach podtozem mas poziomujgcych jest zazwyczaj strop
zelbetowy, a w robotach remontowych i modernizacyjnych - r6zne zniszczone i zuzyte posadzki: drewniane,
lastrykowe, terakotowe itp.

Podkiad — warstwa, ktéra nadaje podiozu pozadane wtasciwosci, np. gtadkos$é lub przeciwnie - szorstko$¢, sprawia,
ze chtonie mniej wody, staje sie twardsze itp., a przez to umozliwia wtasciwe utozenie posadzki.

Na podktady uzywa sie zaprawy tradycyjnej, przygotowywanej na budowie albo specjalnych gotowych zapraw
cementowych albo anhydrytowych. Podktad mozna dodatkowo wyréwna¢ masa samopoziomujaca.

Posadzka — wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

2.1. Wymagania ogoine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogéine wymagania podanie ponizej :

®* Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dobor materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilnosci.

¢ Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

®* Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

¢ llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowa¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wlasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszgcych te normy.

® Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

2.2 Plytki podiogowe granitogresowe

® Ptlytki granitogres dekoracyjne

Podstawowe paramentry:
- wym. 30x60x0,94cm, powierzchnia naturalna
- twardos¢ -8,

- nie

nasigkliwe

- odpornos¢ na $cieranie -5,
- odpornos¢ na plamienie -5.
Na schodach ptytki stopnicowe. Dobor przy aranzacji wnetrz. Ptytki o podwyzszonych parametrach estetycznych,

2.3 Wyktadzina podtogowa dywanowa

Podstawowe parametry:

wyktadzina tuftowana petelkowa, w ptytce o wymiarach 50/50.

Zgodna z norma: ISO 2424, runo wyktadziny wykonane z BCF Poliamidu 6.

Wyktadzina ma posiada¢ Klase 33 odpornosci w klasyfikacji uzytkowe;j.

Podtoze wyktadziny wykonane ze zmodyfikowanej warstwy bitumiczniej,

Wyktadzina barwiona w masie.

Ciezar runa: 500 g/m2 oraz ciezar powierzchniowy runa: 300

g/m2 przy jednoczesnej gesto_ci runa 0,132 g/cm3. Wysokos$¢ catkowita to 5,5 mm, a wysokos$¢ warstwy uzytkowej: 2,2

mm.
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Zgodna z normg EN13501-1 produkt trudnozapalny, w klasyfikacji ogniowej Bfl-s1
Wymagany atest GUI, ktéry gwarantuje bardzo korzystny wptyw wyktadziny na jako$¢ powietrza w pomieszczeniu.

Parametry techniczne nie gorsze niz Libra Grooves firmy Armstrong.
Klej do wyktadzin

Kleje zastosowane do przyklejania wyktadzin powinny odpowiadaé zaleceniom producenta wykladziny. Materiaty
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Klej dyspersyjny do wykfadzin podtogowych i wyktadzin tekstylnych uktadanych wewnatrz pomieszczen.

Klej do stosowania na mokro ze $rednim czasem wstepnego odparowania, dobrg poczatkowg sitg klejenia i wysokg
wytrzymatoscig potgczenia. Klej kontaktowy na bazie rozpuszczalnikdw przeznaczony do klejenia cokotéw, profili, listew
i wyktadzin z gtadkim lub lekko ustrukturowanym spodem.

5. Cokoly
Cokoty wykonaé odpowiednio do posadzki na wys. okreslong w PW.
6. Wycieraczki

Przy wejsciach zastosowac wycieraczke systemowa.
Mata czyszczgca z osuszajgcymi wktadami czyszczacymi odpornymi na $cieranie osadzonymi w profilach aluminiowych.
Catos¢ osadzona we wpuscie posadzki o gt. 17-20mm (szczegdty po wybraniu systemu).

2.7.Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii wyrobéw powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci wyrobdw. Zaswiadczenie
to winno zawiera¢ charakterystyke materiatu, zastosowane skfadniki wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci na
$ciskanie oraz typ prébek stosowanych do badan, okres w ktérym wyprodukowano dana partie materiatu.

2.8. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajag nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.9 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow

Materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materiatdbw i wyrobéw opakowanych powinno by¢é kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Wybér sprzetu i narzedzi do wykonywania robét w dostosowaniu do technologii robot przewidzianej przez producenta
preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inspektora. Wykonawca winien dysponowac podczas
prowadzenia robét wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru temperatury powietrza i podfoza
betonowego.
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozyciji klejgcych,
— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejgcych,
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— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wktadki (krzyzyki) dystansowe.
. .
Wymagania ogdine dotyczgce $rodkéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Transport materiatdw dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robé6t pod wzgledem moznos$ci utozenia
i umocowania tadunku, w sposéb zabezpieczajgcy przed opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem.
Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zawartej w
przedziale od + 10 do + 30°C. Przestrzega¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych
poszczegdinych wyrobow.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.
5.1. Zasady prowadzenia robot

Wykonanie robdt winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart technologicznych Producenta
stosowanych preparatéw. Wykonawca winien przedstawi¢ Inspektorowi do akceptacji harmonogram robdét
uwzgledniajgcy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza, otoczenia i materiatéw
podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +8°C i jednoczesnie co najmniej 3°C powyzej
panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami, w czasie
deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%.

5.2. Przygotowanie podloza

Podktady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie min. 12 MPa.
Podktad posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy lub paskiem
izolacyjnym, mocowanym punktowo do $cian. W podktadzie cementowym nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne:
w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,
® oddzielajgce fragmenty podtogi o réznych wymiarach,
® w miejscach styku podtdg o réznej konstrukgciji,
® przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnig podktadu na pola 6 x 6 m, o gtebokos$ci 1/3-1/2 grubosci podktadu.

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podkiad powinien byé wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe cementowg
nalezy przygotowaé¢ przez mechaniczne zmieszanie sktadnikéw wg okreslonej receptury. Zaprawa powinna mie¢ gestg
konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy ukfada¢ bezzwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej wysokosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z rownoczesnym
zatarciem i wyréwnaniem powierzchni. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla
podkfadu ze spadkiem) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W
ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢é wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretéw utozonych krzyzowo,
przy czym nalezy go wykonywaé w dwoch warstwach tj. najpierw warstwe réwng potowie grubosci podktadu, a po
utozeniu zbrojenia uzupetni¢ mieszankg betonowg do przewidywanej catkowitej grubosci podktadu.

5.3. Wykonywanie posadzek z plytek granitogresowych

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem wnetrz, ktdry powinien okresla¢ konstrukcje podtogi, wytrzymato$c
podktadu, wymagane izolacje, rodzaj, typ i gatunek ptytek. Projekt powinien tez okresla¢ wielkos¢ spadkoéw posadzki,
rozmieszczenia wpustéw podiogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

Do wykonania posadzek z ptytek gresowych i granitoresowych mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu robét
tynkarskich oraz roboét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi.

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki temperatura nie powinna byé¢ nizsza niz 5°C. Temperature te
nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.
Materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, co
najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot.

W pomieszczeniu posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku, jezeli projekt
nie przewiduje inaczej.

Plytki powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone woda. Powinny by¢ zanurzone w wodzie bezposrednio przed
zastosowaniem na czas kilkunastu sekund.

Spoiny powinny by¢ prostolinijne i jednakowej grubosci.

Do wypetnienia spoin mozna po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed spoinowaniem posadzka powinna by¢ zwilzona
woda, ktdéra nie powinna sta¢ w spoinach. Po lekkim stwardnieniu zaprawy, lecz przed jej zwigzaniem,

powierzchnia posadzki powinna by¢ doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawa nalezy usung¢ niezwltocznie w czasie uktadania

ptytek.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowié¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslonym w projekcie spadku.
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Nieréwnosci powierzchni mierzone jako prze$wity miedzy dwumetrowa fata kontrolna a posadzka nie powinny wynosié¢
wiecej niz 5 mm na catej dlugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego
spadku nie powinno by¢ wieksze ni/ £ 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

5.4. Wykonywanie posadzek PCV

Podktad pod posadzke nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w ST. Podktad pod posadzke powinien by¢
jednorodny (np. masa samopoziomujaca), uzupetnienienia na matych powierzchniach czesto skutkujg odspojeniami
wskutek przejazdu wozkow ze sprzetem w trakcie uzytkowania. Pod wyktadzing powstajg bable. Chodzi szczegdlnie o
komunikacje

. Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowac¢ zageszczong drobnym piaskiem mase wygtadzajgcg, uzywajac
gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania napraw mozna przystapi¢ do dalszych prac.

Do wykonania posadzki z wyktadziny PCV mozna przystgpi¢ po zakonczeniu wszystkich rob6t budowlanych stanu
surowego i robot wykonczeniowych, oraz po zakonczeniu robot instalacyjnych, tgcznie z przeprowadzeniem préb
cisnieniowych instalacji.

Temperatura, w ktérej wykonuje sie posadzki z wyktadzin PCV nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. W obrebie jednego
pomieszczenia, o ile projekt nie przewiduje inaczej, posadzka powinna by¢ wykonana z jednego rodzaju wyktadziny, o
jednolitej barwie i wzorze.

Wyktadzine nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, przycig¢ odpowiednio do wymiaréw
pomieszczenia z zachowaniem ok. 3 cm zakfaddw, i luzno utozy¢ na podktadzie. Uktad spoin miedzy arkuszami nalezy
tak rozplanowac, aby nie wypadty one w miejscach intensywnego ruchu i w miare mozliwosci przebiegaty prostopadle do
Sciany okiennej. Przy uktadaniu wyktadzin nalezy dopasowacé ich kierunek, a przy wyktadzinach wzorzystych réwniez
wzér stykajgcych sie arkuszy.

Wyktadziny przykleja sig¢ catg powierzchnig do podktadu przy uzyciu kleju zalecanego przez producenta wyktadziny. Klej
przed uzyciem musi by¢ doktadnie wymieszany. Brzegi wykfadziny dopasowuje sie przycinajgc je jednoczesnie ostrym
nozem, na zatozonym zakfadzie. Po przycieciu nalezy odwingé arkusze do potowy ich diugosci, zabezpieczajac je przed
przesunieciem. Na odstoniety podkiad nalezy nanies¢ klej, uzywajac packi lub szpachli stalowej, zgbkowanej. Warstwa
naniesionego kleju powinna mie¢ rownomierng grubos¢. Po 5-10 min. mozna natozy¢ arkusze wyktadziny i starannie
docisngé. Powierzchnia przyklejonej wyktadziny nie moze mie¢ sfatdowan i pecherzy, szczeliny pomiedzy brzegami
arkuszy powinny by¢ nie wieksze niz 0,5mm.

Po przyklejeniu wyktadziny do podktadu nalezy sfrezowa¢ styki i sgsiednie arkusze wyktadziny sklei¢ na gorgco (zgrzac)
sznurem dostarczonym przez producenta.

Posadzke z wyktadziny nalezy wykonczy¢ przy Scianach listwami z wykfadziny wyklejonymi na Sciane.

W przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy klejem zaréwno powierzchnie $ciany jak i wyktadziny).
Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrébka wyktadzin, przyklejamy cokot.

Dopuszczalne nieréwnosci posadzki badane przy uzyciu taty dwumetrowej nie powinny by¢ wieksze niz 5mm.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wigksze niz 2mm/m oraz
5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

5.4. Wykonywanie posadzek dywanowych w plytkach

Wyktadzina dywanowa przyklejana lub uktadana luzem z dopasowaniem do podtoza (beton, szlichta cementowa,
warstwy samopoziomujgce) po zagruntowaniu podifoza s$rodkiem zwiekszajagcym przyczepnos¢é z przycieciem i
dopasowaniem na pofgczeniach. Wyktadziny nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanej firmie. Podtoze powinno by¢ czyste
suche réowne. Warstwy wierzchnie po utozeniu powinny by¢ oczyszczone z zanieczyszczen i zabrudzen.
posadzka powinna by¢é wykonana starannie, niedopuszczalne jest stosowanie materiatow
niepetnowartosciowych.
® Powierzchnia posadzek powinna by¢ rowna. Dopuszczalne odchylenie nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na
dtugosci 2 m.
® Spoziomowanie powierzchni — dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno
by¢ wieksze niz +5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki i nie powinno powodowaé zaniku zatozonego
w projekcie spadku.
®* Przyleganie do podkiadu — posadzka powinna catg powierzchnig przylega¢ do podktadu i powinna by¢ trwale
Z nim zwigzana.
® Szczeliny dylatacyjne — powinny by¢é wykonane w miejscach dylatacji catego budynku, wzdtuz osi stupéw
konstrukcyjnych oraz w liniach odgraniczajgcych posadzki o wyraznie réznigcych sie obcigzeniach.

Klejenie: Zwing¢ arkusze w kierunku wzdtuznym. Natozy¢ klej akrylowy do potowy arkuszy w ilosci ok. 320g/m2 za
pomocg packi z wycieciami- co do ilosci kleju i rodzaj packi stosowa¢ sie do zalecen producenta kleju. Odczekaé do
momentu przeschniecia kleju.

Po natozeniu kleju rozwing¢ pierwszy arkusz do potowy i mocno dociska¢ wyktadzing do podtoza. Nalezy zwrdcic
szczegolng uwage na fgczenia. Postepowac tak samo z dalszymi arkuszami.

Nachodzacy na $ciane nadmiar wykfadziny docig¢ przy pomocy noza z hakowym ostrzem.

Postepowac¢ w ten sam sposéb z drugg potowa wszystkich arkuszy.

Do wykonania cokotéw stosowaé specjalne listwy cokotowe. Dopuszczalne jest réwniez wywijanie wyktadziny na Sciane.
Przed ustawieniem mebli odczeka¢ 24 godziny.

Oprécz tego powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne przeciwskurczowe w odlegtosciach zaleznych od miejsca
wykonania posadzki i podktadu. W pomieszczeniach zamknietych - max. wymiar dtuzszego boku na podkiadzie
betonowym wynosi 4 m / pow. max. — 10 m2/
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Wykonczenie posadzki — w miejscach przylegania posadzki do $ciany nalezy wykonaé cokoty w postaci wywinietej
wykfadziny na wysokos$¢ minimum 8 cm. Wywiniecie nalezy wykonaé na specjalnych listwach naroznych pozwalajgcych
na tagodne przejscie z powierzchni poziomej na pionowa, co utatwia podzniejsze utrzymywanie czystosci w
pomieszczeniach.

5.5 Montaz wycieraczki

Wycieraczki systemowe powinny posiada¢ wszystkie certyfikaty i atesty dopuszczalnosci stosowania na polskim rynku.
Woycieraczki nalezy usytuowac zgodnie z Projektem wykonawczym. Wszystkie prace dotyczace montazu Wycieraczek
nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi producenta.

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:

®* Ulozenie ramy na posadzce. Wycieraczka powinna utozona by¢ symetrycznie w stosunku do drzwi chyba, ze
Dokumentacja Projektowa wskazuje inne potozenie.

Na czesci wewnetrznej ramy oraz na posadzce zaznaczamy punkty, w ktérych beda wykonane otwory. W przypadku
posadzek z gresu, kafli itd. nalezy nawiercaé otwory w miejscach tgczenia ptytek tzw. fugach.

*  llos¢ otworédw wg wytycznych producenta.

Nawiercanie w ramie oraz posadzce otwory na kotki rozporowe. Otwor w posadzce musi by¢ wiercony grubszym
wierttem niz w aluminium.

Umieszczanie kotkéw oraz uktadanie ramy.

Dopasowanie otworu wraz z utozeniem ramy wraz z kotkami.

Skrecenie catosci.

Rozwiniecie wycieraczki wewnatrz ramy.

5.6 Wykonanie posadzek cementowych wypalanych
Wykonanie posadzek
Posadzke cementowg nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-62/B-10144.

Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do prac podtogowych cato$¢ powierzchni danego pomieszczenia lub pietra budynku nalezy
zniwelowaé, by uzyska¢ odpowiedni poziom przysztej podiogi. Naniesione na $Scianach punkty charakterystyczne
pomogg okreslic zakres prac zwigzanych z wyréwnaniem podtoza oraz wyliczyé potrzebne materiaty. Punkty,
wyznaczajgce poziom pomieszczen, mozna okresli¢ z uzyciem niwelatora i taty lub np. z uzyciem wezownicy

wodnej, zwanej tez szlauchwaga. Sposdb przygotowanie podioza uzalezniony jest od przyjetego ukfadu
konstrukcyjnego, w jakim zostanie wykonana posadzka. W kazdym z przypadkéw podtoze powinno by¢ stabilne i
odpowiednio mocne. Gdy podkiad lub posadzke wykonujemy jako zespolone z podtozem, dodatkowo powinno by¢ ono
oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczow,
wosku, substancji bitumicznych, resztek farby itp. Luzne elementy oraz fragmenty podtoza o stabej wytrzymatosci nalezy
usung¢é mechanicznie, np. skué. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podioza nalezy stosowa¢ emulsje
gruntujgca, jedno- lub dwuwarstwowo. Druga warstwe emulsji nalezy nanies¢ poprzecznie do pierwszej, po uptywie ok. 2
godzin, nie pozostawiajgc katuz. Do naktadania zaprawy mozna przystgpi¢ po wyschnieciu emulsji, nie wczesniej niz po
6 godzinach od jej naniesienia. W przypadku wykonywania posadzki lub podktadu na warstwie oddzielajgcej lub w
uktadzie tzw. ptywajgcym, nalezy zadbac¢ o doktadne i rowne roztozenie na podtozu wszystkich warstw izolacji termicznej
badz akustycznej. Sciany i inne elementy wystepujgce w polu wykonywanych prac powinny by¢ oddzielone
(zdylatowane) od przysziej posadzki, np. profilami dylatacyjnymi lub cienkimi paskami ze styropianu.

Wylanie posadzek

Przed wykonaniem jastrychu cementowego nalezy wykonaé tzw. dylatacje izolacyjne wzdtuz $cian i innych konstrukcji
poziomych, stykajgcych sie z posadzka. Umozliwia one swobodny skurcz zaprawy cementowej. Na dylatacje uzywa sie
paskoéw papy izolacyjnej. Przymocowuje sie je do Sciany na zaprawe klejowa, zszywkami lub poprzez odpowiednie
wyprofilowanie paska i oparcie go o $ciane.

Uzyskanie poziomej ptaszczyzny posadzki oraz osiggniecie projektowanej grubosci warstwy podtogi wymaga montazu
tzw. listew kierunkowych. Zazwyczaj sa to drewniane faty odpowiedniej wysokosci lub stalowe rurki c.o. Aby rurki mogty
by¢ odzyskane, nalezy zasklepi¢ w nich otwory oraz nasmarowac je srodkiem antyadhezyjnym (np. ON), ktory utatwi ich
pdzniejsze wyjecie.

Listwy kierunkowe mocujemy w odlegtosci ok. 1,5 m od siebie i ok. 20 cm od $cian, co umozliwi swobodne operowanie
fata $ciggajaca o dtugosci 2 m. Do montazu listew mozna uzy¢ szybkowigzgcej zaprawy. Listwy powinny byé osadzone
dokfadnie na projektowana wysokos$¢ - dla jastrychu zespolonego min. 20 mm. Dzigki nim mozna uzyska¢ spadki
podtogi, np. do kratki Sciekowej. Po ustabilizowaniu listew, przygotowujemy zasadnicza zaprawe. Mozna ja urabiaé
recznie, z uzyciem mieszadta osadzonego w wiertarce lub mechanicznie w betoniarce. Podczas wykonywania duzych
powierzchni posadzek, wygodnym sposobem przygotowywania zaprawy jest wykorzystanie tzw. mieszarki przeptywowe;.
Cecha charakterystyczna urzgdzenia jest to, ze po ustawieniu wtasciwej konsystencji zaprawy zachowuje ja niezmiennie
przez caly okres dalszej pracy. Wydajnos$¢ pracy urzadzenia to ok. 20-25 I/min. Zaprawe nalezy réwnomiernie roztozyé
miedzy listwami i zawibrowa¢ styropianowa, drewniana lub stalowa paca - tak, aby jej nadmiar lekko wystawat ponad
poziom listew. Wstepne wyréwnanie powierzchni jastrychu wykonuje sie z uzyciem drewnianej taty ruchami
zygzakowatymi w poprzek listew i jednoczesne podciaggniecie laty w kierunku do siebie, tata powinna by¢ lekka i
wygodna w uzyciu. Listwy kierunkowe powinny byc¢ tak utozone, aby mozna byto zachowaé odpowiedni ciag pracy, bez
koniecznosci wchodzenia na swiezo wykonana powierzchnie zaprawy. Z reguty ukfada sie je rownolegle do podtuznych
$cian pomieszczenia. Przy $cigganiu zaprawy w rownolegtych pasach wykorzystujemy te same s$rodkowe listwy
prowadzgce, co zapewnia réwny poziom podtogi. Praca powinna by¢ tak zaplanowana, aby zaczaé uktadanie zaprawy
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od najbardziej oddalonego miejsca i skonczyé przy wyjsciu z pomieszczenia. Nalezy pamietaé o doktadnym
przenoszeniu poziomu z listwy na listwe. Czasami, dla wygody, oprécz listew nanosi sie

dodatkowe punkty wysokosciowe na $Scianach. Po ok. 1-2 godzinach od ukonczenia pracy na listwach, gdy mozna wejs¢
na posadzke, usuwamy listwy i doktadnie wyréwnujemy powierzchnie. Przy wycigganiu rurek, najlepiej okrecac je wokot
osi. Miejsca po rurkach uzupetniamy $wiezg zaprawa i paca zacieramy doktadnie powierzchnie jastrychu. Czas
oczekiwania na wejscie zalezy od panujgcych w danym pomieszczeniu warunkéw cieplnowilgotnosciowych.
Powierzchnia posadzki wymaga zatarcia na ostro, ktére wykonujemy poprzez koliste ruchy styropianowej lub drewnianej
pacy. Na tym etapie prace posadzkowe mozna skonczyé. Delikatnie szorstka powierzchnia podktadu zapewnia
zdecydowanie lepsza przyczepnosc kleju do posadzek. Powierzchnie zatarta na ostro mozna zagtadzi¢ metalowa paca.
Nie nalezy robi¢ tego zbyt p6zno, powierzchnia powinna poddawaé sie jeszcze ruchom pacy. Na skale przemystowa
uzywa sie zacieraczek mechanicznych. Nie zaleca sie wykonywania tzw. Przypalanek powierzchni cementem. Operacja
ta nie poprawia, a wrecz obniza wtasnosci uzytkowe podtogi. Szczeliny izolacyjne nacina sie w swiezym podktadzie do
ok. 1/3 gtebokosci. Wykonujemy je na powierzchniach o boku max 6 m i nie przekraczajgcych 30 m2, a na zewnatrz na
polach o boku max 2,5 m i powierzchni ok. 5 m2 (w korytarzach co 2-2,5 krotnosci ich szerokosci). Dylatacje w posadzce
powinny przechodzi¢ przez cata jej grubosé¢ i by¢é wypetnione np. tasma PCW lub ptaskownikiem z blachy mosieznej.
Przez kilka dni po wykonaniu posadzki lub podktadu nalezy utrzymywac nalezyta wilgotnos¢ powierzchni poprzez
skraplanie woda albo pokrycie warstwa folii lub wilgotnych trocin. Jest to bardzo wazne, poniewaz umozliwia osiggniecie
przez zaprawe maksymailnej

wytrzymatosci. Obcigzanie mozna rozpocza¢ po ok. 24 godzinach od utozenia, a oktadanie dodatkowa warstwa posadzki
po wyschnieciu do wilgotnosci ponizej 3%.

Dylatacje w posadzkach i podktadach powinny zosta¢ przeniesione w miejscu wystepowania dylatacji budynku i tam,
gdzie trzeba wyeliminowa¢ szkodliwy wptyw rozszerzalnosci zapraw w trakcie wigzania lub samego uzytkowania.
Przechodzg one przez caly przekrdj warstwy i sg elastycznie wypelniane masami zalewowymi lub specjalnymi
ksztattkami z PCW. Szczeliny przeciwskurczowe wykonujemy na powierzchniach o boku max. 6 m i nie
przekraczajgcych 30 m, a na zewnatrz na polach o boku max, 3 m i ok. 5 m2 powierzchni. W podtuznych korytarzach
przyjeto zasade dylatowania powierzchni, co 2-2,5 krotnosci szerokosci korytarza. W podktadach podiogowych jest to
naciecie do 1/3 gtebokosci warstwy, natomiast w posadzkach stanowi je wktadka z ptaskownika mosieznego lub tasmy
PCW przechodzaca przez caty przekrdj posadzki.

Wymagania ogdlne dotyczace kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogoélne”.

Podczas odbioru jakosciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzi¢:

® zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

gatunek dostarczonych plytek (ptytki w | gatunku),

jednolito$¢ barwy,

stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow),

prawidlowo$¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowaé zwichrowanie, tukowato$¢, rombowatosé ptytek),
prawidtowos$¢ zachowania wymiarow.

prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1 mm.

grubos¢é warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczaé

okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejgce;j.

Ptytki gres powinny odznacza¢ sie nastepujgcymi cechami:
® nasigkliwoscig nie wiekszg niz 3%,

wytrzymato$cig na zginanie co najmniej 27 N/mm?,
twardoscig co najmniej 6 w skali Mohsa,

$cieralnoscig mniejszg niz 150 mm3,

odpornoscig termiczna,

mrozoodpornoscig.

Odchytki wymiaréw mogg wynosic:

® dlugosc¢ i szerokos¢ krawedzi +0,6%,
¢ grubosc¢ plytek +5%,

¢  prostoliniowo$¢ krawedzi £0,5%,

® prostopadtosé +£0,6%,

® wypaczenia krawedzi +0,5%.

Ptyty granitowe

Odchytki wymiaru grubosci ptyt — dopuszcza sie odchytki grubosci nie przekraczajgce + 2 mm. Dla faktur groszkowane;j,
ptomieniowanej i tupanej dopuszcza sie odchyiki do 10 % grubosci ptyt.

Dopuszczalne uszkodzenia dla odmian i rodzajéw ptyt posadzkowych wg tabeli - w mm.

Uszkodzenia Odmiany

Szlif, poler ptomien groszek tupana
Skrzywienie, niedopuszczalne +0,5 +1,0 +3,0
wichrowatos$¢

powierzchni licowej,

mm
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Odchytki kgtowe niedopuszczalne 1,0 1,0 2,0
powierzchni stykowych,

mm/m
Rdzawe plamy Nie dopuszcza sie

Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy. Na opakowaniu
powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i gatunku.

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do zastosowania po
wym|eszan|u z wodg powinna charakteryzowac sie:

mrozoodpornoscig (zastosowanie zewnetrzne),

elastycznoscia,

odpornoscig na wilgoc¢,

przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,

czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,

czasem stygniecia ptytek na podtogach do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac sie:
mrozoodpornoscig (zastosowanie zewnetrzne),,

® elastycznoscia,

® odpornoscig na wilgog,

® czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

Z. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogélne dotyczgce przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 posadzki.

Jednostkg obmiarowg jest 1mb cokotu.

Jednostkg obmiarowg jest m2 zamontowanej wycieraczki

Jednostkg obmiarowg jest m2 wykonania posadzki cementowej wypalanej
Jednostkg obmiarowg jest 1m2 posadzki tarasu w budynku istniejgcym.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych etapach:
®  po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

® podczas uktadania podkfadu,

®  po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odblor podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
jakosci zastosowanych materiatéw,

® grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,

® réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podkfadu: £2 mm/
m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,

® prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

® poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odblor posadzki powinien obejmowac:
ocene wygladu zewnetrznego,

® sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwng, gtadka powierzchnie
o nachyleniu zgodnym z projektem,

® dopuszczalne nieréwnosci moga wynosi¢ max. 3 mm na diugosci 2 m taty,

® dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wieksze niz £5 mm na catej
dtugo$ci pomieszczenia,

® spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3 mm na catej dtugosci
pomieszczenia,

® sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

® ocene prawidlowosci osadzenia elementow dodatkowych w posadzce.

Odbidr koncowy robot podtogowych powinien obejmowac:
® ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,
® jakosci zastosowanych materiatow,
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® sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogdine".

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] posadzek z ptytek granitogresowych, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- Przygotowanie podtoza, poprzez usuniecie warstw zwietrzatych, wyréwnanie nieréwnosci do 5mm, oczyszczenie
powierzchni i nawilzenie

- Przeciecie i dopasowanie ptytek.

- Przygotowanie zaprawy klejgcej i spoinujgce;j.

- Wymierzenie punktéw wysokosciowych.

- Smarowanie plytek przy metodzie kombinowane;j.

- Utozenie ptytek.

- Obrobienie wnek, przejs¢ i pilastrow.

- Spoinowanie plytek.

- Oczyszczenie i zmycie posadzki.

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] posadzek z PCV, wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- Oczyszczenie podioza

- Roztozenie materiatéw wyktadzinowych i ptytkowych

- Przyciecie materiatu oraz smarowanie klejem podtoza i wyktadzin

- Utozenie wyktadzin rulonowych i ptytek

- Zgrzewanie potgczen wyktadzin rulonowych

- Zapastowanie i froterowanie podtég

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] posadzek z wyktadziny dywanowej, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- Oczyszczenie podioza

- Roztozenie materiatow wyktadzinowych i ptytkowych

- Przyciecie materiatu oraz smarowanie klejem podtoza i wyktadzin

- Utozenie wyktadzin rulonowych i ptytek

- Oczyszczenie miejsca pracy

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m] cokolikéw, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie cokolikow,

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] wycieraczek zewnetrznych i wewnetrznych, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- montaz wycieraczek zewnetrznych i wewnetrzynych

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania posadzek cementowych wypalanych wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- Oczyszczenie i zagruntowanie podtoza rzadkg zaprawg cementowa.

- Utozenie posadzki cementowej

- Wypetnienie spoin dylatacyjnych masg asfaltows.

- Zatarcie posadzek na gtadko

- Wypalenie

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] posadzek tarasu w budynku istniejacym, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie paroizolacji

- Wykonanie termoizolac;ji

- wykonanie warstwy separacyjnej z folii

- wykonanie warstwy dociskowej

- wykonanie izolacji przeciwwodnej

-utozenie maty drenujgcej

- wykonczenie ptytkami

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

®* PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
® PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowato$ci  otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej

¢ PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i sity famigcej
PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych
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® PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej

® PN-ENISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemiczne;j

® PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 Ptlytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej
® PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie prébek i warunki odbioru

®* PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek-- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie

® PN-EN 649:2011 Elastyczne pokrycia podtogowe — Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podiogowe z
polichlorku winylu — Specyfikacja

10.2. Przepisy zwigzane
® Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).
® Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).
® Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogéinym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz. 2275 z
pdézn. zm.).
® Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).
®* Dokumentacja warsztatowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Klasa 45.45 [45321000-3  |B.02.11 lzolacje cieplne
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST .

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji w
celu realizacji przedsiewzigcia Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni Badan Mammograficznych,
Pracowni Badan USG wraz z ciggiem komunikacyjnym parteru budynku giéwnego A w Wojewodzkim Szpitalu
Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027 Chmielnik; Kalisz; woj.wielkopolskie; powiat
kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2, Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1237 Robot obietveh ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie cieptochronnych przegréod zewnetrznych i
wewnetrznych poziomych i pionowych obiektu, w tym;
izolacji termicznych przegréd pionowych i poziomych
® izolacji akustycznych
® wypetien szczelin dylatacyjnych
® zabezpieczenie ppoz ptytami ognioochronnymi

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg by¢ przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza,

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla kiérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

- utrzymanie urzgdzen placu budowy

- pomiary do rozliczenia robot

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych narzedzi

- usuwanie z obszaru budowy odpaddéw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochodoéw ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na o$ przekracza obowigzujgce przepisy

- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji
wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamoéwienia. Robét tymczasowych i prac
towarzyszacych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy

Ogolne informacje dotyczgce terenu budowy podano w STB 0.0, Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt
1.4.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczenh w Srodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji, oraz zapewni ich
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie
instalacji sieci niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji
robdt Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
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1.5. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem

45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3 Izolacja cieplna

1.6. Definicje okreslen podstawowych.

Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdine.

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem izolacji
cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektows.

material izolacyjny — materiat zmniejszajgcy lub zabezpieczajgcy przed przeptywem ciepts.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE Wt ASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Ogodlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STB 0.0 ,Wymagania
ogolne”.

2.1. Wymagania ogoine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogéine wymagania podanie ponizej :

®* Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dobor materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilnosci.

¢ Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

®* Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

¢ llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowa¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wlasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszgcych te normy.

® Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

2.2. Styropian EPS 100

Styropian stosowany w budownictwie powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie: PN-B-20130:1999
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Na powierzchni ptyt styropianowych przeznaczonych do ocieplania nie
powinno by¢ kawern gtebszych niz 5 mm. Krawedzie winny by¢ proste i nie uszkodzone. Struktura ptyt na catej
powierzchni powinna by¢ jednorodna. Granulki powinny by¢ potgczone tak, aby nie mozna byto ich oddzieli¢ od siebie.
Styropian winien wykazywac odporno$¢ na dziatanie temperatury do 80 oC. Ptyty styropianowe mogg by¢ stosowane do
izolowania $cian, stropéw, stropodachéw i podtdg. Mozna je przykleja¢ lepikiem asfaltowym zaprawg cementowa,
gipsem lub klejami bez rozpuszczalnikéw. Styropian jest wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikoéw (np. solwentnafta,
benzyna) wchodzgcych w sktad roztwordw i lepikdéw stosowanych na zimno (np. abizol, bitizol), klejow (np. butapren) i
kitow (np. polkit) i z tego wzgledu nie wolno fgczy¢ tych wyrobow ze styropianem.

Zastosowanie:

Ptyty styropianowe zastosowane jako izolacja cieplna i przeciwdzwiekowa powierzchni poziomych i pionowych.

Cechy produktu:
Lp. Charakterystyka Styropian EPS 100
1. 2. 3.
1. Rodzaj wyrobu
2. Odmiana EPS 100
3. \Wykonczenie powierzchni gtadka
4. Wykonanie krawedzi Gtadkie, frezowane
4. Dtugos¢ [mm] 1000
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5. Szerokos¢ [mm] 500

6. Grubos$¢ [mm] 10-1000

7. Temperatura uzytkowania -50 do+80°C

8. Gestos$¢ pozorna [kg/m?! 38

9. Wspotczynnik przewodzenia ciepta [w/mK] 0,030 — 0.040

10. Dtugotrwata nasigkliwo$¢ woda 0,4

11. Naprezenie $Sciskajgce przy 10,0% odksztatceniu [Mpa] 0,5-0,7

12. Klasyfikacja ogniowa B1

13. Cechy szczegdlne Niska absorpcja wody
Odpornos¢ na butwienie
Odpornos¢ na korozje

14. zastosowanie Termoizolacja
Scian, stropow

15. /Aprobaty techniczne PN-EN 13164:2010

\Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie --
\Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)

produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

2.2. Styropian EPS 50

Cechy produktu:
zgodnos$¢ z normg PN-EN 13163:2009
- Reakcja na ogien: EUROKLASA "E"

- Niektore wiasciwosci (na podstawie badan ITB w Warszawie):

- naprezenie Sciskajgce przy 10%

- odksztatceniu wzglednym - 64,6 kPa

- wytrzymato$¢ na zginanie - 75 kPa,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,042 W/mK
- grubos¢: 10 - 500 mm, co 10 mm

- wymiary: 1000 x 500 mm (standard); 1200 x 500 mm; 1200 x 1000 mm

2.4. |1zolacja akustyczna (np. STYROFLEX)

Cechy produktu:

- gestos¢ pozorna — 9-11 kg/m3

- wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,045 W/(mK)
- maksymalne obcigzenie uzytkowe - <5 kN/m2

- wytrzymatos$¢é na zginanie - =2 50 Kpa

- klasa reakcji na ogieh - E

2.5. Styropian EPS 200

Dane techniczne:

- ptyty w paczkach po ok. 0,3 m3,

- wymiary ptyt: 50x100 cm

- grubosc : 0d 1 do 20 cm co 1 cm

- wspotczynnik przewodzenia ciepta: Ad 0,036 [W/m2K]
- klasa reakcji na ogienh: E

- naprezenie Sciskajgce przy 10 % odksztatceniu: = 200 kPa

- wytrzymatos$¢ na zginanie: = 250 kPa
Kod oznaczenia (wg PN-EN 13163:2009):

EPS-EN 13163-T1-L1-W1-S1-P4-BS250-CS(10)200-DS(N)5-DS(70,-)2-DLT(1)5

2.6 Styrodur

Polistyren ekstrudowany zwany réwniez styrodurem to materiat podobny do styropianu - stuzgcy do wykonywania
ocieplen. Symbole handlowe okreslajg rodzaj ptyt ze wzgledu na rodzaj tworzywa i ksztatt powierzchni bocznych. Plyty
oznaczone literg S majg powierzchnie boczne uksztattowane z wrebem typu ,zamek” (frezowane). Z uwagi na duza
twardos$¢ tych plyt mozna je zastosowaé w miejscach narazonych na duze obcigzenia. Nadajg sie do izolacji stropow i
ptaskich dachéw odwréconych gdzie ocieplenie montuje sie na warstwie izolacji przeciwwodnej i chroni jg przed
uszkodzeniem. Ze wzgledu na matg nasigkliwos¢ stosuje sie je do izolacji $cian piwnicznych i fundamentowych.
Szczegdlnie do izolacji Scian piwnic korzystne jest zastosowanie ptyt ryflowanych z rowkami umozliwiajgcymi
przewietrzanie zawilgoconej $ciany i odptyw wody. Styrodur winien wykazywa¢ odpornos$¢ na dziatanie temperatury do

70 oC.
Wiasciwosci :

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu (cykl zamrazania-roszenia)

- Odpornos¢ na butwienie i korozje biologiczng
- Bardzo mata absorpcja wilgoci
- Duza wytrzymato$¢é mechaniczna

- Wysoki modut sprezystosci- dzieki czemu plyty sg odporne na duze obcigzenia
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- Trwato$¢ uzytkowania (zakres temperatur stosowania -500C do +750C)

- Latwos¢ obrobki i montazu
- Produkt samo gasnacy

Zastosowanie:

Stosowany jako izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa powierzchni poziomych i pionowych.

Cechy produktu:

Lp. Charakterystyka Styrodur 2800 C Styrodur 5000 C

1. 2. 3. 4.

1. Rodzaj wyrobu Polistyren ekstrudowany Polistyren ekstrudowany

2. Odmiana 2800 C 5000 C

3. \Wykonczenie powierzchni Szorstka Gtadka

4. \Wykonanie krawedzi Na zaktad Na zaktad

4. Diugos$¢ [mm] 1250 1265

5. Szerokos¢ [mm] 600 615

6. Grubos$¢ [mm] 30-120 40-1000

7. [Temperatura uzytkowania -50 do +80°C -50 do +80°C

8. Gestos¢ pozorna [kg/m?! 30 45

9. \Wspdtczynnik przewodzenia ciepta [w/mK] 0,032 — 0,038 0,034 — 0,038

10. Diugotrwata nasigkliwos¢ woda 0,3% 0,2%

11. Naprezenie $ciskajgce przy 10,0%[0,2-0,3 0,7

odksztatceniu [Mpa]

12. Klasyfikacja ogniowa E E

13. Cechy szczegolne Niska absorpcja wody Niska absorpcja wody
Odpornos¢ na butwienie Odpornos¢ na butwienie
Odporno$¢ na korozje Odporno$¢ na korozje

14. zastosowanie Termoizolacja fundamentéw,Termoizolacja fundamentoéw,
cokotow cokotow , posadzek

15. Aprobaty techniczne PN-EN 13164:2010 PN-EN 13164:2010

2.7 Pianka poliuretanowa

Ptyty z pianki poliuretanowej do termoizolacji dachéw o réznych powierzchniach np. firmy Bauder
lub analogicznej technologii innego producenta, gwarantujgcej nie gorsze parametry.

Cechy materiatu:

Reakcja na ogien- klasa E wg DIN EN 13501-1 B2 wg DIN 4102-1
Wytrzymatos¢ na $ciskanie 2120 kPa (20,12 N/mm2)

Indeks - >250
Przewodzenie ciepta — A=0,028 W/mK

2.4 Wetna mineralna

Wymagania: wilgotno$¢ wetny max. 2% suchej masy, ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardosé¢ oraz
Scisliwosé. Plyty do ocieplania stropodachow pod bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymatos$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
- nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na gorgco.
Wspodtczynnik przewodzenia ciepta w granicach od 0,033 do 0,045 W/m<K. Welna mineralna i wetna szklana w postaci
ptyt, mat lub granulatu. Ptyty majg wymiary od 50 do120 cm szerokosci i 100-180 cm dtugosci oraz grubo$c od 4 do 24
cm. Ptyty klasyfikujemy jako: miekkie (o gestosci 60 kg/m3), poitwarde (od 80 kg/m3 do 120 kg/m3), twarde (od 150 kg/

m3 do 180 kg/m3).

Zastosowanie:

-Sciany zewnetrzne pod oktadziny elewacyjne
-§ciany ostonowe

Cechy produktu:

Lp. Charakterystyka \Wetna mineralna

1. 2. 3.

1. Materiat rdzenia \Wetna mineralna z warstwg wierzchnig utwardzong

2. Grubosé ptyty [mm] 50-150

3. \Wymiary piyty [mm] 600/1000

4. Ciezar [kg/m?] 1,10 kN/m3 dla grubosci do 79 mm 0,81-0,75 kN/m3 dla
grubosci od 80 mm
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5. Opor cieplny RD 1,35-4,05 m2-K/W

6. wspotczynnik przewodzenia ciepta deklarowany 0,037

7. Klasyfikacja ogniowa Euroklasa A1- wyrdb niepalny

8. wspotczynnik przewodzenia ciepta obliczeniowy 0,038

9. llos§¢ m2 w paczce 1.8

10. Sktadowanie \W pozycji poziomej, chroni¢ przed zabrudze-
niem i wilgociag; ustawia¢ na wysokos¢ najwyzej do dwodch
palet

11. Normy, atesty Polska Norma: PN-EN 13162:2009
Certyfikat CE: 1390-CPD-0013/04/P, 1390-CPD-0017/04/P

2.6. Wypetnienie scian GK — wetna mineralna np. ISOVER

Aku-Plyta to produkt izolacji akustycznej montowany jako wypetnienie konstrukgji lekkich $cian dziatowych oraz oktadzin
i obuddéw z ptyt GK. Aku-Ptyta posiada :

- grubosc¢ 50, 75, 100, 120, 150mm

- szarokos¢ 600mm

Klasyfikacja:

Polska Norma PN-EN 13162:2009.

Atest higieniczny PZH:HK/B/0010/03/2006
Klasyfikacja ogniowa: A1

Produkt posiada certyfikat zgodnosci Keymark
Parametry:

Wspdtczynnik przewodzenia ciepta: AD=0,037 W/mK

Wspoétczynnik pochtaniania dzwieku a,

grubos¢ [mm] azestotliwos¢ [Hz]
125 250 500 1000 2000 4000 i
50 0,20 0,55 0,95 0,95 0,95 1,00 0,85
75 0,30 0,85 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
100 0,55 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

2.7. Plyty ognioochronne

Ptyty ogniochronne o parametracg nie gorsze niz np. PROMATECT

Zastosowanie:

Plyta Promatect-H stuzy do wykonywania $cian ogniochronnych, sufitdw podwieszonych, przewodéw wentylacyjnych i
kablowych, oktadzin konstrukcji stalowych, zelbetowych i drewnianych. Materiat zostat zaprojektowany w celu potgczenia
takich cech jak, niski ciezar, izolacyjnos¢ cieplna oraz wytrzymatos¢ mechaniczna i stabilnos¢ wymiarowa.
PROMATECT®-H jest nasigkliwy i pozwala na przenikanie pary. Zatem zmienia wilgotno$¢ zaleznie od otoczenia.
Absorbuje wode i pare wodng oraz pozwala na jej odparowanie. Wilgo¢ nie zmienia wytrzymatosci materiatu.

Dane techniczne:

- gestosé: 870 kg/m3

- wspotczynnik przewodzenia cieplna: 0,175 W/mK

- klasyfikacja ogniowa: niepalny

- Aprobata Techniczna AT-153176/2003

- Certyfikat Zgodnosci nr ITB-712/W/03

- wymiar ptyty: 1250x2500x20 mm

- ilos¢ ptyt na paleci: 20 szt.=62,500 m2

2.8. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajag nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,
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— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.9 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw

Materialty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materialdw i wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Wykonywanie robét termoizolacyjnych nalezy wykonywac¢ z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan
systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie
gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB, PW i ST.

. .
4.1. Wymagania ogoine
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogodlne”.

4.2. Transport materiatow
Transport materiatow odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i
zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatdbw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materialu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem oséb trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatébw powinny byé po zakonczeniu robét doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin z ptyt termoizolacyjnych powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzd. Do wykonania robét termoizolacyjnych
nalezy stosowaé¢ materiaty w stanie powietrznosuchym. W czasie wbudowywania materiatow izolacje nalezy chronié¢
przed zawilgoceniem wodg deszczowg, badz zarobowg. Ukladanie masy betonowej na materiatach izolacyjnych nie
odpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze
dodatniej. Dopuszczalne jest kontynuowanie rob6t w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robét bez procesow
mokrych. Warstwy ocieplajgce winny by¢ wbudowane w sposéb uniemozliwiajgcy zawilgoceniu parg wodng w czasie
uzytkowania budynku, badz z innych zrédet. Warstwa izolacji powinna by¢ ciagta i mie¢ stalg grubosé zgodnie z
projektem. Ptyty w warstwie pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zaktad (frezowane), badz mijankowo przy
wiekszej ilosci warstw ptyt. Do fgczenia materiatdw izolacyjnych z sobg i podiozem mozna stosowac tgczniki
mechaniczne, zaprawy cementowe, lepiki i kleje w zaleznosci od rodzaju podtoza. Sktadniki spoiw nie powinny zawiera¢
sktadnikdéw dziatajgcych szkodliwie na materiat izolacyjny i na poditoze. Przy stosowaniu materiatow wrazliwych na
dziatanie podwyzszonej temperatury nalezy bezwzglednie zapobiega¢ ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie
nagrzanymi lub zrédtami ciepta. Ocieplanie powinno by¢ wykonywane po stronie przegrody o nizszej temperaturze.

5.3. Montaz ptyt izolacyjnych na scianach
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Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze specyfikacjg podang
w projekcie technicznym.
® izolacje ze styroduru nalezy wykonywa¢ w sposob zapewniajacy ochrone materiatldw ocieplajgcych przed
dziataniem wod deszczowych lub wody zarobowe;.
Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubos¢ zgodng z projektem. Plyty powinny by¢ ukfadane na
styk, a przy ukfadaniu kilku warstw nalezy utozy¢ je mijankowo, by styki poszczegdlnych warstw byty
przesuniete o min. 3 cm. Plyty jednej warstwy powinny mie¢ takg sama grubosé.
Podtoze do przyklejania ptyt powinno by¢ odpowiednio silne i nienattuszczone. Warstwy izolacyjne winny by¢
uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktadaé na styk bez szczelin. Plyty winny by¢
przyciete na miare bez ubytkdéw i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach, kazda warstwe uktadac
mijankowo [w cegietke].
® Podczas docieplenia scian fundamentowych styrodurem nalezy pamieta¢ o zastosowaniu odpowiednich mas
klejacych i izolacyjnych przystosowanych do wykonania w okreslonym systemie docieplenie i izolacja
wynikajacym z projektu.
®* Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
Powierzchnia podkfadu pod izolacje powinna byé réwna, czysta i odpylona.
Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowg. Przy gruntowaniu podkiad powinien byé suchy, a jego wilgotnosé nie
powinna przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w
czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadac sie z
jednej lub dwoéch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposéb ciagly na catej
powierzchni. |Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed wodg zarobowg
Z zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej
wytacznie na zaktadach. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac¢ wytgcznie lepik asfaltowy,
odpowiadajgcy wymaganiom norm panstwowych. Grubos$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza
warstwg izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm. Szerokos$é
zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.
Zakfady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
Podtoze pod pionowe izolacje powtokowe z lepikdéw, emulsji lub asfaltowo-gumowych mas dyspersyjnych
powinny stanowi¢ gtadkie Sciany betonowe lub tynki cementowe. Podtoze pod izolacje powtokowa musi by¢
bezwzglednie zagruntowane roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowg. Grubos$é powioki asfaltowej nie
powinna by¢ mniejsza od 2mm. Powloke nanosi¢ na $ciane przynajmniej w dwdch warstwach. Izolacje
wyciggng¢ na 30cm ponad teren. Izolacje scian istniejgcych wykonywac¢ odcinkami nie dtuzszymi niz 1m.

Przygotowanie podtoza

Stan powierzchni ocieplanych $cian powinien zosta¢ sprawdzony przed przystgpieniem do robét:

- powierzchnia $cian powinna by¢ naprawiona, ubytki i uskoki powinny by¢é wyréwnane zaprawg cementowa lub
przez naklejenie dodatkowej warstwy materiatu ocieplajgcego,

- powierzchnia $cian powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu,

- pod wzgledem przyczepnosci podioza przez wykonanie proby przyklejenia ocieplenia, a w przypadku
negatywnego jej wyniku oczyszczenie podtoza z zanieczyszczen.

Mocowanie plyt na plackach

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchyiki,
nalezy jg zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu ocieplenia. Klejenie plyt rozpoczyna sie¢ od dotu powierzchni
ocieplanej. Na tylng strone piyty do przyklejenia naktada sie placki zaczynu z zaprawy lub kleju w ilosci 8-10 plackéw o
$rednicy 6-8 cm, obwiedzionych po obwodzie pasem szerokosci 3-4 cm. Grubo$¢ pasa i plackéw nie powinna
przekracza¢ 2 cm, aby po docisnigciu materiat klejgcy nie byt wyciskany poza obrys ptyty. Przy krawedziach ptyt placki
powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Ptyte z naniesionymi plackami podnosi sie i lekko
dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac potozenie ptyty, czyli dosungé jg do krawedzi juz zamontowanej piyty.
Opukujgc gumowym miotkiem przez prostg tate doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowane;j
ptyty z wczesniej zmontowang piyta.

Klejenie plyt na styk do podioza

W przypadku, gdy ptaszczyzny Scian przeznaczonych do obtozenia sg rowne, badz technologia wykonania ocieplenia
podana przez Producenta dopuszcza, mozna zastosowaé¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie zaprawy klejowej,
Na ptyte nakfada sie cienkg warstwe klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg stalowag paca z zebami. Klej
powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz krawedzi ptyt. Klej uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki,
co ufatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podioza.

Kotwienie ocieplenia

W zaleznosci od konstrukcji, przeznaczenia i funkcji ocieplanej powierzchni dobierany jest materiat ocieplenia i
odpowiedni rodzaj jego kotwienia. Gegstos¢ i sposdb kotwienia musi zapewni¢ bezpieczne przeniesienie przewidywanych
obcigzeh. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetniaC warunek wspétczynnika wytrzymatosci przy ich
obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce musi by¢ odpowiednio wieksze od wartosci obcigzenia
przypadajgcego na kazdy tgcznik lub kotwe. Producenci systemow ociepleniowych szczegdtowo okreslajg w instrukcjach
montazu technologie wykonania robot. Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiadaé
zabezpieczenia antykorozyjne
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5.4. Ocieplanie mostkéw termicznych

Miejscami czestego powstawania mostkédw termicznych sg :

- styki $cian wewnetrznych z poprzecznymi Scianami no$nymi oraz naroznikami budynkow na styku $cian
ostonowych i nosnych,

- wiehce i nadproza,

- stropy wystajgce poza obrys nizszej kondygnacji,

- potaczenia lekkich elementéw warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze $cianami konstrukcyjnymi i
stropami,

- przerwy dylatacyjne.

Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacjg

projektowq i detalami. Zaleca sie, aby opoér cieplny byt w przyblizeniu rowny jak dla samej przegrody.

Mostki powinno ociepla¢ sie od zewnatrz. Ocieplanie od wewnagtrz dopuszcza sie tylko wtedy, gdy

jest to jedynie mozliwe rozwigzanie.

5.6. I1zolacja akustyczna (np. STYROFLEX)

Plyty STYROFLEX doskonale nadajg sie do izolacji akustycznej i termicznej podiég plywajgcych na stropach
miedzykondygnacyjnych o obcigzeniach uzytkowych az do 5 kN/m2. Mogg by¢ uzyte zaréwno do podidég z
ogrzewaniem, jak i bez ogrzewania.

Przygotowanie pomieszczen i podioza

Sufity i $ciany w pomieszczeniach, w ktérych zamierza sie wykona¢ podioge ptywajgca, powinny by¢ wczesniej
otynkowane. Podtoze (strop) powinno byé¢ suche, czyste i rowne. Przy pomiarze dwumetrowg tatg nierdwnosci nie
powinny przekracza¢ 9 mm. Wieksze nierdwnosci wyrébwnujemy zaprawg cementowa.

Pasy dylatacyjne

Niezwykle wazne jest zachowanie istoty podtogi ptywajgcej czyli catkowite oddzielenie ptyty podtogowej od otaczajgcych
ja scian i stropu. W tym celu uktadamy pionowe pasy izolacji wzdtuz catego obwodu. Pasy izolacji uktadamy réwniez
przy innych elementach np. oscieznicach, przewodach rurowych. Pasy dylatacyjne wykonujemy z materiatu izolacyjnego
np. ptyt styropianowych STRONG EPS 038. Pionowe pasy dylatacyjne powinny siegac

od stropu do gérnej warstwy podtogi. Wystajgcy ponad poziom podtogi nadmiar materiatu izolacyjnego obcinamy dopiero
po wykonaniu podtogi. Grubos$¢ pionowych paséw dylatacyjnych powinna wynosi¢ min. 10 mm.

Piyty STYROFLEX ukfada sie na stropie tak, aby oecioele do siebie przylegaty. Ztagcza ptyt odpowiednio przesuwa sie
wzgledem siebie. W celu zwiekszenia izolacji termicznej stropu mozna tgcznie uktadac izolacje akustyczng i termiczna.
W takiej kombinacji powinno sie stosowac¢ ptyty akustyczne STYROFLEX i ptyty standardowe STRONG EPS 038 lub
EPS 100-038 dach/ podioga. W przypadku stropéw pomiedzy pomieszczeniami o tej samej temperaturze nie stosuje sie
izolacji termicznej. W takim uktadzie potrzebna jest tylko izolacja akustyczna z ptyt STYROFLEX.

5.7. Plyty ognioochronne

Produkt mozna obrabia¢ uzywajgc typowych maszyn i narzedzi stolarskich. Do mocowania ptyt (ze sobg i innymi
materiatami) uzywa sie ogolnie dostepnych na rynku elementdw tgczacych (zszywki, wkrety, dyble i Sruby). Plyty sg
niewrazliwe na wilgo¢, jednak powinny byé stosowane wewnatrz pomieszczen i sktadowane w suchym miejscu.
Oktadziny, ktére moga by¢ narazone na wplywy atmosferyczne, nalezy chroni¢ przez wiasciwe zabezpieczenie
powierzchni lub zastosowanie dodatkowego pokrycia. Do wykonywania powierzchni dekoracyjnych mozna stosowac
typowe, dostepne na rynku tynki i powtoki malarskie. Wykorzystanie wyrobu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg
techniczng opracowang dla okreslonego zastosowania, uwzgledniajgcg polskie przepisy, wymagania Aprobaty
Technicznej ITB oraz wytyczne stosowania okre$lone w instrukcjach firmowych producenta.

Przydatnos$¢ plyt do stosowania w budownictwie okresla Aprobata Techniczna ITB AT-15-3176/2003. Plyty uzyskaty
certyfikat zgodnosci nr ITB-712/W/03.

6.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogdlne dotyczace kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdélne”.

6.2. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z normami oraz z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdélnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod
wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. W szczegdélnosci
powinna by¢ oceniana:

®  réownos¢ powierzchni piyt,
narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancja),
wilgotnos¢ i nasigkliwose,
naprezenia sciskajgce piyt,
klasyfikacja ogniowa.
Rodzaju wbudowanego materiatu
Technologii utozenia zgodng z zaleceniami producenta
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®  Grubosci i ilosci warstw
Wielkos¢ zaktaddw, wywinie¢, sposobu potgczen
¢ Starannosci uszczelnienia przejsé instalaciji

Wyniki nie mogg przekracza¢ dopuszczalny odchytek podanych w przywotanych normach w ST szczegétowych.
Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 izolacji termiczne;j.

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 izolacji akustyczne;j.

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 izolacji pionowej (wypetnienia dylataciji).
Jednostkg obmiarowg jest 1m2 izolacji ognioochronne;.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Zasady ogodline.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior podtozy
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do ocieplenia. Jezeli odbior podtoza odbywa
sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ z zanieczyszczen.

8.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacjg
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé kgtami
prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu
powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5
mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujgce:

8.5. Dopuszczalne odchylenia powierzchni ocieplen od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku:
Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej:

- nie wieksza niz 2 mm

- w liczbie nie wigkszej niz 2 szt na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m

Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:

- nie wieksze niz 1,5 mm

- ogétem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci

- nie wigcej niz4 mm w

Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:

- nie wieksze niz 2 mm

- ogotem nie wigkszej niz 3 mm na catej na catej powierzchni ograniczonej Scianami, belkami itp
Przecinajgcych sie ptaszczyzn od kagta w dokumentac;ji

-nie wieksza niz 2 mm na dtugosci taty kontrolnej 2 m

9. OPIS SPOSOBU ROZILICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogdine".

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] izolacji termicznej, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- zabezpieczenie elementéw nie przeznaczonych do izolowania,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie izolacji termicznej,
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Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] izolacji akustycznej, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- zabezpieczenie elementdéw nie przeznaczonych do izolowania,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

-wykonanie izolacji akustycznej,

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] wypetnienia dylatacji, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- zabezpieczenie elementow nie przeznaczonych do izolowania,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie dylatacji,

-Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [m2] izolacji ognioochronnej, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- zabezpieczenie elementdéw nie przeznaczonych do izolowania,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- Montaz ptyt ognioochronnych,

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze

Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. Normy.

° PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane

fabrycznie -- Specyfikacja
PN-EN ISO 9229:2007 Izolacja cieplna -- Stownik
PN-EN ISO 7345:1998 Izolacja cieplna -- Wielkosci fizyczne i definicje

produkowane fabrycznie - Specyfikacja

PN-EN 13164:2010 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)

° PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane

fabrycznie - Specyfikacja

° PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane

fabrycznie - Specyfikacja

° PN-EN 13168:2010Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z wetny drzewnej (WW) produkowane

fabrycznie -- Specyfikacja
Instrukcje wybranych producentow.

° Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny

odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie — tekst jednolity Dz. U.Z 2002 R. Nr 75 poz. 690.

° PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane

fabrycznie. Zastosowania.
PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku.
° Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

° PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd

w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

10.2. Przepisy zwigzane

® Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).
® Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).
® Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produkiéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275 z

pdézn. zm.).
® Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).
¢ Dokumentacja warsztatowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do u:ywanych opatentowanych urzadzen lub

metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Grupa. 45.3
Klasa 45.31 45320000-6 |B.02.12 |Roboty hydroizolacyjne

1. Wstep

1.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace dostawy urzadzen, wykonania, uruchomienia i
odbioru systemu sygnalizacji wlamania i napadu oraz kontroli dostepu zwigzanych z inwestycja Modernizacja
pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni Badan Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciggiem
komunikacyjnym parteru budynku gtéwnego A w Wojewddzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul.
Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027 Chmielnik; Kalisz; woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800
Kalisz;

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest cze$cig Dokumentacji Projektowej niezbednej przy realizacji i odbiorze robét wymienionych
w pkt 1.1.

1.1.3. Zakres Robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie hydroizolacji przegréd zewnetrznych i wewnetrznych, poziomych i pionowych obiektu, przy
uzyciu materiatéw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg by¢ przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszgce:

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediow
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,
- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na srodki transportowe - recznie

-utrzymanie urzgdzen placu budowy

-pomiary do rozliczenia robot

-dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

-utrzymanie drobnych narzedzi

-usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochodoéw ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na 0$ przekracza obowigzujgce przepisy

1.4. Informacje o terenie budowy

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdow wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony $rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne. Potwierdzone przez wtadze bedace
wiascicielami instalacji informacje na temat instalacji Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego, zapewni ich witasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspodtpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji robot
Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem
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45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45320000-6 Roboty izolacyjne

1.6. Definicje okreslen podstawowych.

Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdine.

Podloze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomoéw powierzchni
podtoza.

Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca przyczepnos$¢ powtoki
ochronne;.

Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w czesci
podziemnej i przyziemiu budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w gruntach przepuszczalnych.
Izolacje wodochronne czesci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w warunkach gdy:

1) budynek jest posadowiony powyzej zwierciadta wody gruntowej, lecz w gruntach nieprzepuszczalnych i
uwarstwionych,

2) fundamenty budynku i $ciany fundamentowe lub ich fragmenty sg potozone ponizej zwierciadta wody gruntowej, bez
wzgledu na rodzaj otaczajgcego gruntu.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE W ASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
2.1. Wymagania ogoine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogélne wymagania podanie ponizej :

Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dob6r materiatdw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilno$ci.

® Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

®  Wszystkie materialy, elementy, rozwigzania, systemy muszg byé stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposob i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

® llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowa¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wlasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw czionkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszgcych te normy.

® Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

2.2. Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2 mm

Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych przed przenikaniem
pary wodnej Szczelnos$¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadéw sasiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajgcy i
obustronnie klejacg Wymogi techniczne:

- grubos¢ 0,20 mm,

- masa powierzchniowa 190 g/m2,

- wytrzymato$¢ na rozdzieranie = 60 N/mm,

- przesigkliwo$¢ przy dziataniu stupa wody

- o wysokosci 1 m w czasie 100 h nie przesigka

- opor dyfuzyjny = 600 m2 hPa/g

- rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia

Zastosowanie: Folia stosowana jako izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna w warstwach posadzkowych.

2.3 Papa zgrzewalna podkiadowa
Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa , osnowe stanowi witéknina poliestrowa o gramaturze:

® 150 g/m2 — izolacja stropu nad piwnicg w sanitariatach i pomieszczeniach porzgdkowych
Dane techniczne:
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- Masa pokrywajaca - Asfalt niemodyfikowany

- Rodzaj wktadki nosnej — wtdknina poliestrowa gr. 150 g/m2
- zawartos¢ asfaltu niemodyfikowanego — min 2000 g/m2

- Sita zrywajgca wzdtuz / poprzek - 600 N/5 cm / 400/5 cm

- Grubos$¢ — 3,3 mm

® 250 g/m2 - $ciana zewnetrzna

Dane techniczne:

- Masa pokrywajaca - Asfalt niemodyfikowany

- Rodzaj wkiadki no$nej — wtdknina poliestrowa gr. 250 g/m2
- Grubos$é¢ - 4,6 mm

- Sita zrywajgca wzdtuz / poprzek - 800 N/5 cm / 600/5 cm

2.4 Izolacja przeciwwilgociowa pod ptytki ceramiczne w pomieszczeniach mokrych

W pomieszczeniach mokrych takich jak prysznice, fazienki, umywalnie, w ktérych bedg okfadziny ceramiczne nalezy
zastosowac¢ odpowiednig izolacje. W prysznicach (intensywne obcigzenie wilgocig) nalezy zaizolowaé catg powierzchnie
posadzki z wywinigciem na $ciane na wysokos¢ 20cm zaprawg uszczelniajgcg elastyczng (wymagana grubos¢ min
2mm), a w pozostatych pomieszczeniach przy zastosowaniu elastycznej powloki uszczelniajgcej (tzw. folii w ptynie) —
min grubos$¢ 0,5 mm. Przed natozeniem zaprawy uszczelniajgcej elastycznej zwilzaé podtoze, a przed natozeniem folii w
ptynie gruntowac. Kazdg izolacje nalezy naktada¢ min. w 2 warstwach. Wszelkie potgczenia Sciana — $ciana oraz
posadzka — $ciana nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ tasmami uszczelniajgcymi o szerokosci 120mm + systemowe
narozniki. W miejscach przejs¢ podtaczen rurowych do baterii w strefach izolowanych wklei¢ uszczelki $cienne
Przyklejenie oktadzin ceramicznych przy zastosowaniu elastycznej zaprawy klejacej. W miejscach gdzie nie ma izolacji
powierzchnie gruntowa¢ preparatem gruntujgcym. Oktadziny spoinowaé przy zastosowaniu fugi wysokowytrzymatej o
podwyzszonych wymogach higienicznych. Wszelkie potgczenia $ciana — $ciana lub posadzka — $ciana wypehié
materiatem trwale elastycznym — silikonem sanitarnym.

2.5. Preparat gruntujacy
Srodek gruntujacy np. Uni-grunt

PRZEZNACZENIE

Poprawia warunki wigzania zapraw - przyczynia sie do osiggniecia przez nie zaktadanych parametréw technicznych.
Wzmacnia powierzchniowo gruntowane podtoza mineralne - wnika w powierzchnie, wzmacnia jg i poprawia jej nosnosg¢.
Zapobiega ,odcigganiu” nadmiernej ilosci wody z naktadanej na podtoze warstwy — ogranicza chtonnos$¢ podtoza.
Ujednolica chtonno$¢ catej gruntowanej powierzchni — naktadana warstwa ma zblizone warunki wigzania bez wzgledu na
lokalne zmiany parametréow podtoza.

Tworzy tymczasowg warstwe ochronng na wylewkach - poprawia odpornos¢ wylewki na pylenie, utatwia jej czyszczenie
(nie moze by¢ brana pod uwage jako ostateczna warstwa wykonczeniowa).

Zwieksza wydajnos¢ farb, gtadzi i klejdw — uszczelniajgc strukture gruntowanego podioza, zwieksza wydajnos$é
materiatow uzytych do wykonania kolejnej warstwy.

WLASCIWOSCI

- Posiada bardzo krétki czas schniecia — warstwy wykonczeniowe mozna naktadac¢ juz po 2 godzinach.

- Jest bezrozpuszczalnikowy — produkowany jest na bazie wodnej dyspersji zywicy akrylowe;.

- Nie zmydla sie w trakcie stosowania.

- Po wyschnieciu jest bezbarwny.

- Przepuszcza pare wodna.

- Jest niepalny - mozna go uzywa¢ w pomieszczeniach bez okien.

DANE TECHNICZNE

Emulsja gruntujgca jest impregnatem do gruntowania, produkowanym na bazie najwyzszej jakosci wodnej dyspersiji
akrylowej. Jest farbg do gruntowania o wtasciwosciach wigzgcych: maksymalna zawartos¢ LZO (VOC) w produkcie 1,92
g/l, dopuszczalna zawarto$¢ LZO (VOC) 30 g/l.

Gestos¢ emuls;ji ok. 1,0 g/cm3
Temperatura podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C do +25 °C
Rozpoczecie dalszych prac po gruntowaniu po 2 godzinach

WYMAGANIA TECHNICZNE .
Grunt nie jest klasyfikowany jako wyrdéb budowlany. Wyrob posiada Atest Higieniczny PZH i Swiadectwo z zakresu
higieny radiacyjne;.

Srodek gruntujacy np. emulsja asfaltowa DISPROBIT

Wodorozcienczalna emulsja bitumiczna, lekko modyfikowana kauczukiem syntetycznym, o duzej zawartosci
asfaltu, do gruntowania podtozy pod masy bitumiczne i papy. Produkt jest idealny w polskich warunkach
klimatycznych — tworzy warstwy izolacji o duzej odpornosci na spekania powstajace na skutek mrozéw
(analogicznych do uszkodzen drog asfaltowych). Posiada doskonate wiasciwosci penetrujgce podtoze - gteboko
wsigka, a na gruntowanej powierzchni tworzy warstwe sczepng dla materiatdw powlokowych. Powstate powioki
izolacyjne sg elastyczne, bardzo silnie zwigzane z podiozem iodporne na stabe kwasy i zasady. Produkt moze
by¢ stosowany w bezposrednim kontakcie ze styropianem.
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DISPROBIT GRUNT dziata na suchych i wilgotnych podtozach, takich jak betony, tynki cementowe, cementowo-
wapienne, $ciany z cegly, betonu komodrkowego, posadzki betonowe, cementowe, stropy betonowe, papy i
przeznaczony jest do:

® gruntowania pod powtoki hydroizolacyjne wykonane z Disprobitu, Abizolu ST
i innych mas bitumicznych na bazie wody,

¢ gruntowania pod papy termozgrzewalne,

® wykonywania samodzielnych powtok hydroizolacyjnych typu lekkiego.

Wiasnosci techniczne

kolor ciemno brunatny

konsystencja gesta tiksotropowa pasta

pozostatos¢ suchej masy okoto 70%

temperatura powietrza i podtoza podczas stosowania od +50C do +350C
czas schnigcia 1 warstwy okoto 3 h

zuzycie:

- gruntowanie 0,2-0,3 kg roztworu / m2

- hydroizolacje: 0,25-0,35 kg roztworu / m2 na 1 warstwe

ilos¢ warstw:

- gruntowanie 1 warstwa

- powtoki hydroizolacyjne 2-3

czyszczenie narzedzi wodg, po zaschnieciu rozpuszczalnikiem
organicznym

2.6. Elastyczna zaprawa klejowa

Elastyczna, cienkowarstwowa zaprawa klejowa do uktadania i mocowania ptytek ceramicznych. Do piytek i ptyt
ceramicznych, kamionkowych i z gresu, klinkierowych ptyt posadzkowych, mozaiki, niewrazliwych na przebarwienia
kamieni naturalnych oraz pityt betonowych. Pomieszczenia mieszkalne, ustugowe i przemystowe, pomieszczenia
wilgotne i mokre, baseny, sale operacyjne, ciagi komunikacyjne, balkony i tarasy, fasady, podiogi ogrzewane.
Szczegodlne wiasciwosci:

- Podwyzszone wymogi higieniczne (do obiektéw stuzby zdrowia)

- Spetnia wymagania C2TE, zgodnie z Polskg Normg

- Do greséw, na podtogi ogrzewane, schody zewnetrzne,

2.7. Geowtoknina

Istotne parametry:

Wymiar poréw 0O90: od 90 do 120 ym wg PN-EN ISO 12956:2011 Geotekstylia i wyroby pokrewne-Wyznaczanie
charakterystycznej wielkosci porow.

Wodoprzepuszczalno$¢ w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny; min 90 I/m2/s (mm/s) wg PN-EN ISO 11058:2010
h=50mm Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie wodoprzepuszczalnosci w kierunku prostopadiym do
powierzchni wyrobu, bez obcigzenia

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 7 — 15 kN/m wg PN ISO 10319:1996

2.8. Inne materialy i surowce.

Materialy zastosowane muszg mie¢ certyfikat zgodnosci i by¢ oznaczone znakami CE, lub mie¢ deklaracje zgodnosci.
Na budowe mogg by¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug specjalnej
dokumentacji zawartej w PWr, dotyczacej odstepstw od projektu. Dopuszczone sg do wbudowania wytgcznie materiaty,
ktérych wprowadzenie na rynek jest zgodne z postanowieniami Ustawy o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881).

2.9. Warunki przyjecia na budowe wyroboéw do izolacji

Wyroby do robét hydroizolacyjnych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace

warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegodtowej),

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

— niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materialy pomocnicze, posiadajg karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét hydroizolacyjnych
powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow), Niedopuszczalne jest stosowanie do robét hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi
budynkéw materiatéw izolacyjnych nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.
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2.10 Warunki przechowywania materiatéw i wyroboéw do robét izolacyjnych

Materialty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materialdw i wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Dysprobit przechowywa¢ w oryginalnie zamknigtych opakowaniach, w temperaturze od +50C do +300C. Chroni¢
przed mrozem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Przydatno$¢ do uzycia 12 miesiecy od daty
produkciji - data waznosci na opakowaniu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdéine”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje nie-korzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robdét, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

. .
Wymagania ogdlne dotyczgce srodkdw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéow.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

Rolki pap nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi warunkami
atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w
odlegtosci, co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki powinny by¢é magazynowane w pozycji stojacej w jednej warstwie.
Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, ukiadane w jednej warstwie, w pozycji stojgcej,
zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki pap mogg byé przewozone w kontenerach lub na
paletach. Inne materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposoéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Emulsja
dostarczana w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozna przechowywac¢ w suchym i zabezpieczonym przed mrozem
miejscu przez okres przynajmniej 12 miesiecy. Masy bitumiczne dostarczane sg w pojemnikach np. typu kombi, ktére
zawierajg mase bitumiczng i proszek reaktywny. W suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku
oryginalnie zamknietym mozna przechowywaé¢ co najmniej 6 miesiecy. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie
etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- hazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
5.1. Warunki przystgpienia do robét hydroizolacyjnych

Do wykonywania robot hydroizolacyjnych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych i robot mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych oraz
po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli materiatéw.

5.2. Warunki prowadzenia roboét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji producenta
materiatow izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury powietrza i podtoza w czasie uktadania
izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednoczesnie temperatury otoczenia i podtoza powinny
by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robot poza
granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych preparatdow, w czasie deszczu, mzawki, przy
silnym nastonecznieniu i wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%. W przypadku koniecznosci wykonywania
hydroizolacji w czasie niesprzyjajgcych warunkéw atmosferycznych takich jak za niska temperatura lub zbyt wysoka
wilgotno$¢ powietrza roboty nalezy przeprowadza¢ pod namiotem, stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza. W
przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

5.3. Wymagania dotyczgce podtozy pod hydroizolacje
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Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne wykonywane na podtozach: betonowych lub Zzelbetowych monolitycznych,
murowanych z bloczkéw betonowych, z gtadzig cementowg lub otynkowanych tynkiem cementowym, powinny by¢:

® nosne i nieodksztatcalne,

® powierzchnia powinna byé czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego, bez
kawern, ubytkow, wypuktosci, peknig¢ (luzne czesci nalezy usung¢, wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowac
przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o
szerokosci wiekszej niz 2 mm wypetni¢ zaprawg naprawczg zalecang przez producenta wyrobow
hydroizolacyjnych),

® potgczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o promieniu nie
mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod kgtem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od
krawedzi (sposéb ich wykonania powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolacyjnych), podioze
powinno by¢ suche (wilgotno$¢ nie przekraczajgca 5%) lub wilgotne odpowiednio do wymagan producenta
wyrobow hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie technicznej (katalogowej),
odpowiednio do wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie technicznej lub
karcie technicznej podioze nalezy zagruntowaé roztworem do gruntowania wtasciwym dla rodzaju naktadanej
warstwy izolacyjnej. Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnigta, a
powifoka gruntujgca powinna by¢ réwnomiernie roztozona (ciggta) i wykazywac¢ dobrg przyczepnos$é do podioza,

® warunkiem wykonania szczelnej izolacji jest wlasciwe przygotowanie podtoza. Podtoze pod izolacje powinno
posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ rowne, gtadkie, nieodksztatcone i czyste. Musi byé ono réwne i gtadkie, bez
przerw i nieréwnosci przekraczajgcych 12mm. Jako podioze mogg stuzy¢ monolityczny beton lub dobrze
zageszczona podsypka piaskowa na nasypie z gruntu niespoistego. Powierzchnia nie moze posiada¢ luznych
ziaren kruszywa oraz ostrych wystepow. Powierzchnia nie musi by¢ sucha, ale nalezy usungé wolnostojgca
wode. Pionowe $cianki szczelne musza by¢ wykonane z wykorzystaniem jako deskowania i ich podparcia lub
sklejki grubosci co najmniej 19mm. Elementy $cianki szczelnej musza do siebie dobrze przylegac.

¢ gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakow, wgtebien i wybrzuszen,
wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci lub wgtebienia do 12mm

®* podioze nieodksztatcalne. Powierzchnia stabilna w zakresie temperatur 30-200st C tzn. ze co najmniej w tym
zakresie temperatur powinna wskazywac wtasciwosci ciata statego w stanie sprezystym.

® powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona. Oczyszczenie powierzchni wykonaé nalezy przez
przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod cisnieniem. Po zmyciu,
powierzchnia powinna zosta¢ osuszona.

®* wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajace powinny by¢ skute lub
zeszlifowane, a zagtebienie uzupetnione betonem.

5.4. I1zolacje z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegrod budowlanych
przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza. Folia paroprzepuszczalna petni funkcje zabezpieczenia izolacji
termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni
izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotno$¢ wewnatrz przegréd budowlanych. Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i
wiatroizolacje zaprojektowane zostaly jako jednowarstwowe. Folia uktadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii
winny by¢é wstepnie naprezone do uzyskania powierzchni bez pofalowan i zalaman. Arkusze na powierzchniach ze
spadkiem ukfada sie zgodnie z kierunkiem sptywu wod. Szczelno$¢ uktadoéw zapewnia sie poprzez klejenie zaktadow
sgsiednich arkuszy folii tasma uszczelniajgca i obustronnie klejaca. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne
krawedzie arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane do elementéw okalajgcych tasmg klejgcg aluminiows.
Uszkodzenia folii mozna naprawia¢ stosujac faty z zastosowanej folii klejone tasma dwustronng.

5.5 Izolacje z papy

Grubos$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz pomiedzy poszczegolnymi warstwami
izolacji powinna wynosi¢ 1,0-1,5 mm. Przy uktadaniu izolacji podiozy szerokos$¢ zaktaddéw papy zaréwno podituznych jak i
poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny
by¢ przesuniete wzgledem siebie. 1zolacja przeciwwilgociowa powinna byé szczelna, ciggta i dobrze przylegajgca do
podtoza lub podktadu. Na powierzchni izolacji nie powinny wystepowaé pecherze, fatdy,

dziury, odpryski oraz inne podobne uszkodzenia. Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywa¢ w temperaturze
nie nizszej niz 50C.

5.5 Gruntowanie podtozy

Przygotowanie podtoza

Podtoze nie moze by¢é zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usunag¢ stare, kruche i
tuszczace sie warstwy, luzne elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia, srodki antyadhezyjne i pyt. Czesci
metalowe odrdzewi¢. Ubytki uzupetni¢  odpowiednimi zaprawami. Nowe tynki i betony powinny by¢ zwigzane i
wysezonowane. W czasie upatdw, przed rozpoczegciem prac, podifoze nalezy zwilzyc.

Aplikacja

Stosowac na zimno. Naktadaé szczotkg dekarskg lub pedzlem. Gruntowanie podtoza pod masy bitumiczne: naktadac
jedng warstwe Disprobit Gruntu rozcienczonego woda w stosunku 1:9 (Disprobit Grunt : woda).




Wymagania ogdlne dotyczace kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdélne”.
6.1. Zasady ogolne

Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami Inspektora. Kontrola
jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu 0 opracowany przez niego i zatwierdzony przez Inzyniera program.
Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty. Zakres badan prowadzonych przez
Wykonawce na budowie:

* badania przed rozpoczeciem robdét,

» badania w trakcie wykonywania robdt,

* badania odbiorcze po wykonaniu robaét.

6.2. Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jakosci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

a) jakos¢ betonu podtoza wg wymagan wobec betonu konstrukcyjnego,

b) jako$¢ materiatbw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan okreslonych w
odpowiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym,

c) jakos¢ materiatéw hydroizolacyjnych.

Nalezy roéwniez sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt hydroizolacyjnych z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji Technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym
odbiorze robét zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotu odbioru robot
lub wpiséw do dziennika budowy.

6.3. Badania materiatéw hydroizolacyjnych

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci uzywanych materiatéw hydroizolacyjnych z wymaganiami
podanymi w swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie komunikacyjnym (Aprobacie Technicznej
IBDiM) oraz zgodno$¢ z wymaganiami p.2. niniejszej Specyfikacji Technicznej. Nalezy sprawdzi¢:

» gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej,

* grubos¢ materiatu,

» wytrzymatos$¢ na zerwanie,

» wydtuzenie przy zerwaniu,

* nasigkliwosc¢,

* przesigkliwosc¢ dla wody pod cisnieniem,

» odporno$¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,

« temperature mieknienia wg PiK i temperature tamliwosci wg Fraassa.

6.4. Odbiory miedzyoperacyjne robét ulegajacych zakryciu

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja prace:

* przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

* zagruntowanie podioza,

» wykonanie warstwy hydroizolacji, zwtaszcza zakonczenia na krawedziach, doktadnos¢ sklejenia zaktadéw i przyklejenia
do podtoza lub poprzedniej warstwy, obrébki wokdt wpustéw, przy dylatacjach belek podporeczowych i innych miejscach
szczegolnych na ptycie pomostowej,

» wykonanie warstwy ochronnej izolaciji.

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.
6.4.1. Przygotowanie podtoza betonowego przed utozeniem hydroizolacji

Sprawdzenie powierzchni podioza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg taty o dtugosci 4,0 m, przytlozonej w 3 dowolnie
wybranych miejscach na kazde 20 m2 powierzchni, lecz nie mniej niz w 5-ciu punktach i przez pomiar jego odchylenia
od taty z doktadnoscig do 1mm.

Wykonawca powinien okresli¢, czy wilgotno$¢ poditoza betonowego, na ktérym ma byé ukiadana hydroizolacja jest
zgodna z zaleceniami producenta. Jezeli wilgotno$¢ jest wyzsza od wymaganej, Wykonawca powinien, przed
przystapieniem do dalszych prac, osuszy¢ podtoze do wymaganej wilgotnosci stosujgc odpowiednig i zaakceptowang
przez Inzyniera metode.

6.4.2. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok izolacyjnych

Wykonanie poszczegdlnych warstw izolacji nalezy starannie kontrolowaé, a zwtaszcza jej zakonczehn na krawedziach,
dokfadnos$¢ sklejenia z podtozem.

6.4.3. Sprawdzenie poprawnosci wykonania izolacji
Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka drewnianego przez
lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 + 20 m2 powierzchni zaizolowanej.

Charakterystyczny gtuchy dzwigk swiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji
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z podiozem. Naprawe uszkodzonych podczas badania miejsc nalezy wykona¢ wg zalecen Inspektora.
Z. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdline”.

Jednostkg obmiarowg jest m2 hydroizolacji.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru roboét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

8.1. Zasady ogoline.

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.

8.2.0dbior robot

Odbidr powinien polega¢ na:
® sprawdzeniu wynikoéw kontroli jakosci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe,
® odbiorze przygotowania podtoza,
® odbiorze po utozeniu warstwy izolacyjnej, ale przed utozeniem warstwy gtadzi cementowe;.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jako$ci dostarczone przez producenta, oraz zgodnos$é
materiatéw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
® zatozonych spadkéw, rownosci, czystosci i suchosci podtoza,
¢  jakosci wykonania izolacji.

Odbior koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréow miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.
Odbidr powinien by¢ zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszystkie dokumenty.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogdine".

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] hydroizolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- wykonanie hydroizolacji,

- wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja

- uporzadkowanie stanowiska po robotach

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. Normy.

® PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy statycznym

rozcigganiu, warunki badan folii i ptyt.

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu mechanicznego

PN-N-03010:1983 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do prébki

PN-B-04615:1990 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-EN 1848-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne -- Okreslanie dtugos$ci, szerokosci i prostoliniowosci --

Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci i zarzgdzania

systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje montazu materiatéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych producentéw.

PN-B-10260:1969 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do poziomej izolacji

przeciwwilgociowej. Definicje i wlasciwosci

* PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej lacznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej cze$ci

podziemnych. Definicje 1 wlasciwosci

78


http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00144
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00144
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00144
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00144
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00144
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00144
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00144
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00144
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476734&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476734&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476734&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476734&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476734&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476734&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=479614&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=479614&page=1
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00150
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00150
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00150
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00150
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00150
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00150

® PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej — (Zmiana A1).

¢ PN-EN ISO 12956:2011 Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie charakterystycznej wielkosci porow.

® PN-EN ISO 11058:2010 Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie wodoprzepuszczalnosci w kierunku
prostopadtym do powierzchni wyrobu, bez obcigzenia

10.2. Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).

Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogdinym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.). Dokumentacja
warsztatowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do u:zywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Klasa 45.43 [45431000-7  |B.02.14 lOktadziny $cienne

1. Wstep.

1.1. Przedmi T

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru
robot wyktadzinowych i oktadzinowych z plytek ceramicznych wystepujacej w przedsiewzigciu Modernizacja
pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni Badan Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciagiem
komunikacyjnym parteru budynku giéwnego A w Wojewodzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul.
Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027 Chmielnik; Kalisz; woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800
Kalisz;

1.2. Zakres stosowani T

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét obj h ST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie oktadzin $cian, w tym:
a) ptytkami ceramicznymi, ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme architektoniczng oktadanych
elementéw
b) obudowa panelami sciennymi
C) okladzing Scienng z ptyt laminat kompakt dekoracyjny
d) montaz luster na $cianach
€) osadzenie listew zabezpieczajgcych narozniki
f)  montaz odbojnic $ciennych

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynno$ci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg byé przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektirycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediow
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

- utrzymanie urzgdzen placu budowy

- pomiary do rozliczenia robot

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych narzedzi

- usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochoddw ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na 0$ przekracza obowigzujgce przepisy

- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji
wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamodwienia. Robdt tymczasowych i prac
towarzyszacych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy

Ogolne informacje dotyczgce terenu budowy podano w STB 0.0, Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt
1.4.

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji, oraz zapewni ich
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wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie
instalacji sieci niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji
robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5. Nazwy i kody robét objetych zamowieniem

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtdg i $cian
45431000-7 Ktadzenie ptytek

1.6. Definicje okreslen podstawowych

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku,

oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukciji.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
2.1. Wymagania ogoine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogéine wymagania podanie ponizej :

®* Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dobor materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilnosci.

¢ Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

®* Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

¢ llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowa¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wlasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszgcych te normy.

® Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

a)2.Plytki, kleje, zaprawy

Uzyte materiaty powinny by¢é zgodne z Projektem Wykonawczym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty
powinny by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne Swiadectwo
kontroli lub atest. Ptytki ceramiczne musza odpowiadaé wymaganiom aktualnych norm panstwowych lub swiadectwom
dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie.

Wyszczegolniono:

®  Plytki ceramiczne o wymiarach 60x60cm, kolor przyjg¢ wedtug projektu wnetrz

Plytki ceramiczne 4 klasa $cieralnosci lub gresowe, (wybér w nadzorze), gtadkie, powierzchnia satynowa, 30x60cm,
uktadane poziomo:

a) w sanitariatach i fazienkach do wys. oscieznicy (215cm) z wbudowanym duzym lustrem,

b) w gabinecie zabiegowym 0/59 do sufitu podwieszonego (wysoko$é 300cm),

C) nad ciggami kuchennymi od wysokosci 80cm do 145cm nad podtoga,

d) fartuszki przyumywalkowe z lustrem szer. 80xwys. 200cm.

.4 Ptyta HPL (laminat kompakt)

Plyta gr. 6mm na ruszcie aluminiowym z elementami szkta (oktadzina niezapalna, nierozprzestrzeniajgca ognia)
warstwowe tworzywo termoutwardzalne, produkowane z kilku lub kilkunastu warstw papieru impregnowanego zywicg
fenolowg, sprasowanych w warunkach wysokiego cisnienia (7 - 9 MPa) oraz temperatury (ok. 150°C) oraz papieru
dekoracyjnego impregnowanego zywicg melaminowa, z mozliwoscig pokrycia warstwg chronigcg przed wptywem
warunkéw atmosferycznych.
Cechy:

*  Twardos¢ powierzchni
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Wytrzymato$¢ na zginanie i rozrywanie

Odpornos¢ na zwigzki chemiczne i biologiczne

Odpornosc¢ na uderzenia

Odporno$¢ na promieniowanie UV- rdzenh czarny, ptyta do zastosowan wewnetrznych
klasa palnosci B2

struktury (zgodnie ze wzornikiem)

Metoda badan [ Jednostka ] Zakres [ opis materiatu Norma

Powierzchnia rowna, gladka, o jednolitej
barwie,
bez uszkodzen mechanicznych

Wyglad zewnetrzny PN-EN 438-2:
B 1997

dlugosci 0; +5

Odchytki wymiarowe [mm]: szerokosd 0; +5 i
+ 0,4 dla grubosci 618 mm

grubosdi + 0,5 dla grubosci 10 mm
Odchylenie od prostokatnosci [mm/m] +1,5 ZUAT-15/11.11
Odchylenie krawedzi od linii prostej [mm)] +1,5 -
QOdchylenie powierzchni plyty od plaszczyzny [mm)] +5,0 PN-EN 438-2:1997
Gestoéc [kg/m3] 1450 + 50 PN-02/C -82035
Chionnosc wody po 24 h [%] <3,0 PN-81/C -829032
Zmiana wymiarow pod wplywem temperatury +70°C po 24 h [%] < 0,30 p. 5.4
Wytrzymalosc na rozcigganie, srednia z dwoch kierunkdw [MPa] = 80 S:\JI'QE‘;JQISO 527-
Modut sprezystosci przy rozcigganiu, srednia z dwdch kierunkow [MPa] = 4500 PN-82/C -89051
Wytrzymalosc na zginanie, srednia z dwoch kierunkow [MPa] = 100 PN-79/C-89027
Modut sprezystosci przy zginaniu, srednia z dwdch kierunkow [MPa] = 10000 PN-82/C-89051
Odpornosc na uderzenie cialem w temp. +20°C 12
twardym PN-93/B-10027
(T1) [2]: w temp. -20°C 6

— okreglona zmiang wygladu

PN-84/B-14043
zewnetrznego

Brak zmian wygladu zewnetrznego oraz
RG= 20%

Mrozoodpornosc po 25 cyklach
zamrazania i odmrazania — spadkiem wytrzymaloéci na

.7Q/C-8907
zginanie RG [%] PN-79/C-89027

Odpornosc na przyspieszone starzenie

— dla plyt MAX Compact — po napromieniowaniu (590 £ 50) MJ/m2

Jednolita zmiana barwy nie wigksza niz
stopien 3 skali szarej

BN-77/6701-04
PN-85/C-89037
PN-EN 20105-

— dla plyt MAX Exterior — po napromieniowaniu (6200 £ 200) MJ/m2 A02:1996
plyty MAX Compact Standard i MAX

Klasyfikacja ogniowa w zakresie Exterior Standard

stopnia palnosci

materialéw budowlanych:

Trudnopalne PN-B-02874:1996
plyty MAX Compact F i MAX Exterior

FR

Szkio

Szkto lakierowane, klejone do rusztu. Grubos¢ szkta 6mm.
nieprzeziernos¢ i kolor jest wynikiem wypalania wysokoodpornego lakieru po wewnetrznej stronie szkta, zapewniajgc
przy tym regularng i gtadkg warstwe.

2.5. Panele $cienne

W pomieszczeniu 1/03K na $cianie w osi L zastosowa¢ panele scienne o wysokiej absorpcji dzwieku np. panele scienne
Ecophon Wall Panel C, lub inne o parametrach niezgorszych.

Format:

- wymiar: 2700 x 600

- grubo$¢ 40mm

Pionowe pochtaniacze dzwieku, stosowane jako alternatywa lub uzupetnienie sufitéw akustycznych, pozwalajg uzyskaé
znakomite warunki akustyczne w pomieszczeniach, zwtaszcza tych o duzej kubaturze. Panele $cienne np. Ecophon Wall
Panel C majg niewidoczng konstrukcje nosng, a sSciete krawedzie tworzg dyskretny podziat Sciany. System umozliwia
wiele réznorodnych rozwigzan aranzacji wnetrza. Istnieje mozliwo$¢ demontazu paneli. System sktada sie z paneli
Sciennych np. Ecophon Wall Panel C i konstrukcji Connect o tacznej przyblizonej wadze 5 kg/m?. Panele produkowane
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sg z welny szklanej o wysokiej gestosci. Widoczna powierzchnia pokryta jest tkaning z wetny szklanej (np. Texona),
wzmocniong tkaning z wetny szklanej (np. Super G) lub powiokg np. Akutex FT (w kolorze biatym). Tyt ptyty pokryto
welonem szklanym. Krawedzie sg zagruntowane, diuzsze krawedzie sg czesciowo przykryte powtokg zastosowang na
powierzchni licowej. Konstrukcje wyprodukowano z ttoczonego aluminium.

2.6. Lustra
Wymiar oraz grubos$¢ wedtug Projektu Wykonawczego. Brzegi szlifowane bez fazowania.
2.7. Listwy zabezpieczajace narozniki

Narozniki ochronne z PCV np. CS Polska lub rownowazne o analogicznych paramentrach.

Przeznaczone sg do montazu w pomieszczeniach przemystowych i o podwyzszonych wymogach higienicznych. Mogg
by¢ montowane na powierzchniach nowych i zniszczonych w celu zabezpieczenia oraz ochrony przed dalszymi
uszkodzeniami.

2.8. Odbojnice z PCV na scianach

Odbojnice poziome o parametrach nie gorszych niz np. CS Polska. Wykonane z twardego PCV, wysokos$¢ 20cm
wyposazone sg w aluminiowe profile ciggte z amortyzatorami oraz z koncéwkami.

2.9. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.8 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow

Materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materiatdbw i wyrobéw opakowanych powinno byé kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Przy sktadowaniu ptyt HPL nalezy unika¢ wszelkiego rodzaju zanieczyszczen pomiedzy nimi. Plyty powinny byé
sktadowane poziomo na réwnych i stabilnych podtozach. Podtoze powinno stykac sie z ptytg na jej catej powierzchni. Na
gorze powinna znajdowac sig ptyta okrywajgca. Palety z plytami sg pakowane w folie lub papier, w zaleznosci od
wymagan klienta. Ten rodzaj opakowania powinien zosta¢ az do montazu nienaruszony (dotyczy réwniez formatek).
Sktadowanie powinno sie odbywac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych w normalnych warunkach klimatycznych.
Niewtasciwe sktadowanie moze prowadzi¢ do trwatych odksztatcen i zmian powierzchni.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STB 0.0. ,Wymagania ogoélne”

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wymagania ogdlne dotyczgce $rodkéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.
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Transport materiatéw dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robét pod wzgledem moznosci utozenia
i umocowania tadunku, w sposéb zabezpieczajgcy przed opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem.
Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zawartej w
przedziale od + 10 do + 30°C. Przestrzega¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych
poszczegoinych wyrobow.

Transport

Piyty HPL oklejane sg przez producenta folig, kiérg po zakonczeniu montazu nalezy oderwa¢. Plyty HPL odznaczajg sie
duzg wytrzymatoscig, pomimo to istnieje niebezpieczenstwo uszkodzen w transporcie. Konieczna jest ostroznos¢ przy
manewrowaniu. Uwaga! Nie uderza¢ kantami o powierzchnie ptaskie.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.
5.1. Zasady prowadzenia robot

Wykonanie robdt winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart technologicznych Producenta
stosowanych preparatéw. Wykonawca winien przedstawi¢ Inspektorowi do akceptacji harmonogram robdét
uwzgledniajgcy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza, otoczenia i materiatéw
podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +8°C i jednoczesnie, co najmniej 3°C powyze;j
panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami, w czasie
deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%.

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin smennych nalezy sprawd2|c
prawidtowos$¢ wykonania podtoza : stabilno$é, nosnosé, rownose, czystose, nie nasigkliwosé
® przed przystapieniem do robo6t powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego
® plytki nalezy posegregowac¢ wg asortymentéw i wymiarow
® po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usungé nadmiar kleju ze spoin pomiedzy ptytkami.

5.2. Przygotowanie podloza

Warunkiem rozpoczecia roboét jest zakonczenie robét zwigzanych z wykonaniem poditoza pod ptytki, rozprowadzeniem
instalacji sanit., elektr. c.o., uzupetnieniem wszystkich bruzd, przej$¢ masami naprawczymi.

5.3. Wykonywanie oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub bezposrednio

do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego
podtoza.

- podioze pod oktadziny ceramiczne mogag stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

- do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.

- bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢é z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

- elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.

- temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

- dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej.

- powierzchnie podtozy pod wykfadziny powinny by¢ rowne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny.

Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podfoza
zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem wyktadziny.

- przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni Scian nalezy takze sprawdzi¢ jako$¢ podtoza pod wzgledem
wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia. Plytki nalezy
rozmierza¢ tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (kohcach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki. Spoiny
podziatdw Sciennych powinny by¢ skomponowane (w jedne;j linii lub w réwnych odstepach ) ze spoinami podtogowymi.

- Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowg pacg zebatg, mozliwie w jednym kierunku,
na takg powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10

— 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ plytke i docisng¢ jg do podtoza. Warstwa kleju pod ptytka nie
moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

- Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie
mozna rozpoczg¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe
wprowadza sie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykonaé
uzywajgc wilgotnych gabek o wiekszych porach lub pacy z ggbkg. W koncowym etapie prac nalezy stosowaé
odpowiednie Sciereczki lub drobnoporowate ggbki. Nie wolno czysci¢ glazury na sucho.

- Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach okfadziny stosowa¢ profile naroznikowe i wykonczeniowe PCV.
Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytkg w obu kierunkach. W naroznikach stosowaé
elementy narozne systemowe.

5.4. Tapetowanie
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5.4.1. Przygotowanie

Powierzchnia $ciany musi by¢ gtadka, czysta i sucha w gigb sciany, wolna od kurzu i ttuszczu. W przypadku niektérych
oklein Sciana musi mie¢ jednolity kolor. Nalezy zamalowa¢ wszelkie napisy, usung¢ zattluszczenia i inne zabrudzenia
Sciany typu kurz. Nalezy réwniez usungc¢ stare tapety i podktady malarskie. Powierzchnie o zwyktej chtonnosci takie jak
zwykly tynk i tynk gipsowy nalezy zagruntowac rozciericzonym gruntem 1 miarka gruntu i 3 miarki wody i pozostawi¢ na
czas 5 godzin do wyschnigcia. Powierzchnie mocno chtongce wilgoC takie jak gipsowo-kartonowe, betonowe, nalezy
zagruntowacé nie rozcienczonym gruntem i pozostawi¢ na 5 godzin do wyschniecia. Sciany malowane nalezy doktadnie
umy¢ uzywajgc odttuszczajgcych ptynéw. Powierzchnia $ciany nie moze sie kruszy¢ i pyli¢. Takie powierzchnie majg zbyt
stabg przyczepnos¢. Nalezy natozy¢ cienkg warstwe gruntu. Ptyty MDF i inne tego typu nalezy réwniez gruntowac tak,
jak pomieszczenia normalnie chiongce wilgo¢. Jezeli powierzchnia nie wchiania wilgoci np. plastik, metal lub $ciana
pomalowana nieprzepuszczalna dla wilgoci farba nie nalezy jej gruntowac. W tym przypadku nalezy zastosowac inny
klej. Niczym nie powlekany metal nalezy wczesniej zabezpieczyé farbg gruntujgcg do metali. Minimalna temperatura
pomieszczenia i $cian musi wynosi¢ 10°C. Wilgotnos¢ Sciany nie moze przekroczy¢ 6%.

5.4.2. Uzycie

Przygotowanie watka
Okleiny nawiniete sg na kartonowy watek. Do zaméwienia dodawany jest takze pusty watek. Pusty watek nalezy
przecigé tak, aby jego dlugosc¢ réwnata sie wysokosci $ciany minus 15 cm.

Przygotowanie watka
Nalezy rozwing¢ okleine z watka i przycigc¢ jg tak, aby jej szerokos¢ byta rowna wysokosci pomieszczenia plus 5 cm. Do
tego celu nalezy uzywac tylko ostrego noza. Nastepnie nalezy zwing¢ okleing na pusty i przyciety watek.

5.4.3. Naklejenie

Poczatek

Klej powinien by¢ pozostawiony na $cianie przez kilka minut przed naklejeniem okleiny na powierzchniach nie
chtongcych wilgoci. Klej bedzie mocniejszy i pozwoli to unikng¢ wyciekania kleju. Naklejanie nalezy rozpoczg¢ od
gornego rogu. Nalezy rozwing¢ okleine na okoto 1 metr a reszte oprzeé¢ o Sciane, ewentualnie przyczepic jg do gérnego
rogu.

Naklejanie

Nalezy wyréwnac¢ okleine szczotkg z miekkim wiosiem. Klej nie bedzie wyciekat w przypadku postepowania zgodnie z
instrukcja.

Szpatutki nalezy uzywac¢ wytgcznie do docisniecia w rogach. Nie nalezy naciska¢ zbyt mocno i trzeba uwazac¢ na fatdy i
pomarszczenia.

Poziomica
Przy pomocy poziomicy mozemy sprawdzi¢ czy wzér jest rowno naklejony. Nalezy uzywaé poziomicy po kazdym
narozniku $ciany.

Przycinanie przy cokole
Do tego celu nalezy uzy¢ szpatutki. Bardzo ostrym nozem nalezy odcig¢ wystajgcy materiat wzdtuz szpatutki.

Zmywanie pozostatosci kleju
Resztki kleju z cokotu i z framug nalezy natychmiast wytrze¢ czysta, wilgotng ggbka.

Narozniki wewnetrzne i zewnetrzne
Doktadnie nalezy natozy¢ klej na naroznik $ciany. Zbyt duza ilos¢ kleju moze spowodowac jego wyciekanie szczegdlnie
przy przyciskaniu oleiny do rogu szpatutkg.

Przycinanie przy framugach
Nalezy rozwing¢ okleine nad framuga i drzwiami. Nastepnie wycig¢ otwor zostawiajgc zapas na wykonczenie wzdiuz
framug. Pozostawi¢ odciete kawatki — nie zwija¢ — do uzycia w niewidocznych miejscach.

Naklejanie pozostatych kawatkow

W przypadku naklejania pozostatych kawatkdw potgczenia sg nieuchronne. Dlatego nalezy wygtadzi¢ doktadnie klej w
miejscu potgczenia. Szwy pozostang niewidoczne, poniewaz okleina jest w 100% nie kurczacg sie.

5.5. Plyta HPL (laminat kompakt)

Systemowa okfadzina z ptyt HPL powinna posiada¢ wszystkie certyfikaty i atesty dopuszczalnosci stosowania na
polskim rynku. Oktadzine $cienng nalezy usytuowaé zgodnie z Projektem wykonawczym. Wszystkie prace dotyczgce
montazu ptyt HPL nalezy wykonac¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

5.6. Panele scienne

Systemowy panel np. Ecophon Wall Panel C powinien posiada¢ wszystkie certyfikaty i atesty dopuszczalnosci

stosowania na polskim rynku. Okladzine $cienng nalezy usytuowac¢ zgodnie z Projektem wykonawczym. Wszystkie
prace dotyczace montazu paneli Ecophon Wall Panel C nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta.
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5.7. Montaz listwy zabezpieczajace narozniki oraz odbojnic na scianach

Narozniki oraz odbojnice ochronne z PCV nalezy montowac¢ zgodnie z wytycznymi dostawcy systemu.

Wymagania ogdlne dotyczace kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogoélne”.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentac;ji
projektowe;j.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca
zgodnos$c¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét

wykladzmowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

® sprawdzenie rownosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2 -
metrowa tate,

® sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow

nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc

pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

® sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy oktadzin posadzek i oktadzin $cian powinien obejmowac:
sprawdzenle prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwi¢ i odcieh nalezy sprawdzaé wizualnie i
poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

¢ sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dlugosci 2m przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1
mm,

® sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci
(dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

® sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym

narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybrane;j

powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm

® grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubos$é okreslona
na podstawie zuzycia kompozyciji klejacej).

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do zastosowania po
wymleszanlu z wodg powinna charakteryzowac sie:

mrozoodpornoscia,

elastycznoscia,

odpornoscig na wilgog¢,

przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,

czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,

czasem ,stygniecia” ptytek do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznacza¢ sie:
mrozoodpornoscia,

® elastycznoscia,

® odpornoscig na wilgog,

® czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

6.1. Badania w czasie wykonywania robét

Powierzchnia do tapetowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do tapetowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni,
® sprawdzenie wsigkliwosci,
® sprawdzenie wyschniecia podtoza,
® sprawdzenie czystosci.
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Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod tapetowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3s.

Z. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogdélne dotyczgce przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 oktadziny $cienne;.
Jednostkg obmiarowg jest 1m2 montazu lustra.
Jednostkg obmiarowg jest 1m osadzenia naroznikéw i odbojnic ochronnych.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru robot podano w STB 0.0 ,Wymagania ogoélne”.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
® podczas uktadania podkfadu,
®  po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odblor podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

jakosci zastosowanych materiatéw,

grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,

® réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podkfadu: £2 mm/
m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,

prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

® poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odblor oktadzin $ciennych powinien obejmowac:
ocene wyglgdu zewnetrznego,

® sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni dopuszczalne nieréwnos$ci mogg wynosi¢ max. 3 mm na
dtugosci 2 m taty,

® dopuszczalne odchylenie powierzchni ptytek - od poziomu wynosi 2 mm na 1mb, a w kierunku pionowym na
wysokosci 1 kondygnacji mniej niz 4 mm. Spoiny powinny przebiegac prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢
max. 2 mm/m i max. 3 mm na catej dlugosci pomieszczenia.

Odbidr koncowy robot powinien obejmowac:

® ocene zgodnosci wygladu wykonanej oktadziny z dokumentacjg techniczng,

® jakosci zastosowanych materiatow,

® sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

8.1. Odbior robot tapeciarskich
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego zatapetowanych powierzchni polegajgce na stwierdzeniu doktadnego przyklejenia
tapety na catej powierzchni, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku plam, smug,
zaC|ekow pecherzy, fatd, i odstajgcych brzegow tapet.
Sprawdzenie prawidtowosci Wykonanla stykow.
® Sprawdzenie prostolinijnosci i pionowosci stykow arkuszy tapet za pomoca pionu.
® Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podtoza.
¢ Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogoélne".

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania okfadzin $ciennych z ptytek ceramicznych, wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- Sortowanie ptytek wg wymiaréw i odcieni.

- Przygotowanie masy klejowe;.

- Przyciecie i dopasowanie ptytek.

- Utozenie ptytek na zaprawie klejowej z obrobieniem wnek i osciezy.

- Ospoinowanie i oczyszczenie licowanych powierzchni

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] oktadziny $ciennej z paneli i ptyt HPL, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
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- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- montaz podkonstrukcji systemowe;j

-montaz paneli sciennych zgodnie z instrukcjg producenta,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] oktadziny montazu luster na $cianach, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

-montaz lustra na Scianie

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
Placi sie za ustalong ilos¢ [m] osadzenia naroznikéw i odbojnic ochronnych, wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

-montaz naroznikéw ochronnych wedtug instrukcji producenta

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

PN-EN 14411:2009 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej
PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne -- Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane -- Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN ISO 3506-4:2009 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych odpornych na korozje ze stali nierdzewne;j
-- Czes$¢ 4: Wkrety samogwintujgce

PN-EN 12369-1:2002 Ptyty drewnopochodne. Wartosci charakterystyczne do projektowania. Czes¢ 1: Piyty
OSB, plyty wiérowe i ptyty pilSniowe.

PN-EN 13446:2004 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie zdolnosci utrzymania fgcznikow

PN-EN 13986:2006 Ptyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie -- Wiasciwosci, ocena zgodnosci i
oznakowanie

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczgce systeméw  zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).

Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275 z
pézn. zm.).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).

Dokumentacja warsztatowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegatl praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub

metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Klasa 45.44 45442100-5  |B.02.15 IRoboty malarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
malarskich wystepujacej w przedsiewzigciu Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni Badan
Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciaggiem komunikacyjnym parteru budynku gtéwnego A w
Wojewodzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027 Chmielnik; Kalisz;
woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST.
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majacych na celu wykonanie wewnetrznych powtok
malarskich w tym:

a) wykonanie powtok malarskich scian i sufitow

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg byé przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.4. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediéw
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla kiérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

- urzadzenie, utrzymanie i likwidacja placu budowy

- utrzymanie urzgdzen placu budowy

- pomiary do rozliczenia robot

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych narzedzi

- usuwanie z obszaru budowy odpadéw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochodoéw ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na 0$ przekracza obowigzujgce przepisy

- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidaciji
wszystkich robét tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamdwienia. Robét tymczasowych i prac
towarzyszgcych Zamawiajacy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.5. Informacje o terenie budowy

Ogolne informacje dotyczgce terenu budowy podano w STB 0.0, Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt
1.4.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczen w $rodowisku naturalnym. Powinny zostaé¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji, oraz zapewni ich
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie
instalacji sieci niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji
robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.6. Nazwy i kody robét objetych zaméwieniem
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45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45442000-7 Nakfadanie powierzchni kryjacych
45442100-8 Roboty malarskie

1.7. Definicje okreslen podstawowych

Okres$lenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdlne.

podtoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona, na
ktorej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtoze,
decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

farba — ptynna lub podtptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-
barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Rusztowanie systemowe — konstrukcja budowlana tymczasowa w ktdrej wymiary siatki konstrukcyjnej sg
jednoznacznie narzucone poprzez wymiary elementdéw rusztowania stuzacg do utrzymywania 0osob.
Rusztowania systemowe mogg stuzy¢ zaréwno jako robocze i rusztowania ochronne.

farby emulsyjne - farby nawierzchniowe.

roboty budowlane przy wykonywaniu robét malarskich - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem prac zgodnie z ustaleniami projektowymi

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

2.1. Wymagania ogoine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogélne wymagania podanie ponizej :

Proponowane technologie powinny by¢é odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dobér materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilnosci.

Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.
Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wediug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowac¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wtasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszacych te normy.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych roboét.

Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

2.2 Farby zmywaine

Farby zmywalne o wysokiej odpornosci na Scieranie, w 2 rodzajach:

221

W pomieszczenia o podwyzszonych wymaganiach higienicznych tj. pomieszczenia mycia i suszenia -1/07, -1/08, -1/10,
gabinet zabiegowy 0/06, zaplecze kawiarni 0/09K, 0/10K malowane 2-krotnie farbg poliuretanowa, dwukomponentowg z
utwardzaczem, 1 klasa odpornosci na szorowanie na mokro, odporna na dziatanie Srodkow dezynfekujgcych,
wiasciwosci odkazajgce. Parametry nie gorsze niz StoColor Puran Satin,

Cechy:

- Odporna na dziatanie srodkéw dezynfekujgcych

- Wiasciwosci odkazajgce

- Wysoka odpornos$é na obcigzenia mechaniczne

- Nadaje sie do stosowania w obszarach kontaktu z zywnoscig
- Odpornos¢ na szorowanie na mokro klasa 1 wg EN 13 300
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Grupa produktéow

Farba poliuretanowa

Podstawowe skladniki

Dyspersja polimerowa (komponent A), poliizocjanian (komponent B), biel tytanowa,

weglan wapnia, woda, dodatki

Parametry

2.2.2

W pozostatych pomieszczeniach farba lateksowa, matowa, zmywalna,

Kryterium Norma/Wytyczne Wartosé Jednostka Dodatkowe
Gestosc EN ISO 2811-2 1,360,03 glcm !

Ekwiwalentna grubo$c PN-EN I1SO 778322 3,02 m

warstwy powietrza sd

Wsp. dyfuzji pary wodnej u PN-EN ISO 77832 ¥ 15000-17000

Gestos¢ strumienia dyfuzji PN-EN ISO 7783-2 ¥ 6,6-7,1 g/(m2d)

pary wodnej V

Vglem?® =kg/l ?klasa1 ¥

odbiegajace beda proby przy wysychaniu w +23°C * wyliczany z

wartosci sq i grubosci warstwy lub wartosé obliczeniowa wg DIN 4108

Podane parametry s warto$ciami srednimi wynikow uzyskanych podczas badan. Z uwagi na stosowa-
nie surowcow naturalnych rzeczywiste wartosci moga nieznacznie odbiega¢ od wielkosci podanych w
tabeli. Roznice te nie maja jednak wplywu na jakos¢ | wiasciwosci produktu.

2 klasa odpornosci na szorowanie na mokro,

odporna na dziatanie srodkéw dezynfekujgcych. Parametry nie gorsze niz StoColor Opticryl Matt i StoColor Latex 4000,

Cechy:

- Bezrozpuszczalnikowa, bez srodkéw zmiekczajgcych, bezemisyjna

- Posiada znak TOV

- Odporna na dziatanie $srodkéw dezynfekujgcych
- Nie zawiera substancji odpowiadajgcych za powstawanie efektu fogging’u

Grupa produktéw

Farba lateksowa, jedwabiscie matowa

Podstawowe sktadniki

Dyspersja polimerowa, biel tytanowa, wypetniacze silikatowe, weglan wapnia, talk, woda,

dodatki, srodki konserwujgce

Parametry

Kryterium Norma / Wytyczne Wartos¢  Jednostka
Gestosc EN ISO 2811-2 1,33 g/lcm?
Zawartos$¢ czesci statych VIQP 033/VILS 001 (Sto intern) 55 %
Odczyn pH VIQP 011 (Sto intern) 7,5-8,5
Odpornosé na szorowanie na mokro PN-EN 13 300 9
Zdolnos¢ krycia PN-EN 13 300 5 %
Stopien bieli CIE 81 %
Polysk PN-EN 13 300 44"

Wsp. odbicia rozproszonego DIN 5033-9 90 Y
Gestos¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V PN-EN 1SO 7783-2 " 62-74 g/(m?d)
Whpétczynnik dyfuzji pary wodnej sd PN-EN ISO 7783-2"  0,28-0,34”7 m
Wpétczynnik dyfuzji pary wodnej u PN-EN 1SO 7783-2"  2200-3100

Grubos¢ powtoki

" odbiegajace beda proby przy wysychaniu w +23°C

2 klasa 2

EN 1062-1 110-130 Mm

* wyliczany z wartosci sd, grubosci warstwy oraz wytycznych wg normy DIN 4108

2.2.3.Farby emulsyjno-lateksowe

Farby lateksowe sg bardzo wydajne i tatwo sie je naktada, nie kapia, nie Sciekajg po pedzlu i nie rozpryskujg sie przy
malowaniu, a ich giéwng zaletg jest mozliwo$¢ szorowania na mokro podczas eksploatacji. Odpornosé na zmywanie
pozwala utrzyma¢ sciany w doskonatym stanie przez dtugi czas. Farby lateksowe przeznaczone sg do dekoracyjno-
ochronnego malowania powierzchni wewnetrznych, wykonanych z réznego typu podfozy mineralnych. Niektére z farb
mozna stosowacé takze do malowania mebli i powierzchni zewnetrznych. Farby te charakteryzujg sie duzg elastycznoscig
i odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne, dlatego polecane sg do stosowania w miejscach narazonych na duzg
eksploatacje — w korytarzach, szpitalach, czy szkofach.

Cechy:

gesto$¢ ok. 1,45 g/cm3

Zawartos¢ czesci statych ok. 41,8% objetosci
Wydajnosé 7-10 m2/l w zaleznosci od rodzaju i struktury powierzchni
Pytostucha po ok. 1h
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®  Sucha dotykowo po ok. 2h
® Nastepna warstwa po ok. 2h

2.2.4.Farby emulsyjno-akrylowe

Farba emulsyjna akrylowa przeznaczona do dekoracyjnego i ochronnego malowania: tynkéw (cementowych i
cementowo-wapiennych), podiozy gipsowych, ptyt kartonowo-gipsowych, tapet papierowych i z widkna szklanego,
wewnatrz pomieszczen. Tiksotropowa struktura farby sprawia, ze nie kapie z pedzla czy watka i dlatego szczegdlnie
dobrze nadaje si¢ do malowania $cian i trudnych powierzchni (np. sufity). Bardzo tatwo daje sie¢ rozprowadzac na
malowanym podtozu. Jest wyjgtkowo wydajna i doskonale kryje. Powtoka farby jest matowa, a jej mikroporowata
struktura umozliwia $cianom oddychanie. Cechy:

® gestos¢ ok. 1,31 g/cm?
Zawartos¢ czesci statych ok. 41% objetosci
Wydajnosé ok. 6-8 m?/|l zalezy od rodzaju i struktury powierzchni
Pytostucha po ok. 30min
Sucha dotykowo po ok. 2h
Nastepna warstwa po ok. 6h
Przenikalnos¢ CO2 Sdeo = 160 m
Przenikalno$¢ pary wodnej Sdso = 0,07 m

2.3. Srodki gruntujace
Srodek gruntujacy np. Uni-grunt

PRZEZNACZENIE

Poprawia warunki wigzania zapraw - przyczynia sie do osiggniecia przez nie zaktadanych parametréw technicznych.
Wzmacnia powierzchniowo gruntowane podtoza mineralne - wnika w powierzchnie, wzmacnia jg i poprawia jej nosnosg¢.
Zapobiega ,odcigganiu” nadmiernej ilosci wody z naktadanej na podtoze warstwy — ogranicza chtonnos¢ podtoza.
Ujednolica chtonnos$¢ catej gruntowanej powierzchni — nakladana warstwa ma zblizone warunki wigzania bez wzgledu na
lokalne zmiany parametréow podfoza.

Tworzy tymczasowg warstwe ochronng na wylewkach - poprawia odpornos¢ wylewki na pylenie, utatwia jej czyszczenie
(nie moze by¢ brana pod uwage jako ostateczna warstwa wykonczeniowa).

Zwieksza wydajnos¢ farb, gtadzi i klejow — uszczelniajgc strukture gruntowanego podtoza, zwieksza wydajnosé
materiatow uzytych do wykonania kolejnej warstwy.

WLEASCIWOSCI

- Posiada bardzo krotki czas schniecia — warstwy wykonczeniowe mozna nakfadac juz po 2 godzinach.

- Jest bezrozpuszczalnikowy — produkowany jest na bazie wodnej dyspersji zywicy akrylowe;.

- Nie zmydla sie w trakcie stosowania.

- Po wyschnieciu jest bezbarwny.

- Przepuszcza pare wodna.

- Jest niepalny - mozna go uzywa¢ w pomieszczeniach bez okien.

DANE TECHNICZNE

Emulsja gruntujgca jest impregnatem do gruntowania, produkowanym na bazie najwyzszej jakosci wodnej dyspersiji
akrylowej. Jest farbg do gruntowania o wtasciwosciach wigzgcych: maksymalna zawartos¢ LZO (VOC) w produkcie 1,92
g/l, dopuszczalna zawartos¢ LZO (VOC) 30 g/l.

Gestos¢ emulsji ok. 1,0 g/cm?
Temperatura podioza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C do +25 °C
Rozpoczgcie dalszych prac po gruntowaniu po 2 godzinach

WYMAGANIA TECHNICZNE .
Grunt nie jest klasyfikowany jako wyréb budowlany. Wyrob posiada Atest Higieniczny PZH i Swiadectwo z zakresu
higieny radiacyjne;.

2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby mogag by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczagce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.5 Warunki przechowywania materiatow i wyrobow

Materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
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przechowywania materiatdbw i wyrobéw opakowanych powinno by¢é kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdéine”.

Rodzaje sprzetu uzywanego do robo6t malarskich wewnetrznych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu
z zarzgdzajgcym realizacja umowy.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i wafki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

. .
Wymagania ogdlne dotyczgce srodkdéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogélne”.

Farby, kleje oraz tapety nalezy transportowaé zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub
drogowym, obowigzujgcymi normami panstwowymi, ze $wiadectwami ITB i kartami produktéw wydawanych przez
producentéw. Farby akrylowe dostarczane sg w szczelnie zamknigtych pojemnikach o poj. 3-10 I, lub innych
uzgodnionych z odbiorcg. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, w temperaturze 5-30°C.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.
5.1. Zasady prowadzenia robot

Prace malarskie na wysokosci powinny by¢ wykonywane z prawidtowo przygotowanych i wykonanych rusztowan lub
drabin. W przypadku malowania konstrukcji w warunkach, gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace
malarskie wykonuje sie z pomostéw opieranych na konstrukcji malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem
pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukgiji.

Przy robotach przygotowawczych wymagajgcych uzycia materiatdw o wiasciwosciach alkalicznych nalezy stosowaé

Srodki ochrony osobiste; :

® zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem;

® zabezpieczy¢ skére twarzy i rak przez posmarowanie ich tlustym kremem ochronnym oraz wykonywaé¢ prace w
rekawicach;

® uzyc specjalnej odziezy ochronne;j.

Przy stosowaniu materiatdbw zawierajgcych krzemionke lub przy natrysku farb zawierajgcych krzemionke nalezy
stosowac maski pytochronne wzglednie hetmy ochronne z doptywem czystego powietrza, a skore rak i twarzy smarowac
ttustym kremem ochronnym.

Materiatéw zawierajgcych zwigzku otowiu i chromu jako szkodliwych dla zdrowia nie nalezy nanosi¢ metoda natrysku, a
powtok z tych materiatéw — szlifowa¢ na sucho.

Przy wykonywaniu malowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozciefnczalniki organiczne nalezy :

¢ stosowac odziez ochronna;

wykonywac¢ wewnetrzne roboty malarskie przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji mechanicznej,
zapewniajgcej sukcesywna wymiane powietrza;

przestrzegaé bezwzglednego zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartych palenisk, narzedzi i silnikéw
powodujgcych iskrzenie i moggcych by¢ zrodtem pozaru; umiesci¢ w widocznych miejscach wyrazne napisy
ostrzegawcze w przypadku wykonywania rob6t malarskich z zastosowaniem tatwopalnych materiatéw; podreczny
sprzet przeciwpozarowy powinien by¢ tatwo dostepny, aby mégt byé natychmiast uzyty w wypadku pozaru.

Roboty malarskie powinny byé wykonywane na podiozach tynkowych lub podtozach betonowych odpowiadajgcym
wymaganiom dotyczgcym :

®  robét tynkowych,

® podioza z prefabrykowanych elementéw betonowych lub elementéw betonowych;

® podtozy gipsowych.

2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczona do malowania, naprawié¢
uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli wymagana jest duza gtadko$¢ powierzchni. Nastgpnie
powierzchnie nalezy zagruntowaé. Roboty malarskie wewnagtrz budynku powinny byé wykonywane dopiero po
wyschnieciu tynkéw i miejsc naprawianych.
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W zakres przygotowania podtoza wchodzi:

® gruntowanie podiozy $cian i sufitow

¢ zabezpieczenie folig powierzchni narazonych na zabrudzenie przy malowaniu
® usuniecie folii

Pierwsze malowanie mozna wykonac¢ po zakonczeniu robot poprzedzajgcych , a w szczegoélnosci :
® catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych

¢ wykonaniu podtoza pod wykonczenie podtdg

®  usunieciu z pomieszczen gruzu i odpadéw

Drugie malowanie mozna wykonac¢ po :

®  biatym montazu

¢ ulozeniu posadzek

Podktady pod powtoke malarska powinny by¢ dostosowane do :
® rodzaju podtoza;

®  rodzaju malowania;

® miejsca i warunkéw zastosowania powtoki.

Dobér wiasciwego rodzaju podktadu w zaleznosci od wymienionych warunkéw powinien by¢ dokonany zgodnie z
ustaleniami podanymi w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia materialu do stosowania w
budownictwie.

5.3. Malowanie $cian i sufitow

Farbe mozna nanosi¢ za pomoca pedzla, watka malarskiego lub natrysku. Przygotowaé podtoze pod uzupetnienie
ubytkéw. Do pierwszego malowania farbe rozcienczy¢ przez dodatek ok. 5% wody pitnej. Drugg warstwe nanosic farba o
lepkosci handlowej po wyschnigciu pierwszej warstwy.

Prace malarskie powinny byé prowadzone, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 30°C. Zbyt
niska temperatura podtoza moze spowodowac spekania powtoki. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ 2-3 dni.
Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnigciu tynkow.

Po wykonaniu robét malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowa¢ zbyt wysoka temperatura ( 30°C) i
przeciaggi. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane, a ubytki powinny byé wyreperowane z
wyprzedzeniem 14 dniowym. Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, réwne,
wszystkie wystepy od lica powierzchni nalezy skué, usungc¢ lub zeszkliwié.

Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, nie pylace, nie kruszgce, bez widocznych rys, spekan, rozwarstwien, czyste i
suche.

Wilgotnos$¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi akrylowymi powinna by¢ nie
wieksza niz 4% masy, a farbami olejno — zywicznymi i syntetycznymi nie wieksza niz 3% masy.

5.4 Gruntowanie

Przygotowanie podioza

Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, tluszczéw i wosku. Wszystkie luzne, nie zwigzane
wiasciwie z podtozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usungg.

Emulsji gruntujgcej nie wolno jej taczy¢ z innymi materiatami ani zageszczaé, dopuszczone jest rozcienczanie w
proporcji 1:1.

Gruntowanie

Emulsje najlepiej nanosi¢ na podioze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem, jako cienkg i
rownomierng warstwe. Do pierwszego gruntowania bardzo chtonnych i stabych podtozy mozna zastosowaé emulsje
rozcienczong czystg wodg w proporcji 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtérzy¢é emulsjg
bez rozcienczenia.

Uzytkowanie powierzchni, Malowanie, tapetowanie, przyklejanie piytek itp., nalezy rozpoczg¢ po wyschnieciu emulsiji,
czyli po okoto 2 godzinach od jej natozenia.

Wymagania ogdlne dotyczgce kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogolne”.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci materiatéw

Termlny wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace :
badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac¢ po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia;
® badanie powierzchni podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw przeznaczonych do
malowania, bezposrednio przed przystgpieniem do robdt malarskich;
® badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykonac¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t malarskich;
® badanie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem;
® badanie podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwdéch dniach od daty ich ukonczenia.

Badanie podtozy powinno obejmowac¢ sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku; nalezy je przeprowadzi¢ przez
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zeskrobanie warstwy tynku o grubosci okoto 4mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym
fenoloftaleiny 1%; tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsce pozostanie bezbarwne lub blado ré6zowe,
natomiast silne zabarwienie rézowe $wiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Badanie materiatu obejmuje :

® sprawdzenie materiatéw - nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci
materiatow wystawionych przez producenta oraz wynikéw kontroli , stwierdzajgcych zgodnos¢ przeznaczonych do
uzycia materiatbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze
$wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie;

materiaty, ktérych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane przed uzyciem.

6.3. Kontrola jakosci warstw gruntujgcych

Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:

® sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkéw — przez kilkakrotne potarcie dtonig podktadu i
sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypujg si¢ ziarenka piasku;

sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody, gdy wymagana jest mata
nasigkliwos$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpi¢ nie wczesniej ni, po trzech sekundach;
sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10m2 farba podktadowa;
podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastepnej warstwy powlokowej wystgpig réznice w potysku
wzglednie w odcieniu powtoki;

6.4. Kontrola jakosci wykonanych powlok

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na : stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy, odstajgcych ptatkéw powtoki,
widocznych okiem nie uzbrojonym $ladow pedzla, i tym podobnym, w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowana do
powtok o dobrej jakosci.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg wykonania powtok malarskich jest metr kwadratowy [m2].
Jednostkg obmiarowg wykonania gruntowania powierzchni pionowych i poziomych jest metr kwadratowy [m2].

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru robot podano w STB 0.0 ,Wymagania ogoélne”.
8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.

Jezeli badania kontroli jakosci dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy cato$é odbieranych robot malarskich lub tylko zakwestionowang ich
czes$¢ uznaé za nie odpowiadajgce wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajgca odbior powinna ustali¢
czy nalezy:

® catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazaé usuniecie powtok i powtérne
prawidtowe ich wykonanie;

poprawi¢ wykonane niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po poprawieniu ich
przedstawi¢ do ponownych badan.

8.2. Odbior roboét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.

Uznanie robét za poprawne

Sprawdzeniu podlega :

® zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng

rodzaj zastosowanych materiatéw

wyglad zewnetrzny

- rownomiernos$¢ roztozenia farby

- jednolito$¢ natezenia barw i zgodnosci ze wzorem producenta
- brak przeswitow i dostrzeganych skupisk lub grudek
sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
sprawdzenie odpornosci powtok na $cieranie
sprawdzenie odpornosci na zarysowanie
sprawdzenie odpornosci na uderzenie

sprawdzenie grubosci powtok

sprawdzenie elastycznosci powtok
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sprawdzenia trwatosci powtok
sprawdzenie przyczepnosci powtok
sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg
sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda z mydtem
sprawdzenie wsigkliwosci powtok z farby podktadowej
sprawdzenie nasigkliwosci powtok

oboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
odbiorowi czesciowemu technicznemu robét
odbiorowi koricowemu robot

..m......

8.3. Odbior koncowy

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korncowego robét jest protokét odbioru sporzgdzony wedtug wzoru

ustalonego przez Strone Zamawiajaca.

Do odbioru koncowego robot Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ dokumenty, zawierajgce w szczegoélnosci:
rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

® uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen

¢ Dzienniki budowy i Ksiegi obmiaréw

® wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw i
wyrobow

® ustalenia technologiczne

®  protokoty odbioréow czesciowych technicznych

® inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgca

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru

koncowego roboét, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty uzupetniajgce bedg zestawione wedlug wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogdine".

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] malowania wewnetrznych powierzchni , wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatdéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie powtoki malarskiej na wewnetrznych podtozach,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] gruntowania powierzchni , wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podtoza,

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

PN-C-81502:1962 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery - Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.

PN-M-47186-03:1975 Aparaty natryskowe malarskie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity -
Klasyfikacja

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

10.2. Przepisy zwigzane

® Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).
® Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).
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® Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogolnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275 z

pézn. zm.).
® Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).
®* Dokumentacja warsztatowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegatl praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do u:ywanych opatentowanych urzadzen lub

metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Klasa 45.42 [45421160-3  |B.02.16 Instalowanie wyrobéw metalowych |
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sSlusarki
drzwiowej, balustrad wystepujacych przy przedsiewzieciu: Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni
Badan Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciggiem komunikacyjnym parteru budynku gtéwnego A
w Wojewddzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obrgeb 027 Chmielnik; Kalisz;
woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2. Zakres stosowani T

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w pkt. 1.1

1.2.3. Zakres Robo6t objetych ST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majace na celu wykonanie:
- Dostawa i montaz wycieraczek

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg byé przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediéw
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla kiérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

- utrzymanie urzgdzen placu budowy

- pomiary do rozliczenia robot

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych narzedzi

- usuwanie z obszaru budowy odpaddéw i zanieczyszczen

- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji
wszystkich robét tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamoéwienia. Robdt tymczasowych i prac
towarzyszacych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy
Ogodlne informacje dotyczace terenu budowy podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogéine”

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczen w $rodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Oplaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji, oraz zapewni ich
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie
instalacji sieci niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji
robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45421160-3 Instalowanie wyrobow metalowych
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1.6. Definicje okreslen podstawowych

Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdine

2. WYMAGANIA DOTYCZACE W ASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
2.1. Wymagania ogoine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogélne wymagania podanie ponizej :

Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dobér materiatdw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilno$ci.

® Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

®  Wszystkie materialy, elementy, rozwigzania, systemy muszg byé stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposob i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

® llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkédw Zamowienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowa¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wiasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw czionkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszgcych te normy.

® Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

2.2. Specyfikacja materiatow
Wszystkie materiaty muszg zostaé zaprezentowane i uzyskac akceptacje architekta i Inwestora.

Wycieraczki wewnetrzne

Wycieraczka z gumowymi wkiadami czyszczacymi i wktadami osuszajgcymi osadzonymi w profilach aluminiowych.
Potgczenie obydwu elementéw umozliwia czyszczenie obuwia z bfota, $niegu a takze osuszanie z wilgoci. Wktady
osuszajgce odporne sg na scieranie, wygniatanie, dobrze absorbujg wilgo¢. Catos¢ tgczona przy pomocy nierdzewnych
lin stalowych. Duza wytrzymato$¢ mechaniczna, odporno$é na wilgo¢, korozje i zmiany temperatur. Przeznaczona do
wejs¢ o duzym natezeniu ruchu pieszych (wys.22 mm) oraz recznych wozkéw transportowych i sklepowych (tylko wys.
22 mm) — wytgcznie do zastosowania wewnatrz pomieszczen. Zakres temperatur stosowania: powyzej + 5° C. Utozenie:
we wpuscie o gtebokosci (22 mm) w profilowanej ramie aluminiowej. Wymiar wedtug Projekcie Wykonawczym.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykga podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j,

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw
Materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do

przechowywania materialdw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdélne dotyczace sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
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Dobor sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:

Liczba i wydajnosc sprze,tu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentaciji Projektoweji STB i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowsa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktdry nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
Robét.

Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony $rodowiska, BHP i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

4, WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wymagania ogdélne dotyczgce $rodkéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Transport prefabrykowanych elementéw obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych mozna przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Blacha powinna by¢
transportowana i skladowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu powietrza. W przypadku sktadowania
zwojéw lub prefabrykowanych paséw na placu budowy nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np.
z mokra folig, zapewnié rowniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru. Unika¢ nalezy:

- przykrywania zwojow lub prefabrykatéw w sposéb uniemozliwiajgcy doptyw powietrza,

- przekroczenia punktu rosy,

- sktadowania na wilgotnym podtozu,

- transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

- zbyt ciasnego ukfadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Specyfikacja architektoniczna nie stanowi wykazu wszystkich dziatan, koniecznych dyspozycji, elementéw i $srodkéw
podjetych w celu realizacji robét. Nie stanowi takze instrukcji wykonania prac lub stosowania wybranych elementow,
zestawow elementéw, czy technologii. Zastosowanie powyzszych musi by¢ zgodne z wytycznymi i wymaganiami
Dostawcy, Producenta lub Twoércy, czy Wiasciciela danej technologii, a takze zgodne z przepisami, wiedzg techniczng i
praktyka budowlang. Specyfikacja architektoniczna podaje minimalne wymagania i parametry oraz okre$la zasady
rozwigzan, ktére musza by¢ uwzglednione, usci$lone i dostosowane do sytuacji w dokumentacji warsztatowej
Wykonawcy. Specyfikacje nalezy traktowaé jako zbiér podstawowych danych i wymagan koniecznych do spetnienia

5.2. Prace montazowe obroébki

Prace montazowe nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjg montazu producenta oraz dokumentacja projektowa. Roboty
blacharskie z blachy mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie
mozna wykonywacé na oblodzonych podtozach.
W celu wykonania trwatego i wysokiej jakosci szwu lutowniczego przy produktach z blachy tytan-cynk, zaleca sig
nastepujgce postepowanie:
- Wykonanie zaktadki czesci metalowych 10 mm + 15 mm
- Zwilzy¢ strefe lutowang ptynem lutowniczym (Felder ZD-pro)
- Lutownica (> 350 gr.) - sprawdzi¢ wymagang temperature lutowania na salmiaku (niewielkie dymienie)
-Lutowaé prowadzgc lutownice wolno i rbwnomiernie, nanoszac jednoczesnie cyne lutowniczg (S-Sn40 Pb 60, wg
DIN En 29453, bez antymonu (Sb))
- Wazne: zadbaé o odpowiednig temperature w strefie lutowania - mozliwa do skontrolowania na podstawie
petnopowierzchniowego, widocznego rozptywania sie cyny w strefie lutowania.
- Po zakonhczeniu prac nalezy wyczysci¢ spoine lutowang wilgotng Scierkg z pozostatosci ptynu lutowniczego.
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci, roboty blacharskie z blachy cynkowo-
tytanowej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna
wykonywaé na oblodzonych podtozach.

Obrobki kominéw - Wokoét kominéw za pomocg kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Na izoklin wklejamy pas papy
podktadowej szer ok. 50 cm (typ 1) z wywinieciem na komin i pota¢ po 15 cm. Podobne wywiniecie na komin ale o szer.
20 cm musi by¢ wykonane z papy nawierzchniowe;j (typ IlI). Pape nawierzchniowg zakanczamy na pow. Komina listwg
dociskowg dodatkowo uszczelniong klejem bitumicznym.

Montaz wycieraczki

Utozenie ramy na posadzce. Wycieraczka powinna utozona by¢ symetrycznie w stosunku do drzwi chyba, ze
Dokumentacja Projektowa wskazuje inne potozenie.

Na czesci wewnetrznej ramy oraz na posadzce zaznaczamy punkty, w ktérych bedg wykonane otwory. W przypadku
posadzek z gresu, kafli itd. nalezy nawiercaé otwory w miejscach tgczenia ptytek tzw. fugach.

*  llos¢ otworédw wg wytycznych producenta.

Nawiercanie w ramie oraz posadzce otwory na kotki rozporowe. Otwor w posadzce musi by¢ wiercony grubszym
wierttem niz w aluminium.

*  Umieszczanie kotkéw oraz uktadanie ramy.

* Dopasowanie otworu wraz z utozeniem ramy wraz z kotkami.

100



Skrecenie catosci.
* Rozwiniecie wycieraczki wewnagtrz ramy.

Wymagania ogdlne dotyczgce kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogolne”.

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia inspektor uprawniony jest do dokonania kontroli, pobierania probek i
badania materiatéw u Zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt przeprowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos$¢ materiatdow i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikdw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy. Jezeli wyniki tych
badan wykazg, Zze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdéw i Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

Z. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 obrébek blacharskich.

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 daszkow szklanych

Jednostkg obmiarowg jest 1kpl zamontowanego turbowentylatora na dachu

Jednostkg obmiarowg jest 1mb rynien i rur spustowych.

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 rolet wewnetrznych

Jednostkg obmiarowg jest 1kpl stupkéw stalowych do mocowania urzadzen do konserwacji dachu
Jednostkg obmiarowg jest 1kpl schoddw stalowych technicznych w piwnicy

Jednostkg obmiarowg jest 1m (metr) barierek otwieranych

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 zamontowanych wycieraczek wewnetrznych

Jednostkg obmiarowg jest 1m (metr) zamontowanych parapetéw

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 zamontowanych zaluzji ( przy podnosniku towarowym)

Jednostkg obmiarowg jest 1szt(sztuka) kraty okiennej nastudziennej w ramach modernizacji czesci elewacji.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru roboét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

8.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowg, STB oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

Sprawdzeniu podlegaja:

- poprawnos$¢ wykonania potgczenia obrébek z obrabianymi elementami

- poprawnos¢ mocowania obrobek do podtozy

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzgdzi¢ czesciowy protokét odbioru robét

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci wykonania,

- wykonczenia i zabezpieczenia krawedzi cietych.

- dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru roboét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami SST, PB i PW.

8.2. Odbioér koncowy.

Przy odbiorach specyfikowanych prac stosowane beda ponizsze reguty.

Zgodnos$¢ z warunkami i parametrami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej,
Zgodnos¢ z dokumentacjg rysunkowa.

Zgodno$¢ z wymogami producenta systemu;

Sprawdzenie poprawnosci systemowej.

Kontrola zatgczonych dokumentéw formalnych (certyfikaty, deklaracje, aprobaty)
Sprawdzenia tolerancji wymiarowych.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem przekazania ich
do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
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Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogdine".

Pfaci sie za ustalong ilos¢ [m2] obrébek z blachy, wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie obrébek z blachy,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] daszkéw szklanych na elewacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- montaz daszkéw szklanych wraz z podkonstrukcjg

Placi sie za ustalong ilo$¢ [kpl] zamontowanych turbowentylatoréw na dachu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

- montaz turbowentylatora na dachu

Placi sie za ustalong ilos¢ [m] montazu rur spustowych, wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- montaz rur spustowych,

- wykonanie pomochniczych konstrukcji montazowych

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] rolet wewnetrznych, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatdéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- montaz rolet wraz z kompletng instalacjg sterujaca,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

Placi sie za ustalong ilos¢ [kpl] stupkéw stalowych dla urzadzen do czyszczenia elewacji, wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- montaz stupkdéw stalowych na dachu,

Placi sie za ustalong ilos¢ [kpl] schodow stalowych technicznych, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- montaz schodow stalowych

Placi sie za ustalong ilos¢ [m] barierek otwieranych, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- montaz barierek otwieranych

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] wycieraczek, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- montaz wycieraczek systemowych, wnekowych w ramce z kgtownikéw aluminiowych
Placi sie za ustalong ilos¢ [m] zamontowanych parapetéw, wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- montaz parapetow

Placi sie za ustalong ilo$¢ [szt] zamontowanej kraty okiennej nastudziennej w ramach modernizacji czesci elewacji, wg
ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- montaz krat

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardéw) w tym:
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® PN-B-10245:1961 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-10240:1980 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-B-94702:1999 Dachy - Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien poétokragtych

PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia PVC-U - Definicje, wymagania i badania

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu
i wymiarow. ]

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub dwustronnych i nakretek.

PN-EN 1179:2005 Cynk i stopy cynku -- Cynk pierwotny

PN-EN 988:1998 Cynk i stopy cynku -- Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobéw walcowanych dla
budownictwa.

10.2. Przepisy zwigzane
® Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).
¢ Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).
® Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogolnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275 z
pézn. zm.).
® Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).
®* Dokumentacja warsztatowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegatl praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod.

103


https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=473604&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=473604&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=473604&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=473604&page=1
https://sklep.pkn.pl/?m=product&a=find&pfsymbol=PN-EN+607%3A2005
https://sklep.pkn.pl/?m=product&a=find&pfsymbol=PN-EN+607%3A2005
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=525687&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=525687&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=490687&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=490687&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=490687&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=490687&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476599&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476599&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476599&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476599&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476599&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476599&page=1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Klasa 45.40 [45400000-1  |B.02.17 Balustrady
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sSlusarki
drzwiowej, balustrad wystepujacych przy przedsiewzieciu: Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni
Badan Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciggiem komunikacyjnym parteru budynku gtéwnego A
w Wojewddzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obrgeb 027 Chmielnik; Kalisz;
woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2. Zakres stosowani T

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w pkt. 1.1

1237 Robot obietyeh ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majace na celu wykonanie:
a) balustrady wewnetrzne i zewnetrzne,
b) pochwytéw
C) Balustrad szklanych

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykornczeniowych i branzowych, etc. muszg byé przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszgce:

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediéw
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

- utrzymanie urzadzen placu budowy

- pomiary do rozliczenia robot

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych narzedzi

- usuwanie z obszaru budowy odpadéw i zanieczyszczen

- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji
wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamoéwienia. Robdt tymczasowych i prac
towarzyszacych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy
Ogolne informacje dotyczace terenu budowy podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogéine”

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdow wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony $rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wtascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji, oraz zapewni ich
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie
instalacji sieci niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji
robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5. Nazwy i kody robét objetych zaméwieniem
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45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1.6. Definicje okreslen podstawowych

Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdlne

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
2.1. Wymagania ogéine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogéine wymagania podanie ponizej :

Proponowane technologie powinny by¢é odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dobér materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilnosci.

¢ Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

®  Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wediug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

® llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowac¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wtasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszacych te normy.

®* Wpykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych roboét.

Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

2.2. Specyfikacja materiatlow

Wszystkie materiaty muszg zostac¢ zaprezentowane i uzyskac akceptacje architekta i Inwestora.
Materiat do wykonania balustrad zewnetrznych i wewnetrznych nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ z PW przed
rozpoczeciem prac. Montaz oraz parametry zgodnie z odpowiednimi rysunkami detali architektonicznych.

Balustrady

Poszczegdlne typy balustrad oznaczono na rzutach kondygnacji oraz przekrojach. Szczegdty dot. wykonania balustrad
znajdujg sie w proj. Wykonawczym.

Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej zaprojektowano z ze stali nierdzewnej (szlachetnej) kwasoodpornej spawanej
na placu budowy, faktura powierzchni: pétmat (szczotkowana), gatunek: 304 (OH18N9, 1.4301), mocowania — zgodnie z
rysunkami szczegotowymi.

Wszystkie elementy balustrad i pochwytéw wykonane z ze stali nierdzewnej kwasoodpornej spawanej na placu budowy.
Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych. Montaz balustrad nalezy rozpoczg¢ od
wytrasowania rozstawu stupkéw, osadzenia kotkdw rozporowych lub zabetonowania stupkéw w wyznaczonych
gniazdach. Nastepnie fgczy sie koleje elementy balustrad za pomocg tgcznikéw i $rub. Zamocowanie balustrady do
podioza powinno by¢ takie, aby pod obcizeniem sita skupiona min. 500 N, przylozona prostopadle w najmniej
korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate odksztatcenia balustrady. Po zamocowaniu, balustrady nalezy oczysci¢ i
wypolerowac¢ (zmatowic). Pozostate Materiaty do konstrukcji balustrad i elementéw metalowych to: ksztattowniki ze stali.
Balustrady ze stali powinny odpowiada¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okres$lajgcej odpornos¢ stali na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem kwaséw, zasad, roztworéw soli i innych srodowisk
korozyjnych.

Wykonczenie powierzchni - szlif (matowe).

Spawanie stali nierdzewnej - w ostonie argonu (metoda TIG).

PN-EN 13022-1+A1:2010 Szkto w budownictwie -- Oszklenia ze szczeliwem konstrukcyjnym -- Cze$¢ 1: Wyroby szklane
do systemow oszklen ze szczeliwem konstrukcyjnym dla podpartych lub niepodpartych oszkler pojedynczych lub
zespolonych

Balustrady szklane
Balustrady szklane na 1 pietrze pod dwoma sSwietlikami -systemowe, bezstupkowe, z pochwytem ze stali nierdzewnej.
Szkto mocowane jest do gornej powierzchni stropu za pomocg systemowego uchwytu. Grubo$¢ szkta nalezy ustali¢ Na

podstawie parametrow wytrzymatosciowych tafli szkla bezpiecznego, 3 tafle di. ok. 215 cm. Parametry nie gorsze niz
System 1 lub System 2 firmy np. Glassline.
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Podstawowym elementem systemu jest profil nosny wykorzystujgcy system mocujacy, wykonany jest on z wysokiej
jakosci stali ocynkowanej. Tafle szklane umieszczane sg w specjalnie zaprojektowanych uszczelkach systemowych, a
nastepnie zabezpieczane za pomocg klindw.

- konsola montazowa — stal S255 powierzchnia ocynkowana, wymiar w zaleznosci od systemu L 200x100x12 lub L
200x150x12
- profile , ostony wewnetrzne i zewnetrzne — materiat; aluminium, powierzchnia: naturalna lub anodowana

Pochwyt- stal nierdzewna , klasa wytrzymatosci S235
Rura okragta fi 42mm,

Wymiar wpustu: 24x24mm

Powierzchnia szlifowana, ziarno: 240

Dla ustawienia oston oraz w celu zapobiegania korozji stykowej nalezy na miejscu montazu zapewni¢ odpowiednie
tasmy przektadkowe (np. z EPDM).
Mozliwe jest uzycie zamiennego uszczelnienia przeciwwodnego do uszczelki systemowe;.

Pochwyty scienne w klatkach schodowych oraz balustrady przy biegach

Pochwyt ze stali nierdzewnej — porecz rura fi 38mm. Montowana do $ciany na wsporniku z preta fi 10mm
Na Scianie blacha ocynkowana malowana proszkowo

Stupek balustrady z blachy z dwéch ptaskownikow 60x6mm

Sposob mocujacy od gory

Sruby mocujgce

Balustrada tarasu

Na poziomie tarasu zamontowana bedzie balustrada wykonana z profili ze stali nierdzewnej zgodnie z rysunkami detali.
Konstrukcja balustrady musi by¢ tak dobrana aby zapewnia¢ przeniesienie sit poziomych okreslonych w Polskiej Normie
dotyczacej podstawowych obcigzen technologicznych i montazowych. Konstrukcja balustrad - stupki z profili rurowych
okragtych ze stali nierdzewnej gr. $cianki 4mm, polerowanej na pét-mat mocowane od tytu Scianek zelbetowych za
pomocg konsol stalowych (stal nierdzewna). Rozstaw osiowy stupéw:1000 - 1500mm.

Pochwyt- rura stalowa o przekroju fi 48,3mm na stupkach o przekroju kwadratowym

Wypetnienie balustrady- ruszt z ptaskownikéw stalowych ocynkowanych ogniowo i malowanych farbami
chlorokauczukowymi.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajag nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow

Materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materiatdbw i wyrobéw opakowanych powinno byé kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dobor sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej i STB i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.
® Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
® Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
Robét.
®  Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony $rodowiska, BHP i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wymagania ogdlne dotyczgce srodkéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robo6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Zasady prowadzenia robot

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych znalezé sie w poblizu miejsca
(strefy) prac i zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi bhp przy wykonywaniu robot budowlanych.

Balustrady wykona¢ zgodnie z rysunkami technicznymi zatgczonymi do projektu.

Przed rozpoczeciem montazu balustrad nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ zamocowania marek, do ktérych dospawana
bedzie balustrada.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczna lub instrukcjg zaakceptowang przez
inspektora nadzoru. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione.

Elementy ze stali nierdzewnej na czas montazu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem powierzchni.

5.2. Malowanie

Powtoki malarskie

Elementy stalowe wykonane z innych gatunkéw stali niz stal nierdzewna powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie
farbg antykorozyjng.  Przed malowaniem elementy muszg by¢ odttuszczone i oczyszczone do Il stopnia czystosci.
Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskéw. Miejsca
wykonywanych cieé, potgczen spawanych na budowie po-winny zosta¢ starannie oczyszczone nastepnie zaprawkowane
i w koncu pomalowane farbami tego samego rodzaju

5.3 Montaz balustrad

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:

wykonanie prébnego montazu balustrady w wytworni

sprawdzenie miejsc mocowania balustrady

zabezpieczenie elementdéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu

wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

wykonanie otworéw kotwigcych

montaz i kotwienie balustrady

usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu.

Usytuowanie tgcznikdw, wymiary i potgczenia wszystkich elementéw podkonstrukcji nalezy przyjmowa¢ odpowiednio
do wytycznych na rysunkach PW

5.4 Balustrady szklane

Balustrady szklane nalez montowa¢ wedtug wytycznych producenta, dostawcy sytemu.

Wymagania ogdélne dotyczgce kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogolne”.

Badanie materiatdbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

® sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

® sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjg

L. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest metr biezgcy zamontowanej balustrady.
Jednostkg obmiarowg jest 1 metr biezgcy pochwytéw

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru robot podano w SP 0.0 ,Wymagania ogdine”.

107



8.1.Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.

8.2.0dbioér robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania daty pozytywne wyniki.
Gotowos¢ robot do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie.

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:

® zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng,

¢ jakosc¢ uzytych materiatow,

® zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
® zamocowanie balustrady do podtoza.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajgcg ich wymiary, przy czym dopuszcza sie
odchyiki w stosunku do niej:

¢  dlugosé, szerokos¢ +1 mm

® rozstaw elementéw £1 mm

Usytuowanie elementéw wedtug rzednych z tolerancjg £2 mm
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +1 mm

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogdine".

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m] balustrad, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

- montaz balustrad

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m] pochwytéw ,wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- montaz pochwytéw,

10.1. Normy

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane -- Warunki wykonania i odbioru - Wymagania podstawowe
® PN-B-06200:2002/Ap1:2005 Konstrukcje stalowe budowlane -- Warunki wykonania i odbioru - Wymagania
podstawowe

10.2. Przepisy zwigzane

¢ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).

¢ Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).

® Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogolnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275 z
pézn. zm.).

® Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).

®* Dokumentacja warsztatowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegatl praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Klasa 45.34
Klasa 45.34 145343000-3 |B.02.18 |Klapy dymowe i wytazy dachowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce prac zwigzanych z wykonaniem
klap dymowych inwestycji Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni Badan Mammograficznych,
Pracowni Badan USG wraz z ciggiem komunikacyjnym parteru budynku giéwnego A w Wojewo6dzkim Szpitalu
Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027 Chmielnik; Kalisz; woj.wielkopolskie; powiat
kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2. Zakres stosowania
Szczegodtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.2.3. Zakres Robot objetych ST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych montaz klap dymowych- wytazéw dachowych , w tym:
a) Roboty przygotowawcze; koordynacja z wykonawcami robot przylegtych i zwigzanych;
b) Roboty montazowe
C) Roboty wykonczeniowe i uprzatniecie placu budowy;
d) Wykonanie niezbednych zabezpieczen wykonanych prac;

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg by¢ przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszgce:

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediow
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na srodki transportowe - recznie

- urzgdzenie, utrzymanie i likwidacja placu budowy

- utrzymanie urzgdzen placu budowy

- pomiary do rozliczenia robot

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych narzedzi

- usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochoddw ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na 0$ przekracza obowigzujgce przepisy

- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji
wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamodwienia. Robdt tymczasowych i prac
towarzyszacych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy

Ogolne informacje dotyczgce terenu budowy podano w STB 0.0, Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt
1.4.

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji, oraz zapewni ich
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie
instalacji sieci niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
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uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji
robdt Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw
45343000-3 Roboty instalacyjne przeciwpozarowe

45312100-8 Instalowanie przeciwpozarowych systeméw alarmowych

1.6. Definicje okreslen podstawowych

Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdine.

wyltaz — otwér przez, ktéry mozna mie¢ dostep np. na dach.

klapa — element ruchomy osadzony w otworze w celu np. ograniczenia rozpowszechniania sie
ognia, dymu albo gazu.

konstrukcja stalowa nosna — elementy stalowe o charakterze konstrukcyjnym.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE W ASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
2.1. Wymagania ogoine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogéine wymagania podanie ponizej :

®* Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dob6r materiatdw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilno$ci.

® Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

®  Wszystkie materialy, elementy, rozwigzania, systemy muszg byé stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposob i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

® llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowa¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wlasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw czionkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszgcych te normy.

® Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

2.2. Specyfikacja materiatow

Wytaz dachowy- klapa dymowa wym. 120x140 cm (wymiar w Swietle wytazu)

Wytaz dachowy, stalowy, petny, ocieplony, us<1,7w/m3k, stanowigcy klape dymowg otwierang sitownikiem elektrycznym,
podtgczony do systemu p. Poz. (z akumula- torem), malowany proszkowo, od wewnatrz kolor biaty, od zewnatrz Ral:
7040

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykga podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét betonowych
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Materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materialdw i wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w SP 0.0 ,Wymagania ogodine”.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dobor sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentaciji Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.
® Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
®* Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wplynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
Robét.
¢ Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony srodowiska, BHP i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Wymagania ogdlne dotyczgce srodkdw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w ramach oferowanej ceny wszelkiego sprzetu i
wszelkich materiatéw wymaganych w celu prowadzenia robot.

Klapy oddymiajgce- wytazy powinny by¢ dostarczane w opakowaniach Producenta w sposdb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem. Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z
obowigzujgcymi przepisami w zakresie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu
znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych do stosowania w budownictwie. Przechowywanie wyrobéw powinien
odbywaé sie zgodnie z instrukcjg Producenta, dostarczong odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- hazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

- date produkc;ji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Dla klap oddymiajgcych powinny by¢ zawarte takze informacje dotyczace:

- klasy wytrzymatosci,

- klasy odpornosci na wysokie temperatury.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ stalg gotowos$¢ uzycia ich do montazu. Materialy powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych lub magazynach poétotwartych z bocznymi ostonami
przeciwdeszczowymi. Powinny byé one odizolowane od materiatéw i substancji dziatajacych szkodliwie na metale takich
jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.
5.1. Wymagania ogoéine

Specyfikacja architektoniczna nie stanowi wykazu wszystkich dziatan, koniecznych dyspozycji, elementéw i $rodkéw
podjetych w celu realizacji robot. Nie stanowi takze instrukcji wykonania prac lub stosowania wybranych elementow,
zestawOw elementow, czy technologii. Zastosowanie powyzszych musi by¢ zgodne z wytycznymi i wymaganiami
Dostawcy, Producenta lub Twoérey, czy Wiasciciela danej technologii, a takze zgodne z przepisami, wiedzg techniczng i
praktykg budowlang. Specyfikacja architektoniczna podaje minimalne wymagania i parametry oraz okres$la zasady
rozwigzan, ktére muszg by¢ uwzglednione, uscislone i dostosowane do sytuacji w dokumentacji warsztatowe;j
Wykonawcy. Specyfikacje nalezy traktowac jako zbiér podstawowych danych i wymagan koniecznych do spetnienia

5.2. Prace montazowe

® Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze specyfikacjg
podang w projekcie technicznym. Montaz klap dymowych i $wietlikow nalezy rozpoczg¢ od sprawdzenia
doktadnoéci wykonania otwordw montazowych. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostarczonych
wyrobow, wyposazenia standardowego, wystepowanie ewentualnych uszkodzen. Rame montowanego
elementu nalezy przymocowac prowizorycznie przy pomocy zaciskdw montazowych i zamocowa¢ docelowo do
podtoza za pomocg tgcznikéw katowych bedgcych w komplecie wyrobu. Po zamocowaniu ramy zdemontowac
zabezpieczenia transportowe wyrobu, otworzy¢ i zdjgé¢ klape wyrobu. Demontaz pokrywy nalezy przeprowadzié¢
przez wykrecenie srub zawias, w celu utatwienia dostepu dla wykonania obrébek przeciwwodnych. Obrobki
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wykonane sg z materiatu pokrycia dachowego tzn. papy termozgrzewalnej, wyklejanej wokét podstawy
montowanego elementu, na catg wysokos¢ podstaw. Brzeg wyklejanej obrébki z folii przycigé wzdtuz krawedzi
otworu i wklei¢ go pod wywiniecie kotnierza otworu. Ewentualne zabrudzenia krawedzi podstawy nalezy usungé
natychmiast po zakonczeniu wyklejania obrébki.

Przed zatozeniem pokrywy wyrobu oczysci¢ i przesmarowaé zawiasy, nasung¢ klape i zakreci $sruby zawias.
Nastepnie nalezy zamkngC pokrywe i otworzy¢ prdébnie uzywajgc uchwyt zewnetrznego. W przypadku nie
przylegania pokrywy do krawedzi otworu wyrobu nalezy dokonac regulacji zamka, przeznaczong do tego celu
nakretkg regulacyjna.

System sterowania i zasilania klapy powinien by¢ dostarczony razem z klapg i zainstalowany przez te samg
firme.

Czujke dymowg montowac na stropie ponad klatkg schodowa.

Przed montazem klapy nalezy wykonac¢ odpowiedni otwor w dachu.

Od wewnatrz $cianke otynkowac i pomalowac. Uzupetni¢ tynk na stropie wokét otworu.

Usung¢ poszycie dachu w obrysie otworu pozostawiajgc mozliwie duzy zapas na wywiniecie na sciany klapy.
Zamontowac klape na szczycie scianek zgodnie z wytycznymi producenta.

Wywing¢ warstwy izolacyjne dachu na boki $cianki. W razie potrzeby uzupetni¢ potréjnymi pasami papy
zgrzewanej do istniejgcej papy na dachu z zaktadem min 50cm. Mocowanie papy do boku klapy zgodnie z
wytycznymi producenta klapy.

Montaz wyrobéw winien byé przeprowadzony zgodnie z ustaleniami niniejszej specyfikacji, jednakze z
uwzglednieniem szczegdtowych ustalen instrukcji montazu opracowanej przez Producenta zastosowanego
wyrobu.

Montaz instalacji sterujgcej urzgdzeniami i urzagdzen otwierajacych pokrywy wg specyfikacji wykonania i odbioru
robot elektrycznych.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA

Wymagania ogdélne dotyczgce kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogolne”.

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia inspektor uprawniony jest do dokonania kontroli, pobierania probek i
badania materiatéw u Zrddta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot przeprowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos$¢ materiatdow i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikdw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy. Jezeli wyniki tych
badan wykazg, Zze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdéw i Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.1. Kontrola jakosci
Przed przystgpieniem do préb i badan montazowych nalezy sprawdzi¢ dokumenty instalowanych urzadzen:

certyfikaty na znak bezpieczenstwa stosowanych wyrobow lub deklaracje zgodnosci z normami wydanymi
przez producentow

karty gwarancyjne urzadzen dostarczonych przez Wykonawce

instrukcje eksploatacji instalacji i urzgdzen

Préby i badania montazowe nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:

poprawnosci i zgodnosci instalacji z dokumentacjg projektowa, instrukcjami fabrycznymi oraz normami
proby szczelnosci kanatow wentylacyjnych

W trakcie realizacji robét lub po ich zakonczeniu nalezy:

sprawdzi¢ stan instalacji i osprzetu
sprawdzi¢ dziatanie urzadzen
wykonac¢ pomiary skutecznosci dziatania wentylacji

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest 1 komplet klapy oddymiajace;.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru roboét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

8.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowg, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
8.2. Odbiodr koncowy.

Przy odbiorach specyfikowanych prac stosowane bedg ponizsze reguty.

Zgodnos$¢ z warunkami i parametrami podanymi w niniejszej specyfikacji techniczne;j,
Zgodnos¢ z dokumentacjg rysunkowa.
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Zgodno$¢ z wymogami producenta systemu;

Sprawdzenie poprawnosci systemowej.

Kontrola zatgczonych dokumentow formalnych (certyfikaty, deklaracje, aprobaty)
Sprawdzenia tolerancji wymiarowych.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem przekazania ich
do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogdine".

Ptaci sie

za ustalong ilo$¢ [kpl] klapy dymowej, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- montaz klap dymowych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. No
L]

rmy.

PN-B-02877-4:2001 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Instalacje grawitacyjne do odprowadzenia dymu i
ciepta. Zasady projektowania.

PN-B-02877-4:2001/Az1:2006 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Instalacje grawitacyjne do
odprowadzenia dymu i ciepta. Zasady projektowania. — zmiana.

PN-ISO 5221:1994 Rozprowadzanie i rozdziat powietrza — Metody pomiaru przeptywu strumienia powietrza w
przewodzie.

PN-EN 12599:2002 Wentylacja budynkéw -- Procedury badan i metody pomiarowe dotyczgce odbioru
wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzaciji

PN-EN 12599:2002/AC:2004 Wentylacja budynkéw -- Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace odbioru
wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzaciji

PN-B-03430:1983 - Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego i uzyteczno$ci
publicznej. Wymagania.

PN-B-03430:1983/Az3:2000 - Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci
publicznej. Wymagania.- zmiana

PN-EN 1507:2007 Wentylacja budynkéw -- Przewody wentylacyjne z blachy o przekroju prostokatnym --
Wymagania dotyczace wytrzymatosci i szczelnosci

PN-EN 1991-1-1:2004 - Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢ 1-1: Oddziatywania ogdlne. Ciezar
objetosciowy, ciezar wiasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach

PN-EN 1991-1-1:2004/AC:2009 - Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-1: Oddziatywania ogdine.
Ciezar objetosciowy, ciezar wtasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach — zmiana

PN-EN 1991-1-1:2004/Ap2:2011 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje — Cze$¢ 1-1: Oddziatywania
ogolne — Ciezar objetosciowy, ciezar wlasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach

10.2. Przepisy zwigzane
*Procedura badawcza ITB LP-12: Badania klap do odprowadzania dymu i cieptg
®Instrukcja ITB nr 305 Zabezpieczenie przed korozjg stalowych konstrukcji budowlanych
*Instrukcje montazu klap oddymiajgcych, swietlikéw i wytazéw wydane przez poszczegdlnych Producentéw

Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,2005.

®*Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegatl praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do u:ywanych opatentowanych urzadzen lub

metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Roboty w zakresie zaktadania stolarki
Klasa 45.42 45420000-7 B.02.20 budowlanej oraz roboty ciesielskie

1. Wstep.
1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowe;j i okiennej wystepujacej w przedsiewzieciu Modernizacja pomieszczen: Pracowni RTG, Pracowni Badan
Mammograficznych, Pracowni Badan USG wraz z ciaggiem komunikacyjnym parteru budynku gtéwnego A w
Wojewodzkim Szpitalu Zespolonym w Kaliszu przy ul. Torunskiej 7; dz. nr 41/4; obreb 027 Chmielnik; Kalisz;
woj.wielkopolskie; powiat kaliski; ul. Torunska 7; 62-800 Kalisz;

1.2.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest czescig Dokumentacji Projektowej niezbednej przy realizacji i odbiorze robét wymienionych
w pkt 1.1.

1.2.3. Zakres Robét objetych ST.
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonanie Slusarki drzwiowej aluminiowej i stalowej, w tym:

- Drzwi stalowych

- Drzwi aluminiowe

- Okna aluminiowe

- Montaz nawiewnikow w okiennych w oknach wymienianyh i niewymienianych

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg byé przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego.

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediéw
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

-utrzymanie urzgdzen placu budowy

-pomiary do rozliczenia robot

-dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

-utrzymanie drobnych narzedzi

-usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochodoéw ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na o$ przekracza obowigzujgce przepisy

- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji
wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamoéwienia. Robét tymczasowych i prac
towarzyszacych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczenh w Srodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji, oraz zapewni ich
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie
instalacji sieci niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
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wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji
robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5. Nazwy i kody robét objetych zamowieniem
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementow
1.6. Definicje okreslen podstawowych

Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdine.

stolarka — wykonanie lub tgczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyrobéw piytowych. Nie zalicza sie tu
konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca na zawiasach
przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu

konstrukcja aluminiowa nos$na — elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,

element konstrukcyjny — cze$¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit,

stezenie — system elementéw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, $ciskanych i rozcigganych usztywniajgcych
konstrukcje,

zlacze - konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwoch lub wiecej wyrobdw, elementow budowlanych
zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikéw,

nakladka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztgcza,

ksztaltownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego dtugosci,

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
2.1. Wymagania ogoine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogélne wymagania podanie ponizej :

Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dobor materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilnosci.

¢ Stosowane materiatly muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

®* Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

¢ llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowa¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wlasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszgcych te normy.

® Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

Materiaty uzyte do wykonania przedmiotu niniejszej specyfikacji:
2.2 Zestawienie

® Okna dachowe — wymiar w $wietle muru 80x80 cm
Okno dachowe, pcv lub aluminiowe, ciepte, u<1,7 w/m?k, nieotwieralne, do dachu ptaskiego, antywlamaniowe; montaz
na ramie podwyzszonej; kolor biaty lub RAL: 7040. Szkto bezpieczne przezroczyste

®  Drzwi stalowe
Drzwi stalowe z dwoma kratkami nawiewno-wywiewnymi; blacha ocynkowana, malowana proszkowo, oscieznica
wewnetrzna, zaopatrzy¢ w:
- gatke (uchwyt),
- uziemienie drzwi,
- 3 zawiasy,
- zamek patentowy,
- elektrozaczep

®  Drzwi aluminiowe
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drzwi w systemie fasady szklanej, zewnetrzne, ciepte, profilowe; drzwi przeszklone szktiem nieprzezroczystym (np. szkto
flat z warstwg podkfadowg, czarng emalig, utwardzong termicznie); okucia i klamki stalowe; drzwi antywtamaniowe
(system oku¢ i szklenie klasy min. p4), zaopatrzy¢ w:

- klamke od wewn., gatke od zewn.,

- samozamykacz,

- zamek patentowy,

- 3 zawiasy;

- drzwi na ciggach komunikac;ji; zastosowac¢ rozwigzania techniczne drzwi obliczone na duze zuzycie.

®  Drzwi aluminiowe przeciwpozarowe
Drzwi dwuskrzydiowe, z naswietlem, profile aluminiowe przeszklone szkiem przezroczystym; profile w kolorze szarym
ral: 7040; okucia, antaby i klamki stalowe przeciwpozarowe, w klasie odpornosci ogniowej El 30, przeszklone szktem
ognioodpornym , zaopatrzy¢ w:
- klamka (lub dzwignia antypaniczna) tylko od strony klatki schodowej, od strony wiatrotapu brak uchwytu,
samozamykacz,
- zamek,
- min. 3 zawiasy
- elektrozaczep

®  Drzwi aluminiow dymoszczelne
Drzwi dwuskrzydtowe, z naswietlem, profile aluminiowe przeszklone szkiem przezroczystym; profile w kolorze szarym
ral: 7040; okucia, antaby i klamki stalowe przeciwpozarowe, w klasie odpornosci ogniowej El 30, przeszklone szktem
ognioodpornym , zaopatrzy¢ w:
- al 3p- klamki i samozamykacz,
- zamek,
- min. 3 zawiasy
- elektrozaczep

¢ Okna aluminiowe
okno aluminiowe (aluminiowo-stalowe) o odpornosci p. poz. El 60; okno dzielone - cze$¢ dolna rozwierana tylko do
mycia, cze$¢ goérna uchylna; profile aluminiowe biate, okucia i klamki stalowe; podziat analogiczny do okien
istniejacych w budynku, parapety pcv biate; okno wyposazy¢ w wentus umozliwiajgcy otwarcie czesci gérnej z poziomu
podiogi.

®  Drzwi wewnetrzne aluminiowe
Scianka profilowa z naswietlem, przeszklona szklem bezpiecznym przezroczystym; profile aluminiowe w kolorze biatym;
uszczelki w kolorze popielatym; okucia i klamki stalowe; do wysokosci 86cm wypetnienie z ptyciny pcv w kolorze biatym;
konstrukcja stabilna, catos¢ wykonana szczelnie, konstrukcja i wykonczenie musi umozliwia¢ tatwe mycie i dezynfekcje;
w czesci okna mocowana $luza powietrzno-materiatowa o gtebokosci 40cm ze szczelnymi drzwiczkami. w drzwiczkach
Sluzy klamka od zewnatrz. dno $luzy wykohczy¢ aluminium malowanym proszkowo lub stalg nierdzewng. boki i gora
$luzy szklana. wszystkie potgczenia szczelne i tatwozmywalne przeznaczone do codziennego mycia i dezynfekcji, $luze
zaopatrzy¢ w:
- klamki od zewnatrz,
- zawiasy

®  Drzwi wewnetrzne HDF
rama skrzydta wykonana z drewna litego klejonego. Wypetnienie stanowi ptyta wiérowa oraz styropian o grubosci 20mm.
Catosc¢ jest obustronnie obtozona ptaskg lakierowang ptytg HDF.

Drzwi wewnetrzne HDF

W pomieszczeniach, gdzie niezbedne jest utrzymanie najwyzszej czystosci zaprojektowano drzwi medyczne
kwasoodporne z czesciowym przeszkleniem. W zaleznosci od miejsca zastosowania nalezy wykona¢ drzwi przesuwne
automatyczne, drzwi zawiasowe automatyczne. Drzwi bezdotykowe, otwierane za posrednictwem gumowej listwy
uderzeniowej. Drzwi te wymagajg doprowadzenia instalacji elektrycznej do sitownika otwierajgcego i punktu sterujgcego

®  Drzwi medyczne

Drzwi uchylne

Oscieznica

- zintegrowana z zabudowg panelowa $cienna, licowana z powierzchnig panelu $ciennego
powinna by¢ montowana bez widocznych mocowan do $ciany

- wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240

- grubos¢ oscieznicy minimum 1,5 mm

- montaz o$cieznicy niewidoczny , brak widocznych otwordw i wkretéw zaslepionych plastikowymi
grzybkami.

- nie dopuszcza sie widocznych spawdw na zewnetrznej czesci oscieznicy

- oscieznica powinna posiadac zagtebienie w ktére wsunieta jest uszczelka, ktéra uszczelnia
potaczenie pomiedzy skrzydtem a oscieznicg po zamknigciu drzwi. Uszczelka rowniez amortyzuje
zamykanie drzwi.

- Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany
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jest do oScieznicy przewdd do wyréwnania potencjatéw. Wymagane jest doprowadzenie do jednego
miejsca zbiorczego potencjatéw na sali.

Skrzydto drzwiowe

- Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty widrowej licowanej
stalg chromowo-niklowg materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 (ze wzgledu na

zastosowanie nie dopuszcza sig¢ skrzydet wypetnionych wysoko spieniong pianka)

- Skrzydto powinno by¢ wykonane bez jakichkolwiek potgczen na frontowej stronie drzwi

- Rdzen drzwi przygotowany do zainstalowania zamka.

- Opcjonalnie skrzydto moze byé wyposazone w liste opadajacg uszczelniajgca potgczenie pomiedzy
skrzydtem a posadzkg w pozycji zamknietej drzwi.

Okucie dla drzwi uchylnych
- pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301

Automatyka do drzwi uchylnych (gdzie wymagana)

automatyka powinna spetnia¢ nastepujgce wymogi

- atest higieniczny z przeznaczeniem stosowania w placoéwkach stuzby zdrowia (kopie
dotgczyc¢ do oferty)

- regulowana szybkos$¢ ruchu

- ptynna regulacja czasu podtrzymania otwarcia skrzydta drzwiowego

- max. kat otwarcia 115°

- mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania

- redukcja predkosci przesuwu drzwi w kohcowej fazie zamykania drzwi

- parametry pradu 230 V, 50 Hz, 24 V

- Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastepowaé za pomocg czujki zblizeniowej montowanej na scianie po
dwdch stronach drzwi. Miejsce montazu na $cianie wedtug wskazéwek architekta. Dodatkowo na o$cieznicy obustronnie
zamontowane podswietlane przyciski otwarcia petnego drzwi oraz oscieznicy od strony zewnetrznej sali operacyjnej
zamontowany drugi podswietlany przycisk statego otwarcia drzwi. Na skrzydle po stronie aktywnej oraz wewnetrznej
zamontowana fotokomdrka uniemozliwiajgca przypadkowe uderzenie przez otwierajgce sie skrzydto drzwi zgodnie z
normg PN-EN 16005:2013 (,Drzwi z napedem - Bezpieczenstwo uzytkowania - Wymagania i metody badan”).

Dodatkowe wyposazenie drzwi uchylnych

okno obserwacyjne w drzwiach (jezeli wynika z projektu) szklone szktem bezpiecznym zlicowane z powierzchnig drzwi
(bez zastosowania ramek). Producent specjalistycznej stolarki drzwiowej powinien mie¢ wdrozony system jakosci EN
ISO 9001 i EN ISO 13485 (nalezy przedstawi¢ powyzsze dokumenty do akceptacji) jak réwniez odpowiednie atesty,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng oraz certyfikaty.

Drzwi przesuwne systemowe

Oscieznica
- Zintegrowana z zabudowg panelowg scienng, licowana z powierzchnig panelu sciennego
- Wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240
- Grubos¢ oscieznicy minimum 1,5 mm
- Montaz os$cieznicy niewidoczny , brak widocznych otwordw i wkretdow zaslepionych plastikowymi

grzybkami.
- Nie dopuszcza sie widocznych spawow na zewnetrznej czesci oscieznicy
- Na stronie wewnetrznej oscieznicy powinno by¢ wykonane wgtebienie do ktérego w czasie domykania drzwi jest
dociskany profil gumowy zamocowany na skrzydle drzwiowym w celu zapewnienia amortyzacji podczas zamykania i
szczelnosci drzwi
- Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany jest do oscieznicy
przewod do wyréwnania potencjatow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatéw na
sali.

Skrzydto drzwiowe

- Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty wiérowej licowanej stalg chromowo-
niklowg materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 (ze wzgledu na

zastosowanie nie dopuszcza si¢ skrzydet wypetnionych wysoko spieniong pianka )

- Skrzydto powinno byé wykonane bez jakichkolwiek potgczen na frontowej stronie drzwi

- Na powierzchni czotowej skrzydta powinien by¢é zamontowany gumowy profil uszczelniajgcy dociskany do wgtebienia
oscieznicy, ktéry jednoczesnie amortyzuje zamykane drzwi

Mechanizm suwny skrzydet drzwiowych
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- Mechanizm sktadajgcy sie ze stabilnych szyn jezdnych powinien by¢ wykonany z wyttaczanego aluminium, z minimum
4 krgzkami jezdnymi z tworzywa sztucznego, w formie tozyska kulkowego zatopionego w rolkach z tworzywa
sztucznego, w komplecie ze slizgaczami wspotpracujgcymi, w celu szczegdlnie tatwego i cichobieznego dziatania.

- Szyna jezdna wyposazona w dodatkowy odbdj amortyzujacy.

- Mechanizm suwny powinien posiadaé¢ ptynng regulacje szczeliny pomiedzy skrzydtem drzwiowym a podtozem
pomiedzy 0 - 40 mm.

- Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany jest do oscieznicy
przewod do wyréwnania potencjatéw. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatéw na
sali.

Okucie dla drzwi przesuwnych
- Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301

Automatyka do drzwi przesuwnych (gdzie wystepuje)
automatyka powinna spetnia¢ nastepujace wymogi:
- atest higieniczny z przeznaczeniem stosowania w placéwkach stuzby zdrowia (kopie
dotgczy¢ do oferty)
- regulowana szybkos$¢ ruchu
- regulowana szerokos¢ otwarcia
- przyciski sterujgce (2 szt.) montowane na $cianie,
- mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania
- redukcja predkosci przesuwu drzwi w kohcowej fazie zamykania drzwi
- sterownik cyfrowy kontrolujgcy ruch drzwi - elektroniczny uktad zmiany kierunku ruchu w momencie

napotkania przeszkody
- ukfad powinien posiada¢ samodiagnozujgcy procesor z pamiecig btedéw otwarcia
- mozliwos¢ programowania zamykania drzwi po uptywie okreslonego czasu otwarcia 1-30 s.
- mozliwos¢ programowania sity docisku drzwi
- ciezar skrzydfa drzwiowego do 200 kg
- parametry prgdu 230 V, 50 Hz, 24 V
- Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastepowaé za pomocg czujki zblizeniowej montowanej na $cianie po
dwoch stronach drzwi. Miejsce montazu na sScianie wedlug wskazéwek architekta. Dodatkowo na oscieznicy obustronnie
zamontowane dwa podswietlane przyciski otwarcia petnego i otwarcia czesciowego drzwi. Na oscieznicy od strony
zewnetrznej sali operacyjnej zamontowany trzeci podswietlany przycisk statego otwarcia drzwi. W Swietle osScieznicy
zamontowana fotokomodrka uniemozliwiajgca przypadkowe przytrzasnigcie przez zamykajgce sig skrzydto drzwi. Na
oscieznicy oraz pokrywie napedu zamontowane kurtyny zabezpieczajgce przed przypadkowym uderzeniem skrzydtem
podczas pracy otwierania oraz zamykania zgodnie z normg PN-EN 16005:2013 (,Drzwi z napedem - Bezpieczenstwo
uzytkowania - Wymagania i metody badan”). llos¢ kurtyn zalezna od wielosci $wiatta przejscia drzwi.
- Mechanizm automatyki umieszczony nad skrzydtem drzwiowym pod klapg rewizyjng wykonang ze stali chromowo-
niklowej materiat EN 1.4301. lub aluminium malowanego proszkowo.
- Klapa rewizyjna wykonana bez widocznych zawiaséw

Dodatkowe wyposazenie drzwi przesuwnych

okno obserwacyjne w drzwiach (jezeli wynika z projektu) okno szklone  szkiem bezpiecznym zlicowane z
powierzchnig drzwi (bez zastosowania ramek).

Producent specjalistycznej stolarki drzwiowej powinien mie¢ wdrozony system jakosci EN ISO 9001 i EN ISO 13485
(nalezy przedstawi¢ powyzsze dokumenty do akceptaciji) jak rowniez odpowiednie atesty, deklaracje zgodnosci, aprobate
techniczng oraz certyfikaty.

Materialy uzyte do wykonania przedmiotu niniejszej specyfikacji:

® Zamocowania - Wszystkie materiaty mocujgce takie jak: $ruby, rozpory, kotki, trzpienie itd. nalezy wykona¢ za stali
chromowo-niklowej. Gdyby elementy te mialy zosta¢ uzyte w potgczeniu z innymi metalami, muszg by¢ izolowane
przez przektadki badz tulejki z tworzywa sztucznego. Wszelkie tgczniki i elementy podkonstrukcji wystawione na
dziatanie warunkéw atmosferycznych muszg by¢é wykonane z stali nierdzewnej lub materiatow trwale
zabezpieczonych przed korozjg.

® Profile aluminiowe - Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe muszg by¢ wykonane ze stopu
aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573: 5/2009, stan T66 w PN-EN 515:1996 (AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725. T.1 i
DIN 1748). Ksztattowniki aluminiowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w PN EN 755-1: 2001 i PN EN 755-2:
2001.Wszystkie ksztattowniki, a zwtaszcza blachy (DIN 1745) muszg by¢ wykonane ze stopu aluminiowego o
specjalnej jakosci do anodowania AIMg 1,5 (bezstrukturowy, podwojne prostowanie) wedtug europejskiego znaku
jakosci (jakos¢ A). Dla uniknigcia korozji stykowej potgczen z innymi materiatami nalezy zaktadac folie lub przektadki
oddzielajgce. Profile aluminiowe muszg zosta¢ pokryte powtokami malarskimi wg wytycznych w PW. Ponadto
przyjete profile muszg zosta¢ zaakceptowane przez Zamawiajgcego lub/i projektanta. Wykonawca opracuje projekt
warsztatowy do akceptacji. Wytyczne odnosnie rodzaju profili (np. profile ciepte lub profile zimne, kolorystyka,
sposob wykonczenia powierzchni, wytrzymato$é na obcigzenie ogniowe) znajdujg sie w PW.
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Szklenie — Dobo

Blachy aluminiowe - Wszystkie blachy aluminiowe nalezy przewidzie¢ ze stopow grupy EN AW 5005A lub 5754 wg
PN EN 485-2: 2009 co odpowiada AlMg1 lub AIMg3 (wg DIN 1725 i DIN 1745) poéttwardy lub réwnorzednego, z tym
ze elementy cienkoscienne - grubos¢ ponizej 1,5 mm moga by¢ wykonane tylko ze stopu 5005A lub rownorzednego.
Wszystkie elementy obudowy z blach aluminiowych (np. kasetony, pokrycia i opierzenia) nalezy wykona¢ o grubosci
3 mm wzglednie podanej w opisach szczegotowych.

Materiaty izolacyjne i uszczelniajgce:

- Materiaty termoizolacyjne - Wszystkie materialy izolacyjne muszg by¢é wykonane z niepalnych materiatéw
sklasyfikowanych w klasie A1/A2 wedtug DIN 4102 i posiada¢ atest niepalnosci oraz dla ptyt z wetny mineralnej
spetnia¢ wymogi okreslone w PN-EN 13162:2009. Pilyty musza by¢ hydrofobowe (chtonnosé wody max. 3%
objetosci) i odporne na rozktad biologiczny. Piyty izolacyjne nalezy mocowa¢ do betonu kotwami talerzykowatymi
zebatymi, do blach stalowych szpilkami zgrzewalnymi w ilosci min. 5 szt./m2. Styki ptyt muszg by¢ docisniete, a
przypadku dwoch warstw — przesunigte na zaktadke.

- Folie izolacyjne - Folie uszczelniajgce muszg by¢ jednowarstwowymi materiatami uszczelniajgcymi na bazie EPDM
— modyfikowanego kauczuku grubo$¢ min. 1mm. Folie nalezy, niezaleznie od przyklejenia zabezpieczenia,
zabezpieczy¢ takze mechanicznie, przed oderwaniem i uszczelni¢ (szyna zaciskowa). Folie uszczelniajgce musza
by¢ odporne na starzenie.

Elastyczne tasmy uszczelniajgce

Przedstawione na rysunkach konstrukcyjnych uszczelki i elastyczne tasmy uszczelniajgce na stykach przeszklenia
elementéw, paneli, przylg drzwiowych i ram okiennych winny byé wykonane na bazie kauczuku etylenowo-
propylenowego (neoprenu) lub silikonu.

Wszystkie profilowane uszczelki muszg by¢ odporne na starzenie, wptyw promieniowania UV oraz na zmienne
warunki pogodowe i temperaturowe; powinny zachowac elastycznosc¢ i przyleganie do powierzchni co najmniej przez
10 lat. Profile uszczelniajgce muszg zachowywaé swoje wiasciwosci elastyczne (tylko czasowa odksztatcalnos¢) w
wystepujgcym normalnie zakresie temperatur. Elastycznos¢ profili nalezy dostosowac do przewidzianej funkcji, przy
czym stosowaé nalezy twardosci wg Shore’a o wartosci 45-60. Generalnie uszczelki zewnetrzne w przeszkleniach
elementéw okien powinny by¢ dostarczane jako ciggte profile z wulkanizowanymi naroznikami. W miejscach, w
ktérych z powoddéw systemowych lub trudnosci wykonania nie bedzie mozna wulkanizowa¢ naroznikéw, nalezy
dostarczy¢ dtuzsze profile uszczelniajgce i docisng¢ je do siebie pod cisnieniem.

musi spetnia¢. Nalezy zwrécic szczegolnq uwage na szklenle ppoz.
Ponadto wymagania minimalne dla poszczegdlnych typdw szkta sg nastepujace:

— Szkio typu float odchylenia od ptaszczyzny szyby nie mogg przekroczyé 1mm na 1m dtugosci krawedzi szyby.

— Szkio hartowane (ESG) Jako wymaganie minimalne nalezy przyja¢ konieczno$¢ szlifowania krawedzi. Jakosé
utwardzania szyb musi gwarantowac, aby rozkruszenie po zbiciu nie przekroczyto 1 — 2 krotnej grubosci.
Stosowanie szyb z uszkodzeniami np. odlamanymi krawedziami jest niedopuszczalne. Wszystkie szyby
hartowane muszg zosta¢ poddane testowi lezakowania w wysokich temperaturach (HEAT-SOAK-TEST).
Nieréwnosci powierzchni przy szybach hartowanych nie moga by¢ wieksze niz 2mm, odmierzane na
1 m dilugosci (rowniez po przekatnej). Szyby muszg by¢ prostokgtne i zgodne z zadanymi wymiarami.
Odstepstwo od wymiaréw nie moze by¢ wieksze niz 3mm na 2m.

— Szkio laminowane (VSG) Szkto laminowane musi sktada¢ sie z co najmniej 2 szyb tgczonych folig PVB odporng
na $wiatto i promieniowanie UV o min. grubo$ci 0,38mm. Przy oszkleniu z pozostawieniem swobodnych krawedzi
nalezy chroni¢ brzeg szyby przed wilgocia.

— Szyby zespolone nalezy wykonywa¢ jako zespolenie kombinacji dwoéch szyb z powlokami izolacyjnymi
z przestrzenig migdzyszybowag min. 12mm — max. 20mm. Szyby nalezy uszczelnia¢ po obwodzie. W przypadku
uszczelnien narazonych na promieniowanie UV nalezy stosowa produkty odporne na promieniowanie UV.
Doboér szyb w zespoleniu musi odpowiada¢ wszystkim warunkom stawianym szybie zespolonej, a w
szczegolnosci:

grubos¢ szyb zgodnie z obliczeniami statycznymi,

izolacyjnosci akustyczne;j,

bezpieczenstwa,

parametrow szkta (wspéicz.: Lt, Lr, U, g ).

W przypadku szyb zespolonych nalezy stosowac grubsze szyby od strony zewnetrznej, w celu unikniecia
odksztatcen spowodowanych zmiang cisnienia atmosferycznego.

Przeszklenia drzwi, przeszklen cato-kondygnacyjnych oraz pdl podokiennika dla elementéw elewacji gdzie nie
przewidziano w projekcie zewnetrznej balustrady lub istnieje mozliwo$¢ obcigzenia ttumem do wysokosci co
najmniej 1,1 m / 0,85 m dla kondygnac;ji ponizej 25 m/ powyzej poziomu podtogi wykona¢ nalezy ze szkia o
podwyzszonej wytrzymatosci na uderzenie laminowanego folig PVB. Réwniez dolne warstwy szyb zespolonych
montowanych w $wietlikach dachowych oraz we wszystkich elementach poziomych i wychylonych ponad 10° od
pionu nalezy wykonac ze szkfa laminowanego folig PVB.

Statyka - Obliczenie grubosci szkla musi nastgpi¢ w taki sposob, aby szyba zewnetrzna mogta przejg¢ wszystkie
obcigzenia parcia i ssania wiatru. W przypadku szyb spetniajgcych role balustrady nalezy uwzgledni¢ obcigzenie
naporem tlumu. Wszystkie obliczenia statyczne szkta muszg by¢ wykonane przed zaméwieniem szkfa.

Wyposazenie i okucia

Przyjmuje sie dla drzwi wewnetrznych nie narazonych na wplyw czynnikéw atmosferycznych wykonanie oku¢ wg

PN-EN 1670:2008 w klasie 1 odpornosci korozyjne;j.

Przyjmuje sie dla drzwi zewnetrznych narazonych na wptyw czynnikéw atmosferycznych i zanieczyszczen miejskich

wykonanie oku¢ wg EN 1670:2008 w klasie 3 odpornosci korozyjne;.

W drzwiach ppoz. o okreslonej odpornosci ogniowej wszystkie okucia powinny spetnia¢ szczegdélne wymagania

techniczne wynikajgce ze specyfikacji warunkéw pracy drzwi i funkcji przeciwpozarowych ponadto muszg spetnia¢

wymagania wykonania, dziatania, wytrzymatosci i trwatosci zawarte w PN (w szczegdlnosci PN-EN 1125:2009, PN-

119



EN 179:2009). Zaréwno okucia, jak i sposéb ich mocowania nie mogg pogorszy¢ odpornosci ogniowej drzwi.
Wszelkie okucia i elementy powinny by¢é mocowane przez producenta, badz za jego zgoda.

Wszystkie elementy wyposazenia i okucia wymagajg prezentacji i akceptacji ze strony Zamawiajgcego i architekta.
Wszystkie oznaczone na rysunkach lub w specyfikacji drzwi wyposazy¢ w trwaty samozamykacz

Proponowane samozamykacze z regulacjg kolejnosci zamykania skrzydet wg PN-EN 1154:1999/A1:2004 lub /i PN-
EN 1158:1999/AC:2006, na bazie szyny poslizgowej (z uwagi na mniejszg mozliwos¢ zniszczenia).

Jezeli drzwi dwuskrzydiowe sg oznaczone jako wyposazone w samozamykacz, oznaczenie dotyczy obu skrzydet.
Drzwi dwuskrzydtowe powinny posiada¢ mechanizm kolejnosci zamykania. Model przedstawi¢ do akceptacii.
Niezaleznie od wszelkich oznaczeh w samozamykacz powinny by¢ wyposazone wszystkie drzwi:

- Pozarowe,

- Dymoszczelne,

- Zewnetrzne,

- Z kontrolg dostepu lub zamkami elektrycznymi,

- Obie pary drzwi w przedsionkach prowadzacych do pomieszczen sanitarnych,

- Do pomieszczen porzadkowych

W projekcie nie dopuszcza sie zastosowania jedynie urzadzeh w postaci zawiaséw sprezynowych, zapewniajgcych
zamkniecie drzwi.

Nadzér, kontrola dostepu - System kontroli dostepu bedzie przedmiotem niezaleznego opracowania — szczegoty
zostang zawarte w PW.

Klamki, pochwyty do ustalenia z Zamawiajgcym na etapie powstawania projektu warsztatowego

Dzwignie otwar¢ antypanicznych

Wszystkie drzwi ewakuacji ogélnej, prowadzace do wszystkich klatek schodowych oraz korytarzy

ewakuacyjnych, oraz kazde inne drzwi przeznaczone dla wiecej niz 300 os6b wyposazy¢ w ,panic bar’— montaz na
drzwiach w kierunku ewakuacji, po przeciwnej stronie klamka/pochwyt. [¥]System zamkoéw panicznych i ,panic bar”
przedstawic¢ do akceptaciji.

Nalezy uwzgledni¢ konieczno$¢ zainstalowania systemu otwar¢ panicznych w drzwiach z kontrolg dostepu,
bedacych wyjsciem ewakuacyjnym, na ktérych nie nalezy instalowa¢ oku¢ przeciwpanicznych w sposob,
pozwalajacy na niekontrolowane wejscie do nadzorowanej przestrzeni. Drzwi wyposazone w drazki ,panic bar’
zostaty oznaczone na rysunkach. Zamkniecia przeciwpaniczne uruchamiane pretem poziomym ,panic bar” /P/
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1125:2009

Zamki

Zamki powinny spetnia¢ wymagania PN. Nalezy dostarczy¢ i zmontowa¢ zamki, przystosowane do montazu
wkladek typu 'masterkey' (do ustalenia na etapie realizacji czy jest wymagany system masterkey) lub podobny
zaaprobowany.

Wszystkie drzwi ppoz. i ewakuacyjne wyposazy¢ przynajmniej w zamkniecia awaryjne, pozwalajgce, w wypadku
zagrozenia, na opuszczenie pomieszczenia zgodnie z kierunkiem ewakuac;ji. Instalacja zamknie¢ awaryjnych musi
uwzglednia¢ koniecznos¢ zapewnienia bezpieczenstwa w wypadku pozaru, a takze wymagania kontroli dostepu w
codziennej pracy. W drzwiach ppoz. o okreslonej odpornosci ogniowej zamki powinny spetnia¢ szczegodlne
wymagania techniczne wynikajgce ze specyfikacji warunkoéw pracy drzwi i funkcji przeciwpozarowych ponadto
muszg spetnia¢ wymagania wykonania, dziatania, wytrzymatosci i trwatosci zawarte w PN.

Zawiasy

Wszystkie drzwi stalowe, kazde skrzydto, wyposazy¢ w 3 bardzo wytrzymate zawiasy stalowe o wygladzie
dopasowanym do pozostatego wyposazenia drzwi: ze stali nierdzewnej satynowanej lub ocynkowane lakierowane.
Wybér nastgpi na podstawie probek wg wymagan podstawowych.

Zawiasy montowane na budynku musza spetnia¢c wymagania Polskiego prawa, PN -EN 1935:2003/AC:2005 oraz
funkcji przewidzianej danej konstrukcji

Zawiasy muszg by¢ trwate i odporne na obcigzenie wynikajace duzego ruchu i czestotliwosci otwierania.

Dla drzwi zaopatrzone w kontrole dostepu nalezy uwzgledni¢ konieczno$é zastosowania bolcow
antywywazeniowych od strony zawiasowej. Zainstalowa¢ zawiasy zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu drzwi.
Prébki zawiaséw przedstawic¢ do akceptaciji Architekta i Inwestora

2.3 Uwagi ogéine

wymiary drzwi i okien sprawdzi¢ na budowie. w szczegdlnosci srawdzi¢ wymiary wysokosci sufitdw podwieszanych
(po zatozeniu instalacji) i ewentualnie zweryfikowa¢ wysokosci drzwi montowanych bezposrednio pod sufitami
podwieszanymi.

wykonawca bezwzglednie musi posiadac rzut budowlany z symbolami drzwi i kierunkiem ich otwierania.

okna i drzwi szkli¢ szktlem bezpiecznym, antyodpryskowym, o zwiekszonej odpornosci na przebicie i rozbicie.

na drzwi szklone szklem przezroczystym naklei¢ na poziomie wzroku pas oznakowania (pas lub punkty).

wszystkie drzwi i okna powinny spetnia¢ obowigzujgce przepisy oraz posiada¢ wiasciwe atesty i by¢ dopuszczone
do stosowania w obiektach stuzby zdrowia.

drzwi ciezkie i czesto uzywane na ciggach komunikacyjnych wymagajg wysokiej jakosci wykonawstwa obliczonego
na duze zuzycie drzwi.

drzwi stalowe i aluminiowe malowane proszkowo. ptyciny wykonaé w kolorze profili.

drzwi ptytowe, gtadkie wykona¢ z ramiakéw z drewna twardego, wypetnionego twardg ptyta, laminowane twardym
laminatem gr. 0,9mm. oscieznica stalowa, regulowana, obejmujca mur, malowana proszkowo; kolor ral: 7040.
tosowac 3 zawiasy na skrzydto i blokady wc z mozliwoscig ich awaryjnego otwarcia.

stosowaé okucia stalowe, klamki, zamki, zawiasy w jednorodnej stylistyce i kolorze,np.: chrom lub chrom satyna.
klamki z podtuznym szyldem.

stosowa¢ samozamykacze z ttumieniem domkniecia. drzwi, w szczegdlnosci na drodze ewakuacji, wyposazy¢ w
zawiasy 180°.
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® akustyka: okna wewnetrzne wykona¢ o wskazniku deklarowanym przez dostawce rmin.=30 db. drzwi o wskazniku
deklarowanym przez dostawce rmin.=32 db (zgodnie z normg wyrobu pn-en14351-1:2006 okna i drzwi).

¢ klasy zamkéw ustali¢ z uzytkownikiem.

® ostonnos$¢ drzwi i okien podano wg wykonawczych projektéw ochrony radiologicznejdla aparatéw o duzych
wymaganiach ostonnych. jednakze po wyborze aparatu projekt ochrony radiologicznej bedzie wykonywany
ponownie i moze zdarzy¢ sie, ze bedzie wymagana mniejsza ostonno$¢ drzwi i okien. decyzje, czy montowac drzwi i
okna ostonne bez znajomosci docelowego aparatu pozostawia sie inwestorowi.

® okna (w szczegdlnosci na parterze) wyposazy¢ od wewnatrz w potprzezroczysty staty panel montowany do $lusarki
okiennej lub $ciany stanowigcy przegrode wizualng dla pokoi badan pacjentéw. szczegoty ustali¢ w nadzorze przy
aranzacji wnetrz.

2.4. Nawiewniki okienne

Nawiewniki okienne (np. EFF sterowane reczne z poziomu podtogi)
Nawiewnik EFF skfada sie z:

®  Okapu zewnetrznego - ktéry chroni przed deszczem i owadami

® czes$¢ wewnetrznej - odpowiedzialnej za ilo$¢ dostarczanego powietrza
Ttumienie akustyczne Dn,e,w zestawu, przy otwartym nawiewniku wynosi 31dB(A).
Wymiar — dtugos$¢ 407mm, szerokos$¢ 30 mm, wysoko$¢ 41mm

2.5. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczagce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.6 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw

Materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materialdw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Dobér sprzetu musi spetniaé

ponlzsze wymagania:
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentaciji Projektowej i STB oraz we wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.

® Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

®* Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot.

® Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony $rodowiska, BHP i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wymagania ogdlne dotyczgce $rodkéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Sposob transportu i przechowywania materiatdw nie moze powodowac utraty jakosci lub powodowaé powstania
uszkodzen materiatéw. Ponadto musi by¢ zgodny z wytycznymi producenta danego materiatu.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

5 1. Ogolne wymagania dotyczace drzwi
Drzwi jak wszystkie elementy budynku muszg spetnia¢ podstawowe wymagania projektowe.

®  Wszystkie drzwi powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie, w Polsce, posiada¢ aktualne dokumenty
techniczne (jak aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci — dotyczy przede wszystkim drzwi o okreslone;j
odpornosci ogniowej) oraz wszelkie inne dokumenty, przewidziane prawem, a potwierdzajgce spetnienie
specyfikowanych wymagan.
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Dokumentacja techniczna dotyczgca drzwi, przed wykonaniem drzwi powinna zosta¢ sprawdzona ze szczegdlnym
uwzglednieniem wymagan dla kazdego typu drzwi, zestawienia ilosci, wymaganych parametréw technicznych i
Uzytkowych, zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami, normami i aktualng Aprobatg Techniczng. W przypadku
jakichkolwiek niezgodnosci skontaktowac sie z architektem.
Nalezy uwzgledni¢ konieczno$¢ sprawdzenia ilosci wszelkich typow drzwi oraz wszystkich wymiaréw i warunkéw w
naturze, przed zaméwieniem drzwi.
Uwzgledni¢ koniecznos¢ dostawy i montazu drzwi wedtug wytycznych zawartych w specyfikacji oraz wymagan
producenta. Drzwi powinny by¢ montowane zgodnie z instrukcjg i wymaganiami Producenta, w celu uzyskania
prawidtowych rozwigzan, zgodnych ze swym przeznaczeniem i o wyspecyfikowanych parametrach, zatwierdzonych
przez Zamawiajgcego.
Nalezy przeprowadzi¢ ocene wytrzymatosci drzwi na podstawie granicznych, dopuszczalnych wartosci trwatych
odksztatcenn pod wptywem obcigzen (przy zatozonym wymogu braku uszkodzen i zachowania sprawnosci),
potwierdzong odpowiednimi badaniami wg PN-EN. W tym celu w projekcie architektonicznym przewiduje sie
minimalng klase wytrzymatosci gtéwnych (wejsciowych, ewakuacyjnych) drzwi zewnetrznych oraz drzwi
wewnetrznych uzywanych z duzg czestotliwoscig (komunikacja ogodlna) jako klase 2 wg PN-EN 1192:2001,
konieczna klasa do weryfikacji przez Wykonawce.
Wszystkie drzwi w celu spetnienia wszystkich podanych wymagan, bedg wyposazone w proponowane, opisane
wyposazenie dodatkowe. Wyposazenie drzwi moze pochodzi¢ od rdéznych, wybranych dostawcow. Montaz
wyposazenia nie moze narusza¢ zadnych, potwierdzonych przez producenta parametrow drzwi co musi by¢
uwzglednione przez Wykonawce. Elementy osprzetu, okué czy wyposazenia muszg by¢ uzgodnione,
zaprezentowane oraz zaakceptowane przez Zamawiajgcego i architekta, a takze zebrane w dokumentac;ji
warsztatowej przez producenta / dostawce, przed przystgpieniem do realizac;ji.
Na drogach ewakuacyjnych powinny otwiera¢ sie zgodnie z kierunkiem ewakuacji
Wszystkie drzwi na drogach ewakuacji powinny by¢ wyposazone w dzwignie przeciwpaniczne lub przynajmniej w
zamkniecia awaryjne, ponadto:
- Wszystkie drzwi ewakuacji ogélnej, przeznaczonej dla wiecej niz 300 oséb wyposazy¢ w ,panic bar”.
- Zastosowane systemy blokujagce i /lub odblokowujgce powinny zapewnia¢ natychmiastowe, w czasie nie

dtuzszym niz 1s wyjscie w kierunku ewakuacji;
- Konstrukcja skrzydet drzwiowych powinna umozliwiaé zamontowanie zamknie¢ przeciwpanicznych w taki

sposoéb, aby element uchwytowy znajdowat sie na wysokosci 0.9- 1.1m. nad poziomem wykonczone;j

posadzki.
- Drzwi bedgce wyjsciem ewakuacyjnym, blokowane jako zamkniete — z kontrolg dostepu — w wypadku pozaru

powinny by¢ wyposazone w system umozliwiajgcy ich odblokowanie lub powinny by¢ otwarte w przypadku

zaniku napiecia, zasada mozliwo$ci ewakuacji musi by¢é zapewniona we wszystkich systemach kontroli

dostepu
- W drzwiach dwuskrzydtowych oba skrzydta wyposazone w zamkniecia przeciwpaniczne lub awaryjne, w

drzwiach dwuskrzydtowych, przylgowych wielko$¢ luzu wrebowego miedzy skrzydtami powinna umozliwiaé
swobodne otwieranie skrzydta biernego po jego zamknigciu;
Zgodnie z zapisami Prawa, zadne drzwi nie mogg w stanie petnego otwarcia zaweza¢ drogi ewakuacyjnej, ponizej
wymagane;j jej szerokosci.

. Wykonanie

Dokumentacja projektowa drzwi oraz Scian przeszklonych, tgcznie z montowanymi w nich drzwiami — po stronie
Wykonawcy (rysunki wykonawcze i warsztatowe systemu oraz komplet niezbednych dokumentéw). Wszystkie
sktadniki systemu, jako skfadniki przegrody o odpornosci ogniowej EI 60 lub EI 30 (drzwi), muszg by¢ ujete w
aprobacie technicznej catego rozwigzania i posiadac certyfikat zgodnosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zapewnienie, by wszystkie materiaty i sktadniki pasowaty do siebie i spetniaty

wymagania wykonawcze i projektowe.

Mocowanie i wykonanie elementéw nosnych:

- odchytki graniczne wymiaréw liniowych i odchytki od prostokgtnosci nie moga byé wieksze niz dla klasy
tolerancji 2 wg PN-EN 1529:2001;

- odchyiki ptasko$ci muszg miescic sie w tolerancji 2 wg PN-EN 1530:2001.

- ugiecie od obcigzenia rownomiernie roztozonego, liniowego, sitg poziomg lub momentem skupionym nie powinno
przekroczy¢ wartosci h/350 lub 10mm lub dopuszczalnej granicy ugiecia szkta. Dla obcigzeh dynamicznych
uderzenie ciatem miekkim: z energia 250J nie moze powodowal zniszczenia w sposob zagrazajacy
bezpieczenstwu uzytkowania; z energig 90J nie moze spowodowa¢ odksztatcen trwatych; przemieszczenie
dorazne nie moze przekroczy¢ 1/140 wysokosci lub 20mm. Powstajgce przy uderzeniu uszkodzenia powinny byé
fatwo naprawialne. Uderzenie ciatem twardym z energig 3,75J nie moze spowodowac pekniec¢ i zarysowan. Na
wysokosci 110 cm nad poziomem podtogi, nalezy uwzgledni¢ obcigzenie poziome od ,naporu ttumu”.

W oparciu o te wartosci Wykonawca powinien wykona¢ wymiarowanie przekrojow nos$nych i kompletnej
konstrukcji przez uprawnionego inzyniera, a przed rozpoczeciem robét przedtozy¢ je do oceny.

— Wszystkie wsporniki i elementy mocujgce uzywane do mocowania $ciany powinny by¢ zabezpieczone
termiczne i antykorozyjnie. Mocujgce cze$ci metalowe wytgcznie ze stali nierdzewnej, przy zachowaniu wymagan
zabezpieczenh antykorozyjnych.

— Mocowanie do elementéw konstrukcyjnych budynku winno by¢ zaakceptowane przez Konstruktorow.

— Wszystkie mocowania powinny by¢ niewidoczne. Jezeli nie bedzie to mozliwe to projektowany sposéb i lokalizacje
mocowania nalezy przedstawic¢ do akceptacji architekta i Zamawiajgcego.

— Tam gdzie to mozliwe stosowac przektadki rozdzielajgce, aby zapobiec mostkom termicznym.

— Mocowanie na kotkach rozporowych ze stali nierdzewnej, spetniajgcych wymagania odpowiednich norm.
Wykorzystanie kotkbw z tworzywa sztucznego nie bedzie akceptowane. Mocowania przewidziane przez
rozwigzania systemowe i spetniajgce odpowiednie wymagania dla zapewnienia wymaganych parametrow i
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warunkow statycznych — w zakresie Wykonawcy. Wyznaczenie miejsc kotwienia zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

— Mocowania dobrane i zwymiarowane tak, aby przenosity wszelkie sity od obcigzen w danej lokalizacji.

— Roboty montazowe wraz ze wszystkimi elementami mocujgcymi jak np. koftki, $ruby, wkrety, trzpienie, katowniki
stalowe, ksztattowniki itp. a takze ewentualng podkonstrukcje, (jezeli bedzie konieczna) nalezy uwzgledni¢ w
cenach jednostkowych; elementy takie nie bedg rozliczane odrebnie.

— Konstrukcje drzwi i Scianek przeszklonych nalezy wykonywaé wedtug wymiaréw z natury i wedtug zatwierdzonych
rysunkéw warsztatowych, przy uwzglednieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw. Rysunki detali sporzadzi
Wykonawca i przedtozy je Zamawiajacemu i Projektantowi w czasie, pozwalajgcym na terminowe rozpoczecie
robo6t na budowie. Nalezy uwzgledni¢ tolerancje przy wytwarzaniu betonu na miejscu oraz odksztatcenia betonu,
wynikajgce z petnego obcigzenia, osiadan, pefzania lub skurczu. Dla elementéw konstrukc;ji
$cian ostonowych dopuszcza sie¢ max tolerancje do 2 mm dla poszczegdlnych wymiaréw jak i dla usytuowania w
pionie, poziomie i ptaszczyznie.

— Elementy szklane montowa¢ tak by kazdy panel moégt by¢ usuniety bez demontazu sasiednich paneli szklanych
czy metalowych.

— Wszystkie panele, listwy, ostony maja by¢ zamocowane przy uzyciu stosownego systemu Sciany kurtynowej, w
sposo6b niewidoczny. Do kazdego panelu powinien zosta¢ wyspecyfikowany wiasciwy sposéb mocowania.

2.2. Montaz nawiewnikoéw okiennych

® Nawiewniki mozna zamontowac¢ w oknach nowych, jak i juz istniejgcych;

® Prawidtowo zamontowany nawiewnik EFR posiada wylot powietrza skierowany do gory.

® Nawiewniki montuje sie w gornej czesci okien dzieki czemu powietrze z zewnatrz nie jest kierowane bezposrednio na
uzytkownika i tym samym unika sie nieprzyjemnego zjawiska przeciggu.

® W przypadku okien PVC nawiewniki montuje sie na przyldze okiennej bez uszkodzenia wzmocnienia stalowego
okna.

Wymagania ogdlne dotyczgce kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogolne”.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony

sposéb wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Rob6t zgodnie z

Dokumentacjg Projektowg i STB.

Kontrola materialtdbw musi by¢ poparta odpowiednimi dokumentami, takimi jak deklaracje zgodnosci, atesty, itp.

wymaganymi przez Prawo Budowlane.

Ponadto:

® Do celéw kontroli jakosci Zamawiajgcy uprawniony jest do dokonania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatébw u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.

® Zamawiajgcy bedzie ocenia¢ zgodno$é materiatéw i robét z wymaganiami STB na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

® Zamawiajgcy moze pobieraé prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach
przy ocenie zgodnosci materiatdw i Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

Z. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogdélne dotyczgce przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 wmontowanych drzwi i scianek aluminiowo szklanych
Jednostkg obmiarowg jest 1szt wmontowanych nawiewnikéw okiennych

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru robot podano w STB 0.0 ,Wymagania ogoélne”.

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STB oraz pisemnymi decyzjami Zamawiajgcego.

8.2. Odbior elementéw i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokona¢ odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementéw budynku,
do ktérych mocowane bedg elementy drzwi i $cian szklanych.

Dostarczone na budowe elementy drzwi powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy i zgodnosci
poszczegolnych elementéw z Dokumentacjg Projektowg i STB. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriéw
powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
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8.3. Odbior koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

¢ atestacje dostarczonych elementow,

zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych,
sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
sprawdzenie prawidtowosci mocowan, izolacji, obrobek
wyposazenie dodatkowe, okucia itd.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem przekazania ich
do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogdine".

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] montazu drzwi aluminiowych, wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- Obsadzenie oscieznic z uszczelnieniem.

- Zawieszenie, pasowanie i regulacja skrzydet i okué

- montaz stolarki aluminiowej lub stalowe;j,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
Placi sie za ustalong ilo$¢ [sz] wmontowanych nawiewnikéw okiennych, wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- montaz nawiewnikéw okiennych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. Normy.

® PN-EN 572-1:2009 Szkio w budownictwie — Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego —
Czes¢ 1: Definicje oraz ogdlne wtasciwosci fizyczne i mechaniczne.

®* PN-EN 1991-1-3:2005/NA:2010 Eurokod 1 -- Oddziatywania na konstrukcje -- Cze$¢ 1-3: Oddziatywania ogdlne
-- Obcigzenie $niegiem.

® PN-N-03010:1983 — Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébeki.

PN-B-94399:1988 - Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Terminologia, klasyfikacja, oznaczenia.

PN-B-94399:1988- Okucia budowlane — Zamki wpuszczane — Terminologia, klasyfikacja i oznaczenia

PN-B-94402:1992 - Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa 0.

PN-B-94403:1993 - Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa T.

PN-B-94406:1992 - Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa A.

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi Przepuszczalno$¢ powietrza Metoda badania

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi Wodoszczelnos¢ Klasyfikacja

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi Trwato$¢é mechaniczna Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi Wodoszczelno$¢ Metoda badania

® PN-B-05000:1996 — Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

®  PN-B-94430:1997 — Okucia budowlane. Klamki, gatki, uchwyty i tarcze. Zestawy

® PN-EN 179:2009 Okucia budowlane -- Zamknigcia awaryjne do wyjs¢ uruchamiane klamkg lub ptytkg
naciskowa, przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych -- Wymagania i metody badan

® PN-EN 410:2001/Ap2:2003 Szkio w budownictwie -- Okreslenie swietlnych i stonecznych wtasciwosci oszklenia
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° PN-EN 572-1:2009 Szkio w budownictwie -- Podstawowe wyroby ze szkia sodowo-wapniowo-
krzemianowego -- Czesc¢ 1: Definicje oraz ogdlne wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

®* PN-EN 14178-1:2005; Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta z tlenkdw wapniowcow i
krzemionki - Cze$¢ 1: Szkto float

® PN-EN 673:1999/Ap1:2003 Szkto w budownictwie -- Okreslenie wspotczynnika przenikania ciepta "U" -- Metoda
obliczeniowa

® PN-EN 947:2000 — Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na obcigzenie pionowe.

® PN-EN 948:2000 — Drzwi rozwierane. Oznaczenie wytrzymatosci na skrecanie statyczne.

PN-EN 949:2000 — Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i Zaluzje. Oznaczanie odpornosci drzwi na

uderzenie ciatem miekkim i ciezkim.

PN-EN 950:2000 — Skrzydta drzwiowe. Oznaczenie odpornosci na uderzenie ciatem twardym.

PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci.

PN-EN 952:2000 - Skrzydta drzwiowe. Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru.

PN-EN 1096-1:2001 — Szkto w budownictwie — Szkto powlekane- Czes¢ 1: Definicje i klasyfikacja.

PN-EN 1155:1999 - Okucia budowlane. Przytrzymywacze elektryczne otwarcia drzwi rozwieranych i

wahadtowych. Wymagania i metody badan.

® PN-EN 1191:2002 — Okna i drzwi Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda badania.

® PN-EN 1288-1:2002 Szkto w budownictwie -- Okreslanie wytrzymatosci szkta na zginanie -- Cze$¢ 1: Podstawy
badan szkta

¢ PN-EN 1303:2007 Okucia budowlane -- Wktadki bgbenkowe do zamkow -- Wymagania i metody badan

® PN-EN 1364-1:2001 — Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes¢ 1: Sciany

® PN-EN 1634-1:2009 Badania odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci zestawdw drzwiowych i Zzaluzjowych,
otwieralnych okien i elementéow oku¢ budowlanych -- Cze$¢ 1: Badania odpornosci ogniowej drzwi, zaluzji i
otwieralnych okien

® PN-EN 1634-3:2006/AC:2006 Badania odpornosci ogniowej zestawow drzwiowych i zaluzjowych -- Czes$¢ 3:
Sprawdzanie dymoszczelnosci drzwi i zaluzji

¢ PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne -- Metoda badania -- Czg$¢ 2: Drzwi

® PN-EN 12150-1:2002 Szkto w budownictwie -- Termicznie hartowane bezpieczne szkio sodowo wapniowo
krzemianowe -- Cze$¢ 1: Definicje i opis

® PN-EN 12758:2011 — Szkto w budownictwie. Oszklenie i izolacyjnos¢ od dzwiekéw powietrznych. Opisy wyrobu
oraz okreslenie wiasciwosci.

® PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 Akustyka -- Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementdéw budowlanych -- I1zolacyjnosé¢ od dzwigkéw powietrznych

® PN-EN ISO 10077-1:2007 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji -- Obliczanie wspétczynnika
przenikania ciepta -- Cze$¢ 1: Postanowienia ogodlne

®* PN-EN ISO 10077-1:2007/AC:2010 Cieplne witasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji -- Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta -- Cze$¢ 1: Postanowienia ogdlne

® PN-EN ISO 12543-2:2000/A1:2005 Szkto w budownictwie -- Szklo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe --
Bezpieczne szkio warstwowe

® PN-EN 573-5:2009 Aluminium i stopy aluminium -- Sklad chemiczny i rodzaje wyrobéw przerobionych
plastycznie -- Cze$¢ 5: Kodyfikacja znormalizowanych wyrobéw przerobionych plastycznie

¢ PN-EN 755-2:2010 Aluminium i stopy aluminium — Prety, rury i ksztattowniki wyciskane — Cze¢s¢ 2: Wtasnosci
mechaniczne.

® PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia stanéw

® PN-EN 485-2:2009 Aluminium i stopy aluminium — Blachy, tasmy i ptyty — Cze$¢ 2: Wiasnosci mechaniczne
(oryg.).

® PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

® PN-EN 1670:2008 Okucia budowlane -- Odpornos¢ na korozje -- Wymagania i metody badan.

® PN-EN 1125:2009 Okucia budowlane -- Zamkniecia przeciwpaniczne do wyj$¢ uruchamiane pretem poziomym,
przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych -- Wymagania i metody badan

® PN-EN 179:2009 Okucia budowlane -- Zamkniecia awaryjne do wyjs¢ uruchamiane klamkg lub plytkg
naciskowa, przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych -- Wymagania i metody badan

® PN-EN 1154:1999/A1:2004 Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe z regulacjg przebiegu zamykania.
Wymagania i metody badan.

® PN-EN 1158:1999/AC:2006 Okucia budowlane — Regulatory kolejnosci zamykania skrzydet drzwiowych —
Wymagania i metody badan

® PN-EN 1125:2009 Okucia budowlane -- Zamkniecia przeciwpaniczne do wyj$¢é uruchamiane pretem poziomym,
przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych -- Wymagania i metody badan.

¢ PN-EN 1192:2001 Drzwi Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

® PN-EN 1935:2003/AC:2005 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan.

® PN-EN 14351-1+A1:2010 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne -- Czes$¢ 1: Okna i drzwi
zewnetrzne bez witasciwosci dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci

® PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysoko$¢, szerokos¢, grubosc i prostokgtnosé Klasy tolerancii.

® PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa Klasy toleranc;ji

10.2. Przepisy zwigzane

® Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).

® Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).

® Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produkiéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275 z
pdézn. zm.).
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® Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).
®* Dokumentacja warsztatowa

10.2. Przepisy zwigzane

® Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

® Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204 poz. 2087 jt.).

® Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275).
® Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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